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Description
Virtual impression materials are addition-reaction silicones (vinylpolysiloxanes) used to create
fine detail impressions of dentition. Virtual impression materials are available in a variety of

viscosities allowing dental professionals to choose the material and technique best suited for
each individual case.

Colors
See table “Technical Data”
Material Speed Total Work Time [min:s] M‘?Uth S e
[min:s]
Extra Light Body Regular Set 1:30 4:30
[wash] Fast Set 1:00 2:30
Light Body Regular Set 1:30 4:30
[wash] Fast Set 1:00 2:30
Medium Body Regular Set 1:30 4:30
[wash] Fast Set 1:00 2:30
Monophase Regular Set 1:30 4:30
[tray/wash] Fast Set 1:00 2:30
Heavy Body Regular Set 1:30 4:30
[tray] Fast Set 1:00 2:30
Putty Regular Set 1:30 4:30
[tray] Fast Set 1:00 2:30

* Minimum time the impression material should remain in the mouth before removal.
The processing times are reduced or prolonged depending on the prevalent room temperature.

Technical Data

Extra P Medium Heavy

Light Body Light Body Body Monophase Body Putty
Color Beige Beige Beige Blue Blue Blue
Classification Type 3 Type 3 Type 2 Type 2 Type 1 Type 0
1S0 4823 / light- light- medium- | medium- heavy-
ADA Spec. bodied con- | bodied con- | bodied con- | bodied con- | bodied con- putty
No. 19 sistency sistency sistency sistency sistency | consistency
Mixing Ratio . . ; . . .
[Base:Catalyst] 11 11 11 11 11 11




Composition
Virtual i |mpressmn materials are addition-reaction silicones containing vinylpolysiloxane,
hylhyd latinic comple, silica and food dyes.
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Indication

The Virtual line of addition-silicone (vinylpolysiloxane) impression materials is recommended for

use to create highly detailed impressions of the hard and soft tissues of the oral cavity.
Final impression used for the fabrication of indirect restorations (crowns, bridges, inlays,
onlays and veneers)

— Dental implant impressions

—  Matrix from “wax-ups"” or for treatment planning, study models

—  Edentulous impressions

— Matrix used to create temporary restorations

Each viscosity provides specific attributes to meet the needs of the dental professional.

Contraindication
The use of Virtual impression materials is contraindicated if the patient is known to be allergic to
any of the ingredients in Virtual impression materials.

Side Effects
None known to date

Interactions

The setting of vinylpolysiloxanes is inhibited by latex gloves.

Do not touch preparations or retraction cords with latex gloves. It is recommended that operators
wash their hands thoroughly or use vinyl gloves in order to eliminate all traces of impurities,
specifically when hand mixing putty. Other materials which may inhibit the set of impression
materials include rubber dam, retractlon cords and retraction cord fluids. If the operator suspects
that the preparation has been ¢ 1, it is rec led that the preparation be rinsed
and dried to eliminate all traces of impurities.

Application
—  Putty (Regular and Fast Set)

Very high viscosity vinylpolysiloxane that provides easy mixing and the hydraulic forces

necessary to extend wash material into the sulcus providing a detailed impression of pre-

pared margins. The putty viscosity maintains outstanding detail reproduction when used
alone. Recommended impression techniques include Putty/Wash One-Step and Putty/Wash

Two-Step.

Important: Avoid wearing latex gloves when handling putty, putty jars, and dosing spoons

(see note under interactions).

1. Take equal amounts of base (blue) and catalyst (white) using the color coded dosing
spoons.

2. Hand mix the identical portions of Virtual Putty base and catalyst until you obtain an
evenly colored mixture (approximately 30 seconds of mixing time). A proper mixture should
have no streaks. Note that equal proportions of base and catalyst must be used in order
to obtain proper setting times. A larger quantity of catalyst will not accelerate the setting



time. However, the setting time and curing depend on the temperature of the fingers/hand
and the mixing intensity.

3. Place mixture in impression tray. It is recommended that the impression trays are pre-coa-
ted with Virtual Tray Adhesive.

Make sure to re-seal the Virtual Putty jars immediately after use using the lid with the correct
color. Moreover, use the spoon with the correct color to measure out the material. Failure to

do so can cause discoloration on the surface of the white Putty Catalyst paste. However, this
discoloration does not impair the functions of the product.

- Extra-Light Body, Light Body, Medium Body, Heavy Body, Monophase (Regular and Fast)
Extra Light-Body (Beige): Extra low viscosity, hydrophilic vinylpolysiloxane suitable for final
impressions. This material is recommended for use as a wash material when using the Tray/
Wash and Putty/Wash impression techniques.

Light-Body (Beige): Low viscosity, hydrophilic vinylpolysiloxane suitable for final impressi-
ons. This material is recommended for use as a wash material when using the Tray/Wash and
Putty/Wash impression techniques.

Medium Body (Beige): Medium viscosity, hydrophilic vinylpolysiloxane suitable for final
impressions. This material is recommended for use as a wash material when using the Tray/
Wash and Putty/Wash impression techniques.

Heavy Body (Blue): High viscosity, hydrophilic vinylpolysiloxane suitable for final impressi-
ons. This material is recommended for use as a tray material when using the Tray/Wash
impression technique.

Monophase (Blue): Medium viscosity, hydrophilic vinylpolysiloxane suitable for final
impressions. This material is recommended for use as a tray and wash material when using
the double-arch, single-phase impression technique.

- Instructions for Cartridge Materials
Loading the Cartridge Dispenser
(These instructions are written for use with the Virtual Manual Dispenser.
See separate instructions for use if using the Virtual Automatic Dispenser.)

W [

Fig. 2 Fig. 3 Fig. 4 Fig. 5

A

1. Press the black release lever located below the plunger on the back of the dispenser and
pull plunger as far back as possible. (Fig. 1)

2. Lift the cartridge lock and insert the cartridge with the "V" shape on the cartridge base
turned downwards. Lower the cartridge lock. (Fig. 2)

3. Once the cartridge is secure in the dispenser, remove the cartridge cap by turning it a
1/4 turn counter clockwise. Discard the cap. (Fig. 3)
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. Itis VERY IMPORTANT to clear or bleed the cartridge PRIOR to applying the mixing tip.
This will assure a proper mix and set time. Gently press on the dispenser lever until both
components (base and catalyst) begin to flow out of the cartridge evenly onto a mixing
pad.

. Select the appropriate mixing tip:

a. The large mixing tips (BLUE colored base) are recommended for Heavy Body and
Monophase impression materials
b. The small mixing tips (YELLOW colored base) are recommended for Extra-Light Body,
Light Body and Medium Body impression materials
(The color of the mixing tip base and the color of the cartridge cap are identical)
Insert the mixing tips in a clean motion so that the “V" shaped notch on the colored base
is aligned with the “V* shaped notch on the housing of the cartridge. While gripping the
colored base, and not the mixing tip, turn the mixing tip base 1/4 turn clockwise. (Fig. 4)

6. If necessary apply an intra-oral tip to the mixing tip (Fig. 5):

a. The large intra-oral tips (CLEAR) are to be used with the large mixing tips (BLUE base)
b. The small intra-oral tips (YELLOW) are to be used with the small mixing tips (YELLOW
base)

7. Begin mixing by pressing gently on the lever of the dispenser.

w

Removing the cartridge

1. Lift the release lever to pull slide back. Lift the cartridge lock and remove cartridge.

2. Leave the mixing tip on the cartridge. The material will polymerize within the mixing tip,
functioning as a natural cap.

— Pre-Treatment of Impression Trays (Tray Adhesives)
It is highly recommended that a tray adhesive (eg: Virtual Tray Adhesive) be used to reduce
the chance of distortion when removing impressions from the mouth.

— Instructions for Virtual Tray Adhesive:

1. Be sure that all surfaces of the impression tray are oil-free, clean and dry.
Note: If the disinfection of the impression tray cannot be ensured, the tray
adhesive must be filled into a dappen glass, for example, and applied
using a disposable brush.

. Apply a thin layer of Virtual Tray Adhesive using the brush provided to
all surfaces of the impression tray (metal or plastic) that will come into
contact with the impression material.

. Allow the tray adhesive to dry for approximately 3 minutes (or blow dry
with compressed oil-free air)

4. Replace bottle cap immediately.

K
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—  Cleaning of tray
Residue of adhesive material can be removed with alcohol.

- Note the warnings in the Virtual Tray Adhesive Instructions for Use!



— Disinfection of impression
Impressions made with Virtual impression materials can be immersed in a disinfection solu-
tion (glutaraldehyde 0.5%, benzalkonium chloride 0.5%). (Please observe the instructions of
the manufacturer.) The disinfection does not affect the surface or the dimension.

— Pouring Up Models
The impression may be poured immediately after disinfection, or up to two weeks later, pro-
vided that the impression is stored at room temperature. Dimensional stability is guaranteed
for 14 days, if stored appropriately. Virtual impression materials are c ible with all popu-
lar dental plasters on the market, e.g. Type 3: Elite® Model (Zhermack), Type 4: Fujirock®
(G.C. International)

— Galvanization
Virtual impression can be silver or copper plated in a galvanic bath.

Special Notes

Virtual impression materials should be at room temperature (23 °C/ 73.4 °F) when processed.
Lower temperatures, e.g. when stored in the refrigerator, will prolong the time the impression
material should remain in the mouth, while higher temperatures will reduce the processing time
and the time the impression should remain in the mouth.

Vinylpolysiloxanes are chemically resistant. Unpolymerized materials may stain clothing.

Warnings

If uncured materials come into contact with the eyes, rinse the eye with copious amounts of
water. If irritation persists, seek medical attention. In case of contact with the skin, wash affected
areas with plenty of water.

Storage

— Storage temperatures: 2 — 28 °C/36 — 82 °F

—  Shelf life: See expiration date on label and packaging
—  Keep away from direct heat sources!

Keep out of the reach of children!
For use in dentistry only!

These materials have been developed solely for use in dentistry. Processing should be carried out strictly according to
the Instructions for Use. Liability cannot be accepted for damages resulting from failure to observe the Instructions or
the stipulated area of application. The user is responsible for testing the material for its suitability and use for any
purpose not explicitly stated in the Instructions. Descriptions and data constitute no warranty of attributes and are
not binding.



Beschreibung

Die Virtual Abformmaterialien sind netzende Silikone (Vinylpol die detail-
getreue Abformungen erméglichen. Das Virtual Abformmaterial wird in verschiedenen Konsisten-
zen angeboten. Dies ermdglicht dem Zahnarzt/der Zahnérztin, die Materialien auszuwéhlen, die
seinen/ihren Bediirfnissen und der individuellen klinischen Situation am besten entsprechen.

Farben
s. Tabelle Technische Daten

Material Abbinde- Totale Verarbeitungszeit  |Verweildauer im

geschwindigkeit | [min:s] Mund* [min:s]
Extra Light Body [Kor- |Regular Set 1:30 4:30
rekturmaterial] Fast Set 1:00 2:30
Light Body Regular Set 1:30 4:30
[Korrekturmaterial] Fast Set 1:00 2:30
Medium Body Regular Set 1:30 4:30
[Korrekturmaterial] Fast Set 1:00 2:30
Monophase

Regular Set 1:30 4:30
[Korrektur- und Fast Set 1:00 230
Loffelmaterial]
Heavy Body Regular Set 1:30 4:30
[Léffelmaterial] Fast Set 1:00 2:30
Putty Regular Set 1:30 4:30
[Léffelmaterial] Fast Set 1:00 2:30

i des vor der Entnahme aus dem Mund.
Die Verarbeitungszeiten werden durch die jeweils herrschende Umgebungstemperatur verkiirzt bzw. verlangert.

Technische Daten

Extra 5 Medium Heavy
Light Body Light Body Body Monophase Body Putty
Farbe Beige Beige Beige Blau Blau Blau
i s Type 3 Type 3 Type 2 Type 2 Type 1
Klassifizierung g g Ay iy . Type 0
150 4823 / "|EI(hl .|€I(hl .mltlel .mlrlel §(hwer Knetbare
ADA Spez. Nr.19 | | "~ Konsistenz | Konsistenz N Komeich Konsistenz
Mischverhaltnis . . . . . .
[BaseKatalysator] 11 11 11 11 11 11




Zusammensetzung
Virtual Abformmassen sind additionsvernetzende Silikone, die Vinylpolysiloxan, Methylhydrogen-
siloxan, einen organischen Platin-Komplex, Silikat und Lebensmittelfarbe enthalten.

Indikation

Die Virtual Produktlinie auf A-Silikon-Basis (Vinylpolysiloxan) erméglicht die prézise Abformung

oraler Hart- und Weichgewebe.

—  Abformungen fiir die Herstellung von indirekten Restaurationen (Kronen, Briicken, Inlays,
Onlays und Veneers)

- Implantatabformungen

- Silikonschliissel von Aufwachsungen, fiir St

—  Abformungen des zahnlosen Kiefers

- Silikonschliissel zur Herstellung von Provisorien

Die breite Palette an Viskositaten bietet entsprechende Produkte fiir unterschiedlichste

Anwendungsgebiete und Abformtechniken.

delle oder Behandl ung

Kontraindikation
Bei bekannter Allergie auf Bestandteile des Virtual Abformmateriales ist auf eine Anwendung
zu verzichten.

Nebenwirkungen
Nicht bekannt

Wechselwirkungen

Latex-Handschuhe beeinflussen den Aushértungsverlauf von Vinylpolysiloxanen.
Abzuformende Oberfléchen (Zahne, Praparationen, Retraktionsfaden etc.) diirfen nicht mit
Latexhandschuhen in Beriihrung kommen. Speziell zum Anmischen der Knetmassen sollten ent-
weder Vinylhandschuhe verwendet oder die Hande vorher griindlich gewaschen und gespiilt wer-
den, um alle Spuren von Unreinheiten zu beseitigen. Auch Produkte wie Kofferdam, Retraktions-
faden oder bestimmte Praparate konnen eine vollstandige Aushértung verhindern. Bei Verdacht
auf Kontamination muss die Préparation griindlich gespiilt und getrocknet werden.

Anwendung
— Putty (Regular und Fast Set)
Angenehm zu mischende, hochviskose Knetmasse auf Vinylpolysiloxan-Basis mit der nétigen
Stempelwirkung, um das Korrekturmaterial im Sulkus zu verteilen und eine detailgetreue
Abformung der Préparationen sicherzustellen. Aufgrund der ausgewogenen Viskositét bietet
das Material eine hohe Zeichnungsscharfe. Speziell fiir die Korrekturabformung und die
Doppelmischtechnik geeignet.
Achtung: Knetmasse, Dose und Messloffel nicht mit Latex-Handschuhen beriihren (siehe
Absatz Wechselwirkungen).
1. Mit den farbcodierten Messléffeln gleiche Mengen an Basis- (blau) und Katalysatormasse
(weiB) aus der Dose entnehmen.
2. Virtual Basis und Katalysator zusammenbringen und mit den Fingerspitzen solange kneten,
bis ein einheitlicher Farbton entsteht (Mischzeit ca. 30 Sekunden). Gut gemischtes Material
zeigt keine Streifen mehr. Um eine optimale Aushartung des Materiales sicherzustellen



muss darauf geachtet werden, gleiche Mengen an Basis und Katalysator zu dosieren. Eine
Uberdosierung des Katalysators verkiirzt die Aushartungszeit nicht. Die Aushartungszeit
und Durchhértung héngt hingegen von der Finger bzw. der Handtemperatur und der
Mischintensitat ab.

3. Gemischtes Material in den Abformloffel einbringen. Die Verwendung von Virtual Loffel-
adhasiv wird empfohlen.

Achten Sie auf einen sofortigen Verschluss der Virtual Putty Dosen direkt nach Gebrauch mit
dem farblich richtigen Deckel. Verwenden Sie ausserdem den farblich richtigen Loffel zur Ent-
nahme des Materials. Falls dies nicht geschieht, kann es zu einer oberflachlichen Verfarbung
der weissen Putty Catalyst Abformmasse kommen. Diese Verfarbung beeintrachtigt jedoch
die Produktfunktionen nicht.

— Extra-Light Body, Light Body, Medium Body, Heavy Body, Monophase
(Regular und Fast Set)
Extra-Light Body (beige): extra-niedrigviskoses, leict les, hydrophiles Vinylpolysi
loxan fiir Dentalabformungen. Empfohlen als Korrekturmasse fiir die Korrekturabformung und
Spritzmasse in der Doppelmischabformung.
Light Body (beige): Leichtfli des, hydrophiles Vinylpolysiloxan fiir Dentalabformungen.
Empfohlen als Korrekturmasse fiir die Korrekturabformung und Spritzmasse in der Doppel-
mischabformung.
Medium Body (beige): Mittelfliessendes, hydrophiles Vinylpolysiloxan fiir Dentalabfor-
mungen. Empfohlen als Korrekturmasse fiir die Korrekturabformung und Spritzmasse in der
Doppelmischabformung.
Heavy Body (blau): Schwerfl hydrophiles Vinylpolysil fiir Dentalabformungen.
Empfohlen als Loffelmaterial fiir die Doppelmischabformung.
Monophase (blau): Mittelfliessendes, hydrophiles Vinylpolysiloxan fiir Dentalabformungen.
Empfohlen fiir Abformungen der Kiefer in der Einphasentechnik.

i

- itung Kartusct ial
Einsetzen der Kartusche
(Die folgenden Ausfiihrungen gelten fiir den Virtual Handdispenser. Die Anleitung zur
Verwendung des automatischen Virtual Dispensers entnehmen Sie bitte der entsprechenden
Gebrauchsinformation.)

Abb. 1 . 3 Abb. 4 Abb. 5

1. Den schwarzen Entriegelungshebel auf der Riickseite des Dispensers nach oben driicken, in
Position halten und Kolben bis zum Anschlag zuriickziehen. (Abb. 1)

2. Fixierklappe 6ffnen, Kartusche einsetzen. Die Einkerbung an der Kartuschenbasis sollte
dabei nach unten zeigen. Fixierklappe wieder schlieBen. (abb. 2)



3. Kartuschendeckel durch 1/4 Drehung entgegen dem Uhrzeigersinn entfernen.
Deckel wegwerfen. (Abb. 3)

4. Achtung: Zur Funktionskontrolle sollte immer etwas Material auf einen Mischblock aus-
presst werden, bevor die Mischdiise aufgesetzt wird! Dabei durch vorsichtiges Ziehen des
Biigels so lange Material auspressen, bis gleichméaBige Strange an Basis und Katalysator
austreten.

5. Die entsprechende Mischdiise auswahlen (Abb. 4):
a. Grosse Mischdusen (blaue Basis) fiir Heavy Body and Monophase Materialien
b. Kleine Mischdiisen (gelbe Basis) fiir Extra-Light Body, Light Body und Medium Body

Materialien

(Die Farbe der Mischkandilen sind identisch mit den Farben der Verschlusskappen)
Mischdiise einsetzen. Dabei die Diise ganz nach unten schieben, bis die Einkerbungen auf
Mischdiise und Kartusche aufeinander treffen. Die farbige Basis der Mischdiise (nicht die
Mischdiise!) fassen und die Diise mit 1/4 Drehung im Uhrzeigersinn fixieren.

6. Wenn gewiinscht Intraoral-Spitzen auf die Mischdiise aufsetzen (Abb. 5):
a. Grosse Intraoral-Spitzen (durchsichtig) fiir groBe Mischdiisen (blaue Basis)
b. Kleine Intraoral-Spitzen (gelb) fiir kleine Mischdiisen (gelbe Basis)

7. Durch gleichmaBiges Driicken des Biigels Material mischen/auspressen.

Entfernen der Kartusche

1. Entriegelungshebel nach oben driicken und Kolben zuriickziehen. Fixierklappe 6ffnen und
Kartusche entfernen.

2. Mischdiise auf der Kartusche belassen. Das darin enthaltene Material hértet aus, und die
Mischdiise ibernimmt daher die Funktion eines Verschlusses.

- Vorbehandlung des Abformléffels (Applikation vom Loffeladhasiv)
Die Verwendung von Loffeladhasiv (z.B. Virtual Loffeladhasiv) wird empfohlen, um ein Abhe-
ben des Abformung vom Léffel wahrend der Entformung zu vermeiden.

- Anwendungsanleitung fiir Virtual Loffeladhésiv

1. Sicherstellen, dass der Abformloffel fettfrei, sauber und trocken ist.
Hinweis: Falls die Desinfektion des Abdruckloffels nicht sichergestellt
werden kann, so muss das Loffeladhasiv in ein Dappenglas 0.a. vorgege-
N ben und mit einem Einmalpinsel aufgetragen werden.
i Eine diinne Schicht Virtual Loffeladhésiv auf all jene Flachen des Kunst-
stoff- oder Metall-Loffels auftragen, die mit dem Abformmaterial in Beriih-
rung kommen.
Die Adhasivschicht ca. 3 Minuten trocknen lassen (oder mit 6lfreier Druck-
luft trocken blasen).
4. Nach Gebrauch Flasche sofort wieder verschlieBen.

~
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- Loffelreinigung
Adhésivreste konnen mit Alkohol entfernt werden.



— Warnhinweise in Gebrauchsinformation fiir Virtual Loffeladhésiv beachten!

— Desinfektion
Eine Desinfektion der mit Virtual Abformmaterial hergestellten Abformungen in Desinfek-
tionslosungen (z.B.: 0,5%iges Glutaraldehyd, 0,5%iges Benzalkoniumchlorid) ist moglich
(Angaben des Herstellers beachten). Sie beeinflusst weder Oberflédche noch Dimension.

— Modellherstellung
Die Abformung kann sofort nach der Desinfektion und bis zu 14 Tage danach ausgegossen
werden, wenn sie bei Raumtemperatur gelagert wird. Eine Dimensionsstabilitat von 14 Tagen
wird bei geeigneter Lagerung garantiert. Virtual Abformmassen sind mit allen gangigen
Dentalmodellmaterialien kompatibel, z.B. Type 3: Elite® Model (Zhermack), Type 4: Fujirock®
(G.C. International)

- Galvanisierung
Die Abformungen kénnen mit den tiblichen Silber- und Kupferbadern galvanisiert werden.

Besondere Hinweise

Die Virtual-Abformmassen sollten zur Verarbeitung atur (23 °C) aufwei Niedri-
gere Temperaturen, z.B. bei Kiihlschranklagerung, verlangern, hohere Temperaturen verkiirzen
die Verarbeif it und die Verweild im Mund.

Vinylpolysiloxane sind chemisch resistent. Ungehértetes Material kann Kleidung verschmutzen.

Warnhinweise

Bei versehentlichem Augenkontakt mit unausgehartetem Material das betroffene Auge sofort
mit viel Wasser spiilen, bei anhaltender Reizung Arzt konsultieren. Nach Hautkontakt betroffene
Stelle mit viel Wasser waschen.

Lager- und Aufbewahrungshinweise

— Lagertemperatur: 2 — 28 °C

- Ablaufdatum: siehe Etikett auf der Primérverpackung
- Von direkten Warmequellen fernhalten!

Fiir Kinder unzuganglich aufbewahren!
Nur fiir zahnérztlichen Gebrauch!

Das Produkt wurde fiir den Einsatz im Dentalbereich entwickelt und muss geméss Gebrauchsinformation angewendet
werden. Fiir Schaden, die sich aus anderweitiger Verwendung oder nicht sachgemasser Anwendung ergaben, iiber-
nimmt der Hersteller keine Haftung. Dariiber hmaus ist der Verwender verpflichtet, das Produkt eigenverantwortlich vor
dessen Einsatz auf Eignung und fiir die k Zwecke zu priifen, zumal wenn diese
Zwecke nicht in der Gebrauchsinformation aufgefiihrt sind.




Description

Les matériaux d'empreinte Virtual sont des silicones réticulés par addition (vinyle polysiloxane)
qui permettent de réaliser des empreintes dentaires de trés haute précision. Les matériaux d'em-
preinte Virtual existent en plusieurs viscosités, afin de répondre aux exigences de chaque cas.

Teintes
Voir tableau “Données techniques *

- . Temps de travail total  |Temps de prise en
Ratuay WpRdB D [min:s] bouche* [min:s]
Extra Light Body Regular Set 1:30 4:30
[wash] Fast Set 1:00 2:30
Light Body Regular Set 1:30 4:30
[wash] Fast Set 1:00 2:30
Medium Body Regular Set 1:30 4:30
[wash] Fast Set 1:00 2:30
mgzgﬁh;\zan e/ Regular Set 1:30 4:30

9 Fast Set 100 2:30
wash]
Heavy Body Regular Set 1:30 4:30
[double mélange] Fast Set 1:00 2:30
Putty Regular Set 1:30 4:30
[double mélange] Fast Set 1:00 2:30

* Temps minimum pendant lequel le matériau d‘empreinte doit rester en bouche avant de retirer I'empreinte.
Les temps de travail peuvent varier en fonction de la température ambiante.

Données techniques

Extra . Medium Heavy

Light Body Light Body Body Monophase Body Putty
Teinte Beige Beige Beige Bleu Bleu Bleu
Classification
150 4823 / Type 3 Type 3 Type 2 Type 2 Type 1 Type 0
ADA Spec. consistance | consistance | consistance | consistance | consistance | consistance
No 19p : fluide fluide moyenne | moyenne ferme | tres épaisse
Rapport de
mélange 11 11 10 11 11 111
[Base:Catalyseur]




Composition

Les matériaux d'empreinte Virtual sont des silicones réticulés par addition contenant du vinyle
polysiloxane, du méthylhydrogénesiloxane, un complexe organo-platinique, du silicate et des
colorants alimentaires.

Indications

La ligne de matériaux d'empreinte Virtual (vinyle polysil est indiquée pour la prise

d’empreinte de précision des tissus durs et mous de la cavité orale.

— prise d’empreinte pour la réalisation de restaurations indirectes (couronnes, bridges,
inlays, onlays et facettes).

—  prise d’empreinte d'implant

— clé pour ,wax-ups” ou modeéles d'étude de traitement

— empreinte des maxillaires édentés

— dclé ensilicone pour la réalisation de restaurations temporaires

Le large choix de viscosités permet de répondre aux besoins spécifiques pour différents domaines

d'application et techniques de prise d’empreinte.

Contre-indication
L'utilisation des matériaux d'empreinte Virtual est contre-indiquée en cas d'allergie connue a I'un
des composants.

Effets secondaires
Aucun connu a ce jour.

Interactions

Le processus de prise des matériaux en vinyle polysiloxane est inhibé par les gants en latex.

Ne pas toucher les surfaces a enregistrer (dents, préparations, fils de rétraction etc.) avec des
gants en latex. Tout particulierement en ce qui concerne le malaxage des masses Putty, il
convient d'utiliser des gants en vinyle ou au préalable de se laver et se rincer soigneusement

les mains, afin d'éliminer toute trace d'impuretés. D'autres produits tels que digue, fils de
rétraction ou des liquides de rétraction peuvent empécher le durcissement parfait des matériaux
d’empreinte. En cas de suspicion d'une contamination, rincer et sécher pour éliminer toute trace
d'impuretés.

Application

— Putty (Regular et Fast Set)
Vinyle polysiloxane a trés haute viscosité, facile a malaxer et fournissant la pression néces-
saire pour répartir le matériau de correction dans le sulcus et pour garantir une empreinte de
trés haute précision des limites marginales. De par sa viscosité, le Putty offre une reproduc-
tion des détails remarquable. Convient pour I'empreinte en double mélange putty/wash en 1
étape ou en 2 étapes.
Important: Ne pas toucher la masse a pétrir, la boite et la cuillere-mesure avec les gants en
latex (cf. § Interactions).
1. Al'aide de la cuillere-mesure, prélever de la boite des quantités identiques de masses Base

(bleu) et Catalyseur (blanc).



Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3
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. Pétrir Virtual Base et Catalyseur avec les mains jusqu‘a obtenir un ton uniforme (temps
de mélange env. 30 secondes). Le matériau bien mélangé ne doit plus présenter de stries.
Seul un dosage rigoureux, c'est-a-dire de mémes quantités de base et de catalyseur,
permet de garantir un durcissement optimal. Un surdosage du catalyseur ne réduit pas le
temps de prise. Cependant, la température des doigts et des mains influe sur le temps de
prise et sur I'intensité de mélange.

. Placer le matériau mélangé dans le porte-empreinte. L'utilisation de Virtual adhésif pour
porte-empreinte est recommandé.

w

Veillez a refermer les pots de Virtual Putty immédiatement aprés utilisation avec le couvercle
de la bonne couleur. De plus, utilisez la cuillere de mesure de la bonne couleur afin de ne pas
provoquer de coloration du catalyseur blanc Putty Catalyst. Cette coloration ne compromett-
rait toutefois pas les fonctions du produit.

Extra-Light Body, Light Body, Medium Body, Heavy Body, Monophase (Regular et
Fast Set)

Extra-Light Body (beige) : vinyle polysiloxane hydrophile, extra-basse viscosité et consis-
tance fluide. Recommandé comme masse de correction pour empreinte de correction quand
on utilise des techniques en heavy/light ou putty/wash.

Light Body (beige) : vinyle polysiloxane hydrophile, de consistance fluide pour empreintes
finales. Recommandé comme masse de correction pour empreinte de correction et masse a
injecter en technique de double mélange.

Medium Body (beige) : vinyle polysiloxane de fluidité moyenne, pour empreintes finales.
Recommandé comme masse de correction pour empreinte de correction quand on utilise des
techniques en heavy/light ou putty/wash

Heavy Body (bleu) : vinyle polysiloxane hydrophile ferme, pour empreintes finales.
Recommandé comme matériau pour porte-empreinte en technique de double mélange.
Monophase (bleu) : vinyle polysiloxane de fluidité moyenne, pour empreintes finales.
Recommandé pour la prise d'empreinte des maxillaires haut et bas en technique monophase.

Instructions d’application du matériau en cartouche

Insertion de la cartouche

(Les instructions ci-aprés sont valables pour |'applicateur manuel Virtual. Consulter les
instructions d'utilisation relatives a I'applicateur automatique Virtual dans le mode d’emploi

correspondant.)
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Fig. 5



. Sur la partie arriére de I'applicateur, relever le levier noir de déverrouillage, tenir en posi-
tion et tirer le piston jusqu‘a la butée. (Fig. 1)

. Ouvrir le clapet de fixation, insérer la cartouche. L'encoche en forme de , V" située sur la
base de la cartouche doit étre orientée vers le bas. Refermer le clapet de fixation. (Fig. 2)

. Une fois la cartouche fixée, retirer le bouchon de la cartouche en tournant 1/4 de tour dans
le sens contraire des aiguilles d'une montre. Jeter le bouchon. (Fig. 3)

. Il est TRES IMPORTANT de contréler la fonction en expulsant une petite quantité de
matériau sur le bloc de mélange AVANT la mise en place de I'embout de mélange. Cela
garantira un mélange et une prise corrects. Pour ce faire, presser lentement sur le pistolet
jusqu'a obtenir des longueurs hc enes de base et de cataly sur le bloc de mélange.

. Choisir I'embout de mélange approprié :

a. Gros embout de mélange (base BLEUE) pour Heavy Body et matériaux monophase.
b. Petit embout de mélange (base JAUNE) pour Extra-Light Body, Light Body et matériaux
Medium Body.
(Les teintes des canules de mélange sont identiques & celles des bouchons).
Placer I'embout de mélange. Pour ce faire, le pousser complétement vers le bas jusqu‘a ce
que les encoches de I'embout de mélange et de la cartouche soient alignées. Saisir la base
colorée de 'embout de mélange (et non I'embout de mélange lui-méme) et fixer |'embout
en le faisant pivoter d'1/4 de tour dans le sens des aiguilles d'une montre. (Fig. 4)

. Si nécessaire, placer des embouts intraoraux sur I'embout de mélange (Fig. 5):

a. Les gros embouts intraoraux (TRANSPARENTS) doivent étre utilisés avec le gros embout
de mélange (base BLEUE)

b. Les petits embouts intraoraux (JAUNE) doivent étre util
mélange (base JAUNE).

7. Mélanger/expulser le matériau en exercant une pression réguliére sur le pistolet.

~
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s avec les petits embouts de

Retrait de la cartouche

1.

Pousser le levier de déverrouillage vers le haut et retirer le piston. Ouvrir le clapet de fixation
et retirer la cartouche.

Laisser I'embout de mélange sur la cartouche. Le matériau qu'il contient durcit et I'embout de
mélange sert de bouchon.

Prétraitement du porte-empreinte (application de I'adhésif pour porte-empreinte)
L'utilisation d'un adhésif pour porte-empreinte (par ex. Virtual adhésif pour porte-empreinte)
est fortement recommandée, afin d'éviter les risques de déformation lorsque I'empreinte est
retirée de la bouche.

Instructions d'utilisation pour Virtual adhésif pour porte-empreinte :

1. S'assurer que toutes les surfaces du porte-empreinte soient exemptes de
matiéres grasses, propres et séches.
Note : Si la désinfection du porte-empreinte ne peut pas étre garantie,
I'adhésif pour porte-empreinte doit étre versé dans un godet Dappen en
verre par exemple, et appliqué a |'aide d'un pinceau jetable.

2. Appliquer une fine couche de Virtual Tray Adhesive a I'aide du pinceau
fourni sur toutes les surfaces du porte-empreinte (en métal ou plastique)
qui seront en contact avec le matériau d'empreinte.



3. Laisser sécher I'adhésif environ 3 minutes (ou souffler a I'air exempt d'huile)
4. Refermer le flacon immédiatement aprés utilisation.
— Nettoyage du porte-empreinte
Nettoyer les résidus d'adhésif a Ialcool.

—  Respecter les consignes de sécurité du mode d'emploi Virtual adhésif pour porte-empreinte!

— Désinfection des empreintes
Les empreintes réalisées avec les matériaux d'empreinte Virtual peuvent étre plongées dans
une solution désinfectante (glutaraldéhyde 0,5% — chlorure de benzalkonium 0,5%). Veuillez
respecter le mode d‘emploi du fabricant. La désinfection n‘altére ni la surface ni la dimension.

— Coulée des modéles
Stockée & tempé ambiante, I'empreinte peut étre coulée aussitdt aprés désinfection et
dans un délai n'excédant pas deux semaines. La stabilité dimensionnelle est garantie pendant
14 jours. Si les conditions de stockage sont respectées. Les matériaux d'empreinte Virtual
sont compatibles avec tous les platres dentaires couramment utilisés, p. ex. Type 3: Elite®
Model (Zhermack), Type 4: Fujirock® (G.C. International).

— Galvanisation
Les matériaux d'empreinte Virtual peuvent étre galvanisés dans les bains d'argent ou de cuivre.

Recommandations particuliéres

Les matériaux d'empreinte Virtual doivent étre a température ambiante (23 °C) au moment de
leur utilisation. Des températures inférieures, par exemple lorsqu'ils sont stockés au réfrigérateur,
allongeront le temps pendant lequel le matériau d'empreinte doit étre laissé en bouche, tandis
que des températures plus élevées raccourciront le temps de travail et le temps pendant lequel

le matériau d'empreinte doit étre laissé en bouche. Les vinyles polysiloxanes sont chimiquement
résistants. Les matériaux non polymérisés peuvent souiller les vétements.

Consignes de sécurité

Si les yeux sont en contact avec le matériau non polymérisé, rincer abondamment a I'eau. Si
I'irritation persiste, consulter un ophtalmologue. Aprés un contact cutané, laver abondamment a
I'eau les zones concernées.

Conservation

— Température de stockage : 2 — 28 °C

—  Durée de conservation : Voir la date de péremption sur |'étiquette et sur |'emballage
— Ne pas laisser a proximité des sources de chaleur !

Garder hors de portée des enfants !
Exclusivement réservé a l'usage dentaire !

Ce matériau a été développé exclusivement pour un usage dentaire. Il doit étre mis en ceuvre en respectant scrupu-
leusement le mode d’emploi. La responsabilité du fabricant ne peut étre reconnue pour des dommages résultant d'un
non-respect du mode d*emploi ou un élargissement du champ d'application prévu. L'utilisateur est responsable des
tests effectués sur les matériaux et qui ne sont pas explicitement énoncés dans le mode d‘emploi. Les descriptions et
les données fournies ne sont pas des garanties ni des engagements.
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Descrizione

| materiali d'impronta Virtual sono siliconi d"addizione (Siliconi A, vinilpolisilossano) per la
realizzazione di impronte d'altissima precisione. | materiali d'impronta Virtual sono disponibili in
differenti viscosita per consentire all'odontoiatra la scelta dei materiali piu idonei alle proprie
esigenze ed alla situazione clinica.

Colori
Vedi tabella "Dati tecnici”
9 Velocita di |Tempo di lavorazione Permanenza in
Materiale q fon Py
presa complessivo [min:s] cavo orale* [min:s]

Extra Light Body Regular Set 1:30 4:30
[Materiale per correzione] Fast Set 1:00 2:30
Light Body Regular Set 1:30 4:30
[Materiale per correzione] Fast Set 1:00 2:30
Medium Body Regular Set 1:30 4:30
[Materiale per correzione] Fast Set 1:00 2:30
'[\IA\AO:t[e)‘r)i';laeseper correzione/ Regular Set 130 430

L Fast Set 1:00 2:30
cucchiaio]
Heavy Body Regular Set 1:30 4:30
[Materiale per cucchiaio] Fast Set 1:00 2:30
Putty Regular Set 1:30 4:30
[Materiale per cucchiaio] Fast Set 1:00 2:30

* Tempo di permanenza del materiale per impronta in cavo orale prima del prelievo dalla bocca.
| tempi di lavorazione vengono abbreviati o prolungati dalla temperatura ambiente.

Dati tecnici
Extra s Medium Heavy

Light Body Light Body Body Monophase Body Putty
Colore Beige Beige Beige Blu Blu Blu
Classificazione Tipo 3 Tipo 3 Tipo 2 Tipo 2 Tipo 1 Tipo 0
150 4823/ Consi Consi Consi Consi Consi Consi
ADA Spez. Nr. 19 fluida fluida media media densa | il bil
Rapporto di
miscelazione 11 11 11 11 11 11
[Base:catalizza-
tore]




Composizione
| materiali d'impronta Virtual sono siliconi d"addizione composti da vinilpolisilossano, metilidro-
genosilossano, complesso di platino organico, silicato e coloranti alimentari.

Indicazioni
| materiali d'impronta della linea Virtual (Siliconi A — PVS) sono indicati per la realizzazione
d' |mpronte di elevata precisione di tutti i tessuti orali duri e morbidi.
Impronte per la realizzazione di restauri indiretti (corone, ponti, intarsi, onlays e faccette)
— Impronte per impianti
— Mascherina in silicone di cerature per modelli di studio o piano di trattamento
— Impronte d'edentuli
— Mascherina in silicone per la realizzazione di provvisori
L'ampia gamma di viscosita consente |'utilizzo di prodotti specifici per diversi campi d'utilizzo e
tecniche d'impronta.

Controindicazioni
L'utilizzo dei materiali per impronta Virtual & controindicato in caso d'accertata allergia del
paziente ad una qualsiasi delle componenti del prodotto.

Effetti collaterali
Ad oggi non noti.

Interazioni

L'uso dei guanti in lattice pud influenzare la presa dei materiali d'impronta vinilpolisilossano. Evi-
tare di toccare le superfici, delle quali si prendera |'impronta (denti, preparazioni, fili di retrazione
ecc.), con guanti in lattice. In particolare nella miscelazione manuale dei materiali ‘impronta si
raccomanda un lavaggio accurato delle mani o |'uso di guanti in vinile per evitare la presenza di
qualsiasi traccia d'impurita. Inoltre prodotti quali la diga di gomma, i fili di retrazione gengivale
o preparati specifici possono inibire la presa dei materiali d'impronta. In caso di sospetto di
contaminazione delle superfici, si raccomanda di risciacquare accuratamente la preparazione e di
asciugarla per eliminare ogni traccia d'impurita.

Uso
— Putty (Regular e Fast)
Silicone A ad elevata viscosita, di facile miscelazione con effetto idraulico ideale per distribu-
ire il materiale wash/di correzione nel solco fornendo un‘impronta delle preparazioni dalta
precisione. Grazie alla sua viscosita omogenea il materiale consente una riproduzione dei det-
tagli delle preparazioni molto accurata. E" indicato particolarmente per impronte di correzione
e la tecnica d'impronta a doppia miscelazione.
Importante: non toccare il Putty, il barattolo ed il misurino con i guanti in lattice
(cfr. Interazioni).
1. Prelevare massa base (blu) e catalizzatore (bianco) in eguale quantita con i corrispondenti
misurini a codifica cromatica.
2. Impastare con le dita porzioni identiche di Virtual Putty base e catalizzatore fino ad otte-
nere una massa di colore omogeneo priva di striature (tempo di miscelazione circa
30 secondi). Per ottenere un completo indurimento del materiale & importante impastare



base e catalizzatore in proporzioni identiche. L'utilizzo di una quantita superiore di cata-
lizzatore non accelera il tempo di presa. Il tempo di indurimento e I'indurimento stesso
dipendono invece dalla temperatura dalla mano e dall'intensita di miscelazione.

3. Disporre il materiale miscelato nel portaimpronta. Si consiglia I'utilizzo dell’adesivo per
portaimpronta Virtual Tray Adhesive.

Prestare attenzione a chiudere immediatamente i barattoli Virtual Putty con il coperchio del
giusto colore. Per prelevare il materiale, utilizzare il cucchiaio del colore corrispondente. In
caso contrario si puo causare una decolorazione superficiale della massa bianca Putty Cata-
lyst. Questo cambiamento cromatico tuttavia non pregiudica le funzioni del prodotto.

Extra-Light Body, Light Body, Medium Body, Heavy Body, Monophase

(Regular und Fast Set)

Extra-Light Body (beige): vinilpolisilossano idrofilo a viscosita ultra bassa (ad alta fluidita)
per impronte definitive. Consigliato come materiale di correzione per la tecnica d'impronta a
doppia miscelazione.

Light Body (beige): vinilpolisilossano idrofilo a bassa viscosita (ad alta fluidita) per impronte
definitive. Consigliato come materiale wash/di correzione per la tecnica d'impronta a doppia
miscelazione.

Medium Body (beige): vinilpolisilossano idrofilo a media viscosita (semifluido) per impronte
definitive. Consigliato come materiale wash / di correzione per la tecnica d'impronta a doppia
miscelazione.

Heavy Body (blau): vinilpolisilossano idrofilo ad alta viscosita (a fluidita densa) per impronte
definitive. Consigliato come materiale da cucchiaio nella tecnica d‘impronta a doppia misce-
lazione.

pt (blau): vinilpolisil 10 idrofilo a media viscosita (semifluido) per impronte
definitive. Consigliato come materiale da cucchiaio nella tecnica d'impronta monofase a
doppia arcata.

Istruzioni per I'utilizzo della Cartuccia

Caricamento della cartuccia

(Queste istruzioni si riferiscono all'utilizzo del Dispenser Virtual. Per I'utilizzo del Dispenser
Virtual automatico consultare le relative istruzioni d'uso).

ARELE

Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3 Fig. 4 Fig. 5

1. Spingere verso 'alto la leva di bloccaggio nera posta sulla parte posteriore del dispenser e
sfilare lo stantuffo fino al suo completo arresto. (Fig. 1)

2. Sollevare il coperchio del dispenser e inserire la cartuccia con |'intaccatura rivolta verso il
basso. Richiudere il coperchio. (Fig. 2)



3. Togliere il cappuccio dalla cartuccia ruotandolo di 1/4 in senso antiorario. Gettare il cap-
puccio. (Fig. 3)

. ATTENZIONE: prima di montare la cannula di miscelazione, estrudere un po’ di materiale
suun blocchetto d'impasto per assmurarsn del perfetto funzionamento della cartuccia. Spin-
gere prog la leva del d fino a quando base e catalizzatore fuoriescano
dalla cartuccia contemporaneamente.

. Selezionare la cannula di miscelazione idonea (Fig. 4):

a) Le cannule di miscelazione grandi (anello Blu) sono indicate per materiale d'impronta

Heavy Body e Monophase
b) Le cannule di miscelazione piccole (anello Giallo) sono indicate per materiale d'impronta

Extra-Light Body, Light Body e Medium Body.

(Il colore della cannula di miscelazione & uguale al colore del cappuccio della cartuccia)
Inserire la cannula di miscelazione con I'intaccatura a forma di “V" perfettamente
allineata all'intaccatura della cartuccia. Tenendo fermo I'anello colorato della cannula di
miscelazione (non la cannula di miscelazione!), girare la cannula di 1/4 in senso orario.

. Se si desidera si possono applicare punte intraorali sulla cannula di miscelazione (Fig. 5):

a) La cannula intraorale grande (Trasparente) & indicata per cannule di miscelazione grandi

(anello Blu)

b) La cannula intraorale piccola (Gialla) & indicata per cannule di miscelazione piccole
anello Giallo)

. Premere progressi la leva del disp per miscelare ed estrudere il materiale
d'impronta.
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Rimozione della cartuccia

1.

Spingere verso |'alto la leva di bloccaggio e tirare verso di sé lo stantuffo. Sollevare il coper-
chio del dispenser e rimuovere la cartuccia.

Lasciare la cannula di miscelazione sulla cartuccia. Il materiale rimasto polimerizzera fun-
gendo da cappuccio ermetico della cartuccia.

Pretrattamento del portaimpronta (Applicazione Virtual Tray Adhesive)

Si consiglia I'utilizzo di un adesivo per cucchiaio (p.e. Virtual Tray Adhesive) per evitare un
distacco o una lacerazione dell'impronta in fase di rimozione del portaimpronta dal cavo
orale.

Istruzioni d'uso per I'adesivo portaimpronta Virtual Tray Adhesive

1. Assicurarsi che il portaimpronta sia privo di grasso, pulito ed asciutto.
Avvertenza: qualora non si possa garantire la disinfezione del portaim-
pronte, & necessario versare |'adesivo per portaimpronte in un contenitore
in vetro o simili ed applicarlo con un pennellino monouso.

2. Applicare uno strato sottile di Virtual adesivo su tutte le superfici del
portaimpronte in resina o metallo, che vengono a contatto con il materiale
per impronta.

3. Lasciare asciugare lo strato d"adesivo per circa tre minuti (oppure asciu-
gare con getto d'aria priva di olio).

4. Richiudere immediatamente il flaconcino dopo I'uso.



- Detersione del cucchiaio
I residui di adesivo possono essere eliminati con alcool.

— Attenersi alle avvertenze riportate nelle istruzioni d'uso dell’adesivo per
portaimpronta Virtual Tray Adhesive!

— Disinfezione
La disinfezione delle impronte realizzate con il materiale Virtual & possibile tramite immer-
sione in soluzione disinf (p.es.: 0,5% gl Ideide, 0,5% cloruro di benzalconio) (atte-

nersi alle indicazioni del produttore), senza alterarne le superfici o la stabilita dimensionale.

- Realizzazione dei modelli
L'impronta puo venir colata immediatamente dopo la disinfezione o entro le due settimane
successive, se conservata a temperatura ambi La stabilita di ionale di 14 giorni &
garantita in caso di idonea conservazione. | materiali d'impronta Virtual sono compatibili con
tutti i gessi dentali per modelli attualmente sul mercato, p.e. Tipo 3: Elite® Model (Zhermack),
Tipo 4: Fujirock® (G.C. International)

— Galvanizzazione
Le impronte in Virtual possono essere galvanizzate nei convenzionali bagni d'argento o di
rame.

Avvertenze particolari

Per la lavorazione, i materiali per impronta Virtual dovrebbero presentare una temperatura
ambiente (23 °C). Temperature pili basse, p.es. conservazione in frigorifero, prolungano, tempe-
rature pit elevate abbreviano il tempo di lavorazione e la permanenza in bocca. | vinilpolisilossani
sono chimicamente resistenti. Il materiale non indurito pud imbrattare indumenti.

Avvertenze

In caso di accidentale contatto con gli occhi di materiale non indurito, sciacquare immediata-
mente |'occhio con molta acqua, in caso di irritazione persistente, consultare il medico. In caso di
contatto cutaneo, lavare la parte interessata con molta acqua.

Avvertenze di conservazione

— Temperatura di conservazione: 2 — 28 °C

—  Scadenza: vedi etichetta sul confezionamento primario
— Tenere lontano da fonti dirette di calore!

Conservare fuori della portata dei bambini.
Solo per uso odontoiatrico!

Questi materiali sono stati sviluppati unicamente per un utilizzo in campo dentale. Il loro impiego deve awenire attenendosi esclusi-
vamente alle relative istruzioni d'uso. Il produttore non si assume alcuna responsabilita per danni risultanti dalla mancata osservanza
delle istruzioni d'uso o da utilzzi diversi dal campo dapplicazione previsto per questi prodotti. 'utilizzatore & responsabile della spe-
fimentazione dei materiali in campi d'utiizzo non esplicitamente indicati nelle istruzioni d'uso. Le descrizioni e i dati non costituiscono
alcuna garanzia delle proprieta dei prodotti e non sono vincolanti.




Descripcion

Los materiales de impresion Virtual, son siliconas de adicion (vinilpoli siloxanos) que se utilizan
para toma de impresiones de alta definicin. Los materiales de impresion Virtual estan disponi-
bles en una gran variedad de viscosidades que permiten al odontdlogo seleccionar el material y
técnica mas apropiada para cada caso individual.

Colores
Ver tabla , Datos Técnicos”
Material Velocidad Tle‘m.po total de trabajo  |Tiempo :le frla.gnado
[min:s] en boca* [min:s]
Extra Light Body Fraguado regular 1:30 4:30
[wash] Fraguado rapido 1:00 2:30
Light Body Fraguado regular 1:30 4:30
[wash] Fraguado rapido 1:00 2:30
Medium Body Fraguado regular 1:30 4:30
[wash] Fraguado rapido 1:00 2:30
Monophase Fraguado regular 1:30 4:30
[tray/wash] Fraguado rapido 1:00 2:30
Heavy Body Fraguado regular 1:30 4:30
[tray] Fraguado rapido 1:00 2:30
Putty Fraguado regular 1:30 4:30
[tray] Fraguado rapido 1:00 2:30

* Tiempo minimo de permanencia en boca del material de impresion antes de su retirada
Los tiempos de procesamiento se podran reducir o aumentar dependiendo de la temperatura ambiente prevalente

Datos Técnicos

Extra 5 Medium Heavy

Light Body Light Body Body Monophase Body Putty
Color Beige Beige Beige Azul Azul Azul
Clasificacion Tipo 3 Tipo 3 Tipo 2 Tipo 2 Tipo 1 Tipo 0
150 4823/ Consistencia | Consistencia | Consistencia | Consistencia | Consistencia | Consistencia
ADA Spec. No. 19 baja baja media media alta Muy alta
Proporcion de
mezcla 1:1 11 11 11 11 11
[Base:Catalyst]




Composi
Los materiales de impresion Virtual son siliconas de adicion que contienen vinilpoli siloxano
metilhidr il complejos or latinicos, silice y colorantes alimentarios.

Indicaciones

Los materiales de impresion Virtual de siliconas de adicion (vinilpoli siloxano), se recomiendan

para obtener impresiones con gran detalle de tejidos duros y blandos de la cavidad bucal.

— Impresiones finales utilizadas para la elaboracion de restauraciones indirectas (coronas,
puentes, inlays, onlays y carillas).

— Impresiones de implantes dentales

— Impresion de encerado de estudio para planificacién de tratamientos.

— Impresiones de desdentados

— Matriz utilizada para realizar restauraciones provisionales

Con el fin de cumplir con las necesidades del odontélogo, cada viscosidad proporciona caracte-

risticas especificas.

Contraindicaciones
Los materiales de impresion Virtual estan contraindicados si el paciente presenta alergia conocida
a cualquiera de sus componentes.

Efectos secundarios
No se conocen hasta la fecha

Reciprocidad
El fraguado de los vinilpoli siloxanos es inhibido por los guates de latex
No tocar las preparaciones o hilos retractores con guantes de latex. Se recomienda que los profe-
sionales laven minuciosamente sus manos o que utilicen guantes de vinilo para eliminar cualquier
traza de impurezas, especialmente cuando se mezcle la masilla (Putty). Entre otros materiales que
pueden inhibir el fraguado de los materiales de impresion, se incluyen los diques de goma, los
hilos retractores y liquidos de hilos retractores. Si el profesional sospechara que la preparacion
ha sido contaminada, se recomienda lavar y secar la preparacion para eliminar cualquier traza
de impurezas.
Aplicacion
—  Putty (masilla) (Fraguado regular y rapido)
El vinilpoli siloxano de muy alta viscosidad proporciona una facil mezcla y las fuerzas
hidraulicas necesarias para extender el material dentro del sulcus, facilitando una impresion
detallada de los méargenes preparados. La viscosidad putty (masilla) presenta extraordinarios
detalles de reproduccion cuando se utiliza sola. Las técnicas de impresion recomendadas
incluyen Putty/Wash (Masilla/fluida) en un paso y Putty/Wash (Masilla/Fluida) en dos pasos.
Importante: Evitar utilizar guantes de latex mientras manipula la masilla putty, botes de
masilla putty y dosificadores (ver nota en reciprocidad)
1. Tomar la misma cantidad de base (azul) y catalizador (blanco) ayudandose de los dosifi-
cadores con codigo cromatico.
2. Mezclar manualmente las porciones idénticas de masilla base y catalizador hasta obtener
un mezcla de color homogéneo (tiempo de mezcla aprox. 30 segundos). Una mezcla



correcta no debe presentar rayas. Tome nota que se deben utilizar proporciones idénticas
de base y catalizador para obtener tiempos de fraguado apropiados. Una mayor cantidad
de catalizador, no acelerara los tiempos de fraguado. Sin embargo, el ajuste de tiempo y
polimerizado dependen de la de los ded| ylai 1 de la mezcla.

3. Colocar la mezcla en la cubeta de impresion. Se recomienda, cubrir las cubetas previa-
mente con Virtual Tray Adhesive.

Aseglrese de volver a cerrar los tarros de Virtual Putty inmediatamente después de su uso
y de poner la tapa con el color correcto en cada tarro. Por otra parte, utilice la cucharilla
con el color correcto para repartir el material. No realizar esto correctamente puede causar
decoloracion en la superficie de la pasta blanca catalizadora. Esta decoloracion no afecta a
las funciones del producto.

- Extra-Light Body (Extra fluida), Light Body (fluida), Medium Body, Heavy Body (pesada),
Monophase (Regular y Rapido)
Extra Light-Body (Extra fluida) (beige): Viscosidad extra baja, vinilpoli siloxano hidréfilo
apropiado para impresiones finales. Este material se recomienda como material de ,wash”
cuando se utilicen técnicas de impresion Heavy/Light (pesada/fluida) y Putty/Wash (masilla/
Wash)
Light- Body (fluida) (beige): Viscosidad baja, vinilpoli siloxano hidréfilo apropiado para
impresiones finales. Este material se recomienda como material de ,wash” cuando se utilice
las técnicas Heavy/Light (pesada/fluida) y Putty/Wash (masilla/wash)
Medium Body (Media) (beige): Viscosidad Media, vinilpoli siloxano hidrofilo apropiado
para impresiones finales. Este material esta recomendado para utilizar como material “wash”
cuando se utilicen las técnicas de impresion cubeta/wash y putty (masilla)/Wash.
Heavy Body (pesada) (azul): Viscosidad alta, vinilpoli siloxano hidréfilo apropiado para
impresiones finales. Este material se recomienda como material de cubeta cuando se utilice la
técnica de impresion Heavy/Light (pesada/fluida)
Monophase (azul): Viscosidad media, vinilpoli siloxano hidréfilo apropiado para impresiones
finales. Este material se recomienda como material de cubeta y wash cuando se utilice la
técnica de impresion de doble arcada, impresion tnica.

— Instrucciones para materiales en cartuchos
Carga del dispensador de cartuchos (Pistola de aplicacion)
(Estas instrucciones hacen referencia sélo al uso de Virtual Manual Dispenser.
Ver las instrucciones correspondientes si se utiliza Virtual Automatic Dispenser).
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1. Presionar la palanca de liberacion negra situada debajo del émbolo en la parte posterior
del dispensador y tirar del émbolo hacia atrés tanto como sea posible. (Fig. 7)



2. Levantar el cierre del cartucho e insertar el cartucho con la forma , V" de la base del cartu-
cho girada hacia abajo. Bajar el cierre del cartucho. (Fig. 2)

3. Una vez asegurado el cartucho en el dispensador, retirar el tapon del cartucho, realizando
1/4 de giro en el sentido de las manecillas del reloj. Desechar el tapén. (Fig. 3)

4. Es MUY IMPORTANTE limpiar o sangrar el cartucho ANTES de colocar la punta de mezcla.
Ello asegurara una correcta mezcla y tiempo de fraguado. Presionar suavemente la palanca
del dispensador hasta que ambos componentes, base y catalizador, comiencen a salir del
cartucho uniformemente sobre el bloc de mezcla.

5. Seleccionar la punta de mezcla apropiada (Fig. 4):

a. Las puntas de mezcla grandes (base cromatica AZUL) son las recomendadas para mate-
riales de impresion Heavy Body y Monophase

b. Las puntas de mezcla pequefias (base cromatica AMARILLA) son las recomendadas para los
materiales de impresion Extra-Light Body, Light-Body y Medium Body (Extra fluida y Fluida)
(El color de la base de las puntas de mezcla y el color de los tapones son idénticos).

Insertar las puntas de mezcla de forma limpia, de tal manera que la muesca en forma de

V" de la base cromética quede alienada con la muesca en forma de , V" de la carcasa del

cartucho. Sujetando la base cromatica, y no la punta de mezcla, girar la punta de mezcla,

realizando 1/4 de giro en el sentido de las manecillas del reloj.

6. Si es necesario, aplicar una punta intra oral a la punta de mezcla (Fig. 5):

a. Se utilizan las puntas intra orales grandes (CLEAR) con las puntas de mezcla grandes
(base AZUL).

b. Se utilizan las puntas intra orales pequefias (AMARILLAS) con las puntas de mezcla
pequeas (base AMARILLA).

7. Comenzar la mezcla presionando suavemente la palanca del dispensador.

Retirada del cartucho:

1.

Levantar la palanca de liberacion para echar para atrés el pasador. Levantar la tapa del cartu-
cho y retirar el cartucho.

Dejar la punta de mezcla sobre el cartucho. EI material polimerizara dentro de la punta de
mezcla y hara de tapon natural.

Tratamiento previo de las cubetas de impresion (Adhesivos de cubeta)
Esta muy recomendado utilizar un adhesivo de cubeta (p. ej. Virtual Tray Adhesive) con el fin
de reducir la posibilidad de distorsion al retirar las impresiones de la boca.

Instrucciones para Virtual Tray Adhesive:

1. Se debe asegurar que todas las superficies de la cubeta de impresion estén
libres de aceite, limpias y secas.
Nota: Si no puede asegurarse la desinfeccion de la cubeta de impresion, la
cubeta adhesiva debe sumergirse en un vaso Dappen, por ejemplo, y apli-
car usando un cepillo desechable.

2. Con el pincel que se suministra, se aplica una fina capa de Virtual Tray
Adhesive en todas las superficies de la cubeta de impresion (metalica o
plastica) que vayan a entrar en contacto con el material de impresion.



3. Dejar secar el adhesivo de cubeta aproximadamente 3 minutos( o secar
con una pistola de aire comprimido libre de aceites).
4. Volver a cerrar el frasco inmediatamente

— Limpieza de la cubeta
Los residuos del material adhesivo deben retirarse con alcohol

— Tener en cuenta los avisos de las instrucciones de uso de Virtual Tray Adhesive.

- Desinfeccion de las impresiones
Las impresiones realizadas con los materiales de impresion Virtual se pueden sumergir inme-
diatamente en una solucion desinfectante (glutaraldehido al 0.5% — cloruro de benzalconio
al 0.5%).(Por favor observar las instrucciones del fabricante). La desinfeccion no afecta ni la
superficie ni las dimensiones.

- Vaciado de los modelos
Las impresiones se pueden vaciar inmediatamente después de la desinfeccion o hasta dos
semanas después, siempre que la impresion esté almacenada a temperatura ambiente. La
estabilidad dimensional esta garantizada durante 14 dias, si se almacena adecuadamente.
Los iales de impresion Virtual son ibles con todos los yesos mas habituales
comercializados en el mercado, ej. Tipo 3: Elite® Model (Zhermack), tipo 4: Fujirock® (GC
International)

- Galvanizacién
A la impresion virtual se le puede aplicar una capa de plata o cobre en un bafio galvanico.

Notas Especiales

Los materiales de impresion Virtual deben estar a temperatura ambiente (23 °C) durante el
procesamiento . Las temperaturas mas bajas, p. ej. cuando se almacenan refrigerado, prologan el
tiempo en que el material debe permanecer en boca, mientras que temperaturas mas altas redu-
cen el tiempo de procesamiento y el tiempo que el material debe permanecer en boca. Los vinil-
poli siloxanos son quimicamente resistentes. Los materiales sin fraguar pueden manchar la ropa.

Avisos

En caso de contacto de los materiales sin fraguar con los ojos, éstos se deben lavar con abun-
dante agua. Si la irritacion persistiera, se debe consultar a un médico. En caso de contacto con la
piel, lavar las zonas afectadas con abundante agua.

Almacenamiento

— Temperaturas de almacenamiento: 2 — 28 °C.

- Caducidad: ver fecha de caducidad en la etiqueta y envase.
— Mantener lejos de fuentes directas de calor.

iManténgase fuera del alcance de los nifios!

iSolo para uso odontoldgico!

Estos materiales han sido desarrollados tnicamente para su aplicacion en el campo dental y debe utilizarse segin las Instrucciones de
uso. El fabricante no se hace responsable de los daios que puedan producirse por su aplicacion en otros campos o por una utilizacion
inadecuada. Ademés, el usuario esté obligado a controlar, bajo su propia responsabilidad, Ia aplicacion del material antes de su
utilizacién, especialmente si ésta no se especifica en las Instrucciones de uso.



Descricao

0Os materiais Virtual sdo silicones de adicao (polivinilsiloxanos) adequados para copiar os detalhes
finos e delicados da denti¢ao. Os materiais de mold Virtual estao disponiveis em varias
viscosidades, permitindo que os profissionais dentais possam selecionar a técnica e os materiais

mais apropriados para cada caso clinico considerado.

Cores
Ver tabela "Dados Técnicos”.
Material Velocidade Ter‘n?c de Trabalho Total |Tempo df Pr?sla
[min:seg] em Boca* [min:seg]
Extra Light Body Presa Normal 1:30 4:30
[wash] Presa Rapida 1:00 2:30
Light Body Presa Normal 1:30 4:30
[wash] Presa Rapida 1:00 2:30
Medium Body Presa Normal 1:30 4:30
[wash] Presa Rapida 1:00 2:30
Monophase Presa Normal 1:30 4:30
[tray/wash] Presa Rapida 1:00 2:30
Heavy Body Presa Normal 1:30 4:30
[tray] Presa Rapida 1:00 2:30
Putty Presa Normal 1:30 4:30
[tray] Presa Rapida 1:00 2:30

* Tempo minimo que o material deve permanecer na boca, antes da remogao.
0s tempos de trabalho podem ser reduzidos ou aumentados dependendo da temperatura ambiente no momento.

Dados Técnicos

Extra s Medium Heavy

Light Body Light Body Body Monophase Body Putty
Cor Bege Bege Bege Azul Azul Azul
Classificacao Tipo 3 Tipo 3 Tipo 2 Tipo 2 Tipo 1 Tipo 0
1504823/ Consisténcia | Consisténcia | Consisténcia | Consisténcia | Consisténcia | Consisténcia
ADA Espec. N° 19 Baixa Baixa Média Média Alta Muito Alta
Proporcéo de
Mistura 1:1 1:1 11 11 1:1 1:1
[Base:Catalisador]




Composicao
0Os materiais de moldagem Virtual séo silicones de adicao, contendo polivinilsiloxano, metilhidro-
josil complexo o latinico, silica e corantes alimenticios.

Indicacao
Alinha Virtual de silicones de adicao (polivinilsiloxanos) esta recomendada para criar moldes
altamente detalhados dos tecidos moles e duros da cavidade oral.
Moldes finais usados para elaborar restauragdes indiretas (coroas, pontes, inlays, onlays e
facetas).
— Moldes para implantes dentais.
—  Reproducdes de ceroplastias para
— Moldes de desdentados.
—  Moldes para fabricar restauracdes provi
Cada viscosidade apresenta atributos especificos para satisfazer as necessidades dos profi
dentais.

ou para modelos de estudo.

Contra-indicacao
0Os materiais de moldagem Virtual estao contra-indicados quando existir alergia comprovada a
qualquer um dos seus ingredientes.

Efeitos colaterais
Nenhum conhecido, até a presente data.

Interagées

A presa de polivinilsiloxanos € inibida por luvas de latex. Nao togue nos preparos ou fios de afas-
tamento com luvas de latex. E recomendado que os operadores lavem completamente suas maos
ou usem luvas de vinil, para eliminar todos os vestigios de impurezas, especialmente quando da
manipulacao da massa. Outros materiais, que podem inibir a presa dos materiais de moldagem,
sdo dique de borracha, fios de afastamento e liquidos para fios de afastamento. Quando o ope-
rador suspeitar que o preparo foi contaminado, é recomendado lavar e secar, para eliminar todos
os vestigios de impurezas.

Aplicacao
— Putty (Presa Normal e Presa Rapida)
A massa putty é um pol iloxano com viscosidade muito alta, de facil manipulagao e
que promove as forcas hidraulicas necessarias para estender o material de baixa viscosidade
para o interior dos sulcos, possibilitando detalhada reproducéo das margens preparadas.
Quando a massa putty é usada sozinha, sua viscosidade mantém a excelente reproducéo dos
detalhes. As técnicas recomendadas séo a técnica de moldagem em um passo ou dois passos,
ambas com duas consisténcias de material (putty e baixa viscosidade)
Importante: Evitar luvas de latex quando manipular a massa putty, seus potes e colheres-
medida (ver nota abaixo de indicagdes)
1. Pegue quantidades iguais de base (azul) e catalisador (branco), usando as colheres-medida
codificadas por cor.
2. Misture manualmente porgdes idénticas de base e de catalisador de Virtual Putty, até
conseguir uma mistura de cor uniforme, (aproximadamente 30 segundos de tempo de mis-




tura). Para alcancar os apropriados tempos de presa, é necessario que proporgdes iguais
de base e catalisador sejam utilizadas. Uma quantidade maior de catalisador nao acelerara
o tempo de presa. Entretanto, o tempo de presa e de cura depende da temperatura dos
dedos/méao e da intensidade da mistura.

3. Coloque a mistura na moldeira. £ aconselhavel que o interior da moldeira sejam pre-cober-
tas com adesivo (Virtual Tray Adhesive).

Certifique-se de fechar os potes de Virtual Putty imediatamente apds o uso, utilizando a
tampa com a correta cor. Além disso, use a colher medida com a cor correta para medir o
material. O ndo cumprimento desses passos podera causar alteragdo de cor na superficie da
pasta catalisadora branca Putty Catalyst. No entanto, esta descoloracdo nao prejudica as
fungdes do produto.

— Extra-Light Body, Light Body, Medium Body, Heavy Body, Monophase
(Regular e Fast)
Extra-Light Body (Bege): € um polivinilsiloxano hidrofilico, com viscosidade muito baixa,
adequado para moldes finais. Este material esta indicado como material final (wash) para as
técnicas de moldagem com dois materiais em ou ou dois tempos.
Light-Body (Bege): é um polivinilsiloxano hidrofilico, com viscosidade baixa, adequado para
moldes finais. Este material est4 indicado como material final (wash) para as técnicas de
moldagem com dois materiais em ou ou dois tempos.
Medium Body (Bege): é um polivinilsiloxano hidrofilico, com viscosidade média, adequado
para moldes Este material esta indicado como material final (ivash) para as técnicas de mol-
dagem com dois materiais em ou ou dois tempos.
Heavy Body (Azul): é um polivinilsiloxano hidrofilico, com viscosidade alta, adequado para
moldes finais. Este material est4 indicado como material de moldeira (tray) para as técnicas
de moldagem que usam os materiais Pesado/Leve.
Monophase (Azul): é um polivinilsiloxano hidrofilico, com viscosidade média, adequado
para efetuar as moldes finais. Este material esta indicado como material de consisténcia
Unica para a técnica de passo Unico de duplo arco.

— Instrucoes para Materiais de Cartucho
Carregando o Dispensador do Cartucho
(Estas instrucbes sao escritas para o Dispensador Manual Virtual. Consulte instrugdes a parte
para usar o Dispensador Virtual Automatico).

W
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1. Pressione a alavanca preta de liberacdo situada sob o émbolo na parte traseira do dispen-
sador, e puxe o émbolo 0 méaximo para tras. (Fig. 1)



2. Erga a trava do cartucho e insira o cartucho com formato de “V*" na base do cartucho,
virado para baixo. Abaixe a trava do cartucho. (Fig. 2)

3. Quando o cartucho estiver preso no dispensador, remover a tampa do cartucho, girando
1/4 de volta para a direita. Descarte a tampa. (Fig. 3)

4. E MUITO IMPORTANTE limpar ou sangrar o cartucho, ANTES de aplicar a ponta de mistura.
Isto assegura tempo de trabalho e de presa apropriados. Pressione suavemente a alavanca
do dispensador até que ambos componentes (base e catalisador) comecem a fluir do cartu-
cho homogeneamente em um bloco de manipulacao.

5. Selecionar a adequada ponta de mistura:

a. As pontas de mistura grandes (azuis) sao indicadas para os materiais de moldagem

Pesado (Heavy Body) e Monofasico (Monophase).

b. As pontas de mistura pequenas (amarelas) sao indicadas para os materiais de molda-
gem Leve (Light Bodly), Extra-Leve (Extra-Light Bodly) e Médio (Medium Body).

(A cor das bases das pontas de mistura e as cores das tampas dos cartuchos sdo idénticas).
Insira as pontas de mistura com um definido preciso, de tal modo que o entalhe em
forma de “V*“, situado na base colorida, fique alinhado com o entalhe em forma de “V*,
no alojamento do cartucho. Segurando a base colorida, e ndo a ponta de mistura, gire a
base da ponta de mistura 1/4 de volta para a direita (Fig. 4)

6. Se necessario, aplique uma ponta intra-oral & ponta de mistura (Fig. 5):

a. As pontas intra-orais grandes (TRANSPARENTES) sdo usadas com as pontas de mistura
grandes (azuis).

b. As pontas intra-orais pequenas (AMARELAS) sao usadas com as pontas de mistura
pequenas (amarelas).

7. Comece a mistura, pressionando suavemente a alavanca do dispensador.

Removendo o cartucho

1.

Levante a alavanca preta para puxar o trilho para tras. A seguir, erga a trava do cartucho e
retire o cartucho.

Deixe a ponta de mistura no cartucho. O material polimerizara na ponta de mistura, funcio-
nando como uma tampa natural.

Pré das Moldeiras (Adesivos de Moldeira)
Para reduzir o risco de distor¢des ao remover os moldes, é altamente recomendado o uso de
um adesivo para moldeira (p.ex., Virtual Tray Adhesive).

Instrucdes para Virtual Tray Adhesive

1. Certifique-se que todas as superficies da moldeira estejam sem dleo,
limpas e secas.
Nota: se nao for possivel desinfetar a moldeira, o adesivo deve ser dispen-
sado num pote dappen, por ex, e aplicado com um pincel descartavel.

2. Usando o pincel fornecido, aplique uma fina camada de Virtual Tray
Adhesive em todas as superficies da moldeira (metalica ou plastica) que
entrardo em contato com o material de moldagem.



3. Deixe 0 adesivo de moldeira secar por aproximadamente 3 minutos) ou
limpe com ar comprido sem ¢leo).
4. Feche o frasco imediatamente.

— Limpeza da moldeira
Residuos do adesivo podem ser removidos com élcool.

— Observe as adverténcias nas Instrucoes de Uso do Virtual Tray Adhesive!

- Desinfeccao do molde
0 moldes feitos com os materiais de moldagem Virtual podem ser imersos em solugéo para
desinfeccdo (glutaraldeido 0,5%, cloreto de benzalcdnio 0,5%). (Por favor, observe as instru-
¢Ges do fabricante). A desinfeccdo ndo afeta a superficie ou dimensionalmente o molde.

- Vazando Modelos
0s moldes podem ser vazados imediatamente apds a desinfecgao ou, entdo, até duas sema-
nas depois, desde que permanegam ar dos em temp ambiente. A estabilidad
dimensional esta garantida por 14 dias, se armazenados apropriadamente. Os materiais de
moldagem Virtual sdo compativeis com todos os gessos dentais populares existentes no
mercado, p.ex. Tipo 3: Elite® Model (Zhermack), Tipo 4: Fujirock® (G.C.International).

- Galvanizacao
Moldes de Virtual podem ser eletrodepositados com cobre ou prata em banho galvénico.

Notas Especiais

0Os materiais de moldagem Virtual devem ser ar los em p Ira ambi (23°0)
quando estiverem sendo manipulados. Temperaturas mais baixas, por ex., quando armazenados
em refrigerador, aumentarao o tempo que o material devera permanecer na boca, enquanto que
temperaturas mais altas reduziréo o tempo de trabalho e do molde na boca. Os polivinilsiloxanos
sao quimicamente resistentes. Os materiais ndo polimerizados podem manchar as roupas.

Adverténcias

Se materiais nao polimerizados entrarem em contato com os olhos, lave com grande quantidade
de agua. Se a irritacdo persistir, procure orientacdo médica. Nos casos de contato com a pele,
lave as areas afetadas com agua abundante.

Armazenamento

— Temperatura de armazenamento: 2 — 28 °C

— Vida util: ver data de validade na etiqueta e embalagem.
— Manter longe de fontes diretas de calor.

Manter fora do alcance das criancas!
S te para uso od: l6

Estes materiais foram fabricados somente para uso dental e devem ser manipulados de acordo com as Instrugoes de
Uso. O fabricante nao é responsavel pelos danos causados por outros usos ou por manipulagdo incorreta. Além disto,
0 usuario esta obrigado a comprovar, antes do uso e sob sua responsabilidade, se estes materiais sao compativeis com
a utilizagdo desejada, principalmente quando esta utilizacao nao esta indicada nas Instrugdes de Uso. Descrigdes e
dados ndo constituem nenhum tipo de garantia e, por isto, ndo possuem qualquer vinculagao.



Beskrivning

Virtual avtrycksmaterial &r additionspolymeriserande silikoner (vinylpolysiloxan) som anvénds
till att framstalla detaljerade avtryck av kdkarna. Virtual avtrycksmaterial finns tillgangliga i flera
olika viskositeter for att ge tandlékaren mojlighet att valja just det material och den teknik som
bést passar i varje enskilt fall.

Farger
Se tabellen "Tekniska data”
Material Hastighet Total arbetstid [min:s] Ha"i"mgs"d I mun-
nen* [min:
Extra Light Body Regular Set 1:30 4:30
[wash] Fast Set 1:00 2:30
Light Body Regular Set 1:30 4:30
[wash] Fast Set 1:00 2:30
Medium Body Regular Set 1:30 4:30
[wash] Fast Set 1:00 2:30
Monophase Regular Set 1:30 4:30
[sked/wash] Fast Set 1:00 2:30
Heavy Body Regular Set 1:30 4:30
[sked] Fast Set 1:00 2:30
Putty Regular Set 1:30 4:30
[sked] Fast Set 1:00 2:30

* Minsta tid som avtrycksmaterialet ska vara i munnen innan det tas ut.
Bearbetningstiden forkortas eller forldngs beroende pa temperaturen i rummet dér materialet anvéands.

Tekniska data
Extra s Medium Heavy
Light Body Light Body Body Monophase Body Putty
Farg Beige Beige Beige Bl& Bl& Bl&
Klassificering Typ2 Typ2 Typ 0
150 4823 / i 3 | Typ3 Medium | Mediom |, P! Putty-
ight Body- | Light Body- Heavy Body- N
ADA Spec. . . Body- Body- g konsistens
konsistens | konsistens N . konsistens A
No. 19 (kn&dbar)
Blandningsforh. 11 11 11 11 11 11
1




Sammansattning
Virtual avtrycksmaterial ar additionspolymeriserande silikoner som innehaller vinylpolysiloxan,
metylhydrogensiloxan, ett organiskt platinakomplex, kisel och livsmedelsfargamnen.

Avsedd anvandning

Vi rekommenderar att Virtual-serien av additionspolymeriserande silikonavtrycksmaterial

(vinylpolysiloxan) anvénds nar man vill erhalla detaljrika avtryck av hérd- och mjukvévnader i

munhélan.

—  Definitiva avtryck for framstallning av indirekta tandersattningar (kronor, broar, inlégg,
onlays och skalfasader).

— Avtryck for dentala implantat.

- Silikonnycklar av uppvaxningar, fér behandlingsplanering eller studiemodeller.

— Avtryck av tandlosa kakar.

- Silikonnycklar fér att framstélla temporara ersattningar.

Varje viskositet erbjuder specifika egenskaper for varje tandlakares behov och arbetssétt.

Kontraindikation
Om patienten har kand allergi mot nagot av innehallet i Virtual avtrycksmaterial, ska materialet
inte anvandas.

Biverkningar
Inga kdnda vid dags dato.

Interaktioner

Hérdningen av vinylpolysil inhib av latexhandsk

Latexhandskar far inte komma i kontakt med négra ytor som ska omfattas av avtrycksmaterialet
(tand, preparation eller retraktionstradar). Vi rekommenderar att man tvéttar hdnderna noggrant
eller att man anvéander vinylhandskar for att eliminera alla spar av orenheter, sérskilt vid manuell
blandning av putty. Andra produkler som kan inhibera hardmngen av avtrycksmalenalen ar kof-
ferdam, retraktlonstradar och retrak kor. Om anva att preparationen
har blivit | ad, rek derar vi att preparationen skéljs och torkas for att eliminera
alla spar av orenheter.

Anvéndning
—  Putty (Regular och Fast Set)

Mycket hogviskds vinylpolysiloxan som ar l4tt att blanda och har de hydrauliska krafter som

behdvs for att wash-materialet ska kunna nd in i sulcus och ge ett detaljerat avtryck av pre-

parationsgransen. Puttyns viskositet ger utmarkt detaljatergivning nar den anvands ensam.

Den rekommenderade avtryckstekniken inkluderar Putty/Wash en-steg och Putty/Wash tvé-steg.

Viktigt: Anvénd inte latexhandskar nér du hanterar putty, puttybehdllare och doseringsske-

dar (se information under interaktioner).

1. Ta lika méangder bas (bl&) och katalysator (vit) med de fargkodade doseringsskedarna.

2. Handblanda de lika stora portionerna av Virtual Putty bas och katalysator tills du far en
jamnt fargad blandning (blandningstid ca 30 sekunder). Ratt utford blandning ska inte
innehalla nagra fargade strak. Observera att lika proportioner av bas och katalysator maste
anvandas for att erhdlla rétt stelningstid. En st6rre mangd katalysator kommer inte att



paskynda hérdningstiden. Daremot paverkas hérdningstiden av temperaturen pa hénderna
som blandar och blandningens intensitet.

3. Placera den fardiga blandningen i avtrycksskeden. Vi rek derar att avtryck
dessforinnan bestryks med Virtual Tray Adhesiv.

Sakerstdll att Virtual Putty-burkarna forsluts omedelbart efter anvéndning med sitt lock av
ratt farg. Anvand dessutom skeden med rétt férg for att mata upp materialet. Om detta inte
sker kan ytan pa den vita Putty Catalyst pastan missfargas. Men missfargningen paverkar inte
produktens funktionalitet.

Extra-Light Body, Light Body, Medium Body, Heavy Body, Monophase (Regular och Fast)
Extra Light-Body (beige): Extra lagviskds, hydrofil vinylpolysil lamplig for definiti
avtryck. Detta material rek derar vi som ett wash-material vid anvandning av sked/
wash- och putty/wash-avtryckstekniker.

Light-Body (beige): Lagviskos, hydrofil vinylpolysiloxan ldmplig for definitiva avtryck. Detta
material rekommenderar vi som ett wash-material vid anvandning av sked/wash- och putty/
wash-avtryckstekniker.
Medium Body (beige):

iskds, hydrofil vinylpolysil lamplig for definitiva avtryck.

Detta material reke derar vi som ett wash-material vid anvandning av sked/wash- och
putty/wash-avtryckstekniker.

Heavy Body (bla): Hogviskds, hydrofil vinylpolysil lamplig for definitiva avtryck. Detta
material rekommenderas som skedmaterial vid anvandning av sked/wash-avtryckstekniken.
M hase (bl&): Mellanviskds, hydrofil vinylpolysil lamplig for definitiva avtryck.

Detta material rekommenderas som sked- och washmaterial vid enfas-avtrycksteknik (aven
vid samtidigt avtryck ok/uk).

Instruktioner for patronmaterial

Ladda patrondispensern

(De har instruktionerna avser anvandning av Virtual Manual Dispenser.

Se separat bruksanvisning for Virtual Automatic Dispenser om det &r den som ska anvandas.)

e
ARELE

Bild 1 Bild 2 Bild 3 Bild 4 Bild 5

1. Pressa den svarta lasregeln som &r placerad under kolven pa baksidan av dispensern uppat
och dra tillbaka kolven sa langt som méjligt. (8ild 1)

2. Lyft pa fixeringslocket och sétt in patronen med “V"-formen pa patronens bas vand nedat.
Fall ned patronlocket. (Bild 2)

3. Nar patronen &r fastsatt i dispensern, tar du av locket pa patronen genom att vrida det ett
kvarts varv moturs. Slang locket. (Bild 3)



4. Det ar MYCKET VIKTIGT att se till att patronen &r fri frén stopp genom att t.ex. trycka ut en
liten méngd material INNAN blandningsspetsen appliceras.
Detta sakerstaller en korrekt blandning och hardningstid. Tryck forsiktigt pa dispenser-
handtaget tills bada komponenterna (bas och katalysator) kommer ut jamnt ur patronen
pa ett blandningsblock.

5. Valj passande blandningsspets:
a. Stor blandningsspets (BLA bas) rek leras for avtrycksmaterialen Heavy Body och
Monophase.
b. Liten blandningsspets (GUL bas) rek d for avtrycksmaterialen Extra-Light

Body, Light Body och Medium Body.
(Fargen pa blandningsspetsens bas och férgen pa patronlocket ar identiska).
Sétt fast blandningsspetsen med en kontrollerad rorelse sé att den “V"-formade skéran pa
den férgade basen ar riktad mot den "V"-formade skaran pa patronhéljet. Samtidigt som
du haller i blandningsspetsens bas (inte i spetsen), vrider du ett kvarts varv medurs. (8ild 4)
6. Vid behov kan en intraoral spets nu sattas pa blandningsspetsen (Bild 5):
a. Den stora intraorala spetsen (GENOMSKINLIG) anvands tillsammans med den stora
blandningsspetsen (BLA bas).
b. Den lilla intraorala spetsen (GUL) anvénds tillsammans med den lilla blandningsspetsen
(GUL bas).
7. Bérja blandningsforfarandet genom att trycka l4tt pé dispenserhandtaget.

Avlagsna patronen

1. Lyft Iasregeln for att dra tillbaka kolven. Lyft fixeringslocket och avléagsna patronen.

2. Ldmna kvar blandningsspetsen pa patronen. Materialet kommer att hérda i blandnings-
spetsen och darfor fungera som ett naturligt lock.

hehandli Lod redadh

For av avtryck )
Vi rek derar att ett skedadhesiv (t.ex. Virtual Tray Adhesive) anvands fér att minska
risken for distorsion av avtrycket nar det tas ut ur munnen.

Instruktioner for Virtual Tray Adhesive:

1. Sakerstall att alla ytor pa avtrycksskeden &r fria fran olja samt rena och
torra.
0BS! Om desinfektion av avtrycksskeden inte &r sékerstalld ska skedadhe-
sivet fyllas i ett dappenglas och appliceras med en engangspensel.
. Applicera ett tunt skikt Virtual Tray Adhesive pa alla ytor pa avtrycksske-
den (metall eller plast) som kommer att komma i kontakt med
avtrycksmaterialet.
L&t skedadhesivet torka i ca 3 minuter (eller blés torrt med oljefri tryck-
luft).
4. Satt omedelbart tillbaka locket pa flaskan.

~
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Rengoring av avtrycksskeden
Rester av adhesivmaterial kan avldgsnas med alkohol.

Observera varningarna i bruksanvisningen for Virtual Tray Adhesive!



- Desinfektion av avtrycken
Avtryck gjorda med Virtual avtrycksmaterial kan nedsénkas i en desinfektionsldsning
I Idehyd 0,5 %, bensalkoniumklorid 0,5 %). (Beakta tillverkarens instruktioner.) Desin-
fektionen paverkar inte ytan eller dimensionen.

- Sla ut modellerna
Avtrycket kan slas ut omedelbart efter desinfektion, eller upp till tva veckor senare, under
forutsattning att det har férvarats i rumstemperatur. Vid korrekt forvaring garanteras
dimensionsstabilitet i 14 dagar. Virtual avtrycksmaterial ar kompatibla med alla vanligt fore-
kommande dentala gips p& marknaden, t.ex. typ 3: Elite® Model (Zhermack); typ 4: Fujirock®
(G.C. International).

- Galvanisering
Virtual avtrycksmaterial kan silver- eller kopparbeldggas i galvaniskt bad.

Sarskilda anmarkningar

Virtual avtrycksmaterial ska ha rumstemperatur (23 °C) néar de anvands. Lagre temperaturer, t.ex.
vid forvaring i kylskap, kommer att forlanga tiden som avtrycksmaterialet mste vara i munnen,
medan hégre temperaturer kommer att minska bearbetningstiden och tiden som materialet
maste vara i munnen.

Vinylpolysiloxaner &r kemiskt resistenta material. Opolymeriserat material kan ge fléckar pa
kladerna.

Varningar

Om ohardat material kommer i kontakt med dgonen maste dgonen omedelbart skéljas med
rikliga méangder vatten. Om irritation kvarstar, sok Iakare. Vid hudkontakt, tvatta hudomradet
omedelbart med rikligt med vatten.

Férvaring

—  Forvaringstemperatur: 2 — 28 °C

— Hallbarhetstid: Se utgangsdatum pa etikett och frpackning
—  Forvaras atskilt frén direkta varmekallor!

Forvaras oatkomligt for barn!
Endast for odontologisk anvéndning!

Dessa material har utvecklats endast for dentalt bruk. i ska noga folja

pétager sig inget ansvar for skador som uppkommer genom underlatande att félja givna foreskrifter eller anvandning
utdver de faststéllda indikationsomradena. Anvandaren ar ansvarig for kontrollen av materialets lamplighet fér annat
andamal an vad som finns direkt uttryckt i bruksanvisningen. Beskrivningar och uppgifter utgér ingen garanti for
egenskaper och r inte bindande.



Beskrivelse

Virtual aftryksmaterialer er additionspolymeriserende silikoner (vinylpolysiloxan), som muligger
preecise og detaljerede aftryk. Virtual aftryksmaterialer leveres i forskellige konsistenser. Tand-
leegen kan hermed vaelge de materialer der passer bedst til hans/hendes krav og den individuelle
kliniske situation.

Farver
Se tabel med tekniske data.
Materiale Hastighed Total arbejdstid [min:s] Haerdr:mgs_tl.d !
mund* [min:s]
Extra Light Body Regular Set 1:30 4:30
[wash] Fast Set 1:00 2:30
Light Body Regular Set 1:30 4:30
[wash] Fast Set 1:00 2:30
Medium Body Regular Set 1:30 4:30
[wash] Fast Set 1:00 2:30
Monophase Regular Set 1:30 4:30
[tray/wash] Fast Set 1:00 2:30
Heavy Body Regular Set 1:30 4:30
[tray] Fast Set 1:00 2:30
Putty Regular Set 1:30 4:30
[tray] Fast Set 1:00 2:30

* Minimal tid aftryksmaterialet skal forblive i munden, for det fiernes.
Arbejdstiden forkortes eller forleenges afhaengig af materialets temperatur.

Tekniske data

Extra 5 Medium Heavy
Light Body Light Body Body Monophase Body Putty
Farve Beige Beige Beige Bl& Bl& Bl&
Klassifikation Type 3 Type 3 Type 2 Type 2 Type 1 Type 0
1S0 4823/ let let medium medium tung Konsistens
ADA spek. nr. 19 | konsi: konsi: konsi: konsi konsi som kit
Blandingsforhold

11 11 11 11 11 11

1




Sammensatning
Virtual aftryksmaterialer er additionspolymeriserende silikoner og indeholder vinylpolysiloxan,

hylhyd il et organisk platink leks, silikat og | Ismiddelfarvestof.

Indikationer

Produktlinjen Virtual p& A-silikone-basis (vinylpolysiloxan) muligger preecise aftryk af harde og
blode orale veev.

—  Aftryk til fremstilling af indirekte restaureringer (kroner, broer, indleeg, onlays og facader)
—  Implantataftryk

—  Silikonenagle af opmodelleringer (wax-up), til studiemodeller eller behandlingsplanlaegning
—  Aftryk til aftagelig protetik

- Silikonenagle il fremstilling af provisorier
Det store udvalg af viskosi giver d
aftryksteknikker.

i Sl .

produkter til al og

Kontraindikationer

Ved erkendt allergi overfor indholdsstoffer i Virtual aftryksmaterialer ber materialet ikke anvendes.
Bivirkninger

Ingen kendte til dato.

Interaktioner

Latex-handsker pavirker afbindi af vi

Overflader (taender, praeparation, retraktlonstrad etc ) der skal tages aftryk af ma ikke komme i
berering med latex-handsker. Iseer ved blanding af putty ber der enten anvendes vinylhandsker
eller foretages en grundig handvask for at fjerne alle spor af urenheder. Ogsa produkter som kof-
ferdam, retraktionstrad eller bestemte praeparater kan forhindre en fuldstaendig hzerdning. Ved
mistanke om kontamination skal preeparationen skylles grundigt og terres.

Applicering

—  Putty (Regular og Fast Set)

Hej-viskas putty pa vinylpolysiloxan-basis, behagelig at blande, med tilstraekkelig stempel-
virkning til at fordele korrekturmaterialet i sulcus og sikre en detaljeret gengivelse af praepa-
rationen. Pa grund af den afbalancerede viskositet giver materialet en hej detaljeskarphed.
Seerligt velegnet til korrekturaftryk og dobbeltblandingsteknik.

Advarsel: silikone, dase og méleske ma ikke bereres med latex-handsker (se afsnit Vekselvirk-
ninger).

. Med den farvekodede méleske afmales lige store mangder base (bla) og katalysator (hvid)
fra déserne.

. Virtual base og katalysator blandes sammen og eltes sa leenge med fingerspidserne at der
opstar en ensartet farvetone (blandingstid ca. 30 sekunder). Velblandet materiale udviser
ingen striber. For at sikre en optimal blanding af materialet skal anvendes lige store
maengder base og katalysator. En overdosering af katalysator afkorter ikke afbindings-
tiden. Afbindingstiden og heaerdningen afhanger af fing; héndens temperatur samt
blandingsintensiteten.

. Det blanded: ale placeres i aftryksskeen. Det anbefales at anvende Virtual ske-adhaesiv.

~
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Seet laget pa Virtual krukkerne straks efter brug. Kontroller at farven pa laget passer med
farven pa krukken. Brug ogsé kun méleskeen med korrekt farve til at male mangden af
materiale. Overfladen pa den hvide Putty Katalysator kan misfarves, hvis forkert maleske
benyttes. Misfarvningen pévirker dog ikke produktets egenskaber og funktion.

Extra-Light Body, Light Body, Medium Body, Heavy Body, Monophase

(Regular og Fast Set)

Extra-Light Body (beige): extra-| de, hydrofil vinylpc til dentale
aftryk. Anbefalet som korrekturmasse til korrekturaftryk og sprejtemateriale i dobbeltblan-
dingsteknikken.

Light-Body (Beige): letflydende, hydrofil vmylpolyslloxan lll dentale aftryk Anbefalet som
korrekturmasse til korrekturaftryk og sprej iale i dc

Medium Body (Beige): Medium viskositet, hydrofil vmylpolyslloxan til dentale aftryk. Anbe-
falet som korrekturmasse til korrekturaftryk og j le i dobbeltblandi

Heavy Body (bla): tyklflydende hydrofllvmylpolysﬂoxan til dentale aftryk. Anbefalet som

ickoe lotflvd
' Y

iale i
Monophase (bld): medium konsistens, hydrofil vinylpolysiloxan til dentale aftryk. Anbefalet
til aftryk af kaeberne i monofaseteknikken.

Anvendelse af materiale i magasiner

Montering af magasin

(De legende anvisninger galder for Virtual handdispenseren.

for den at iske Virtual di findes i den pa

rm'&‘)‘

Fig. 5

1d

nde brugsanvisning.)

g

1. Den sorte lasepal pa bagsiden af dispenseren trykkes op og holdes oppe medens stemplet
treekkes tilbage til anslag. (Fig. 1)
2. Fikseringslaget bnes, magasin indsaettes. Kaerven i basis af magasinet skal vende nedad.
Fikseringslaget lukkes igen. (Fig. 2)
. Magasinets hzette drejes 1/4 omgang mod uret og fjernes. Hzetten kastes bort. (Fig. 3)
. Bemaerk: for at sikre funktionen ber der altid presses lidt materiale ud pa en blandeblok
inden blandespidsen monteres!
Aftraekkeren trykkes forsigtigt ind til materialet flyder jeevnt fra bade base og katalysator.
. Den passende blandespids veelges:
a. Stor blandespids (bla basis) til Heavy Body og Monophase materialer.
b. Lille blandespids (gul basis) til Extra-Light Body, Light Body og Medium
Body materialer.
(blandespidsens farve er identisk med farven pa magasinets haette).
Blandespidsen monteres. Spidsen trykkes helt ned til kaerven pa blandespidsen mader

s w
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kaerven pa magasinet. Tag fat om blandespidsens farvede basis (ikke selve blandespidsen)
og drej 1/4 omgang med uret. Nu sidder blandespidsen fast. (Fig. 4)
6. Efter behov kan en intraoral spids monteres pa blandespidsen (Fig. 5):
a. Stor intraoral spids (GENNEMSIGTIG) til stor blandespids (BLA basis)
b. Lille intraoral spids (GUL) til sma blandsespidser (GUL basis)
7. Materialet blandes og presses ud ved et jaevnt tryk pa aftreekkeren.

Fjernelse af magasinet

1. Den sorte lasepal trykkes op og holdes oppe medens stemplet traekkes tilbage til anslag.
Fikseringslaget dbnes og magasinet fjernes.

2. Blandespidsen skal forblive pd magasinet. Materialet i spidsen afbinder og overtager her-
med funktionen som hztte.

Forbehandling af aftry (applikation af ske-adF
Anvendelse af ske- adhaesw (fx \/lrlual ske adhaesiv) anbefales for atundgd, at aftryks-
materialet lofter sig fra skeen under aftrykstagning.

Anvendelse af Virtual ske-adhasiv:

1. Serg for, at alle flader pa aftryksskeen er oliefri, rene og torre.

Bemaerk: Hvis desinfektion af aftryksskeen ikke er sikker, skal skeadhaesi-
vet fx fyldes op i et Dappenglas og appliceres med en engangspensel.

2. Applicér et tyndt lag Virtual skeadhzesiv med den vedlagte pensel pa alle
aftryksskeens flader (metal eller plastik), som vil komme i kontakt med
aftryksmaterialet.

3. Lad skeadhaesivet torre i ca. 3 minutter (eller blees det tort med oliefri
trykluft).

4. Sat straks |aget tilbage pa flasken.

Rengering af ske
Rester af adhaesivmateriale kan fiernes med sprit.

Bemaerk ad ibrug: isni for Virtual sk

Ahancivl

Desinfektion af aftryk

Aftryk fremstillet med Virtual-aftryksmaterialer kan nedseaenkes i en desinficerende oplasning
(glutaraldehyd 0,5 %, benzalkoniumchlorid 0,5 %). (Producentens anvisninger skal felges).
Desinfektionen pavirker ikke overfladen eller dimensionen.

Modelfremstilling

Aftrykket kan udstabes straks efter desinfektion og indtil to uger efter nér det opbevares
ved stuetemperatur. Dimensionel stabilitet garanteres i 14 dage, hvis det opbevares korrekt.
Virtual aftryksmaterialer er kompatible med alle almindelige

dentale modelmaterialer, fx type 3: Elite® Model (Zhermack), type 4: Fujirock®

(G.C. International)

Galvanisering
Aftryk kan galvaniseres i de almindelige selv- og kobt




Specielle bemzrkninger
Virtual-aftryksmaterialer skal have stuetemperatur (23 °C), nér de bearbejdes. Lavere temperatu-
rer, fx nér de opbevares i keleskab, vil forleenge tiden, aftryksmaterialet skal forblive i munden,

mens hajere temp vil reducere arbejd: og tiden, aftryk alet skal forblive i
munden.

Vinylpolysil er kemisk Uafbundet materiale kan tilsmudse tgj.

Advarsler

Hvis uhaerdede materialer kommer i kontakt med gjnene, skylles gjnene med rigelige maengder
vand. Hvis irritationen varer ved, seges leegehjzelp. Hvis materialerne kommer i kontakt med
huden, vaskes de pageeldende omréder med rigeligt vand.

Opbevaring

— Opbevares ved 2 - 28 °C

- Udlgbsdato: se etiket pa den primzere emballage
—  Bar holdes pd afstand af direkte varmekilder!

Opbevares utilgengeligt for bern!
Kun til dental brug!

Produktet er udviklet il dentalt brug og ma kun benyttes som beskrevet i brugsanvisningen. Producenten patager sig intet ansvar for
skader, der er opstéet som folge af forkert brug af materialet. Derudover er brugeren af produket forpligtet il p3 eget ansvar at sikre
sig at produktet er egnet til en given anvendelse, navnlig hvis ikke er anfort i isni og data
udgor ingen garanti for egenskaber og er ikke bindende.




Kuvaus
Vlnual -jaljenndsmateriaalit ovat A- 5|I|koneja (vinyylip joita kdy

pai erittain yksityiskohtaisia jaljennoksia. Vlrtual jalienndsmateriaaleja on saatavissa
useina eri viskositeetteina, minka ansiosta hammaslaakarilla on mahdollisuus valita kuhunkin

tapaukseen parhaiten soveltuva materiaali ja tekniikka.

Varit
Katso taulukkoa “Tekniset tiedot”.

o Kovet
Materiaali Nopeus [min:s] suussa* [min:s]
Extra Light Body Regular Set 1:30 4:30
[wash] Fast Set 1:00 2:30
Light Body Regular Set 1:30 4:30
[wash] Fast Set 1:00 2:30
Medium Body Regular Set 1:30 4:30
[wash] Fast Set 1:00 2:30
Monophase Regular Set 1:30 4:30
[tray/wash] Fast Set 1:00 2:30
Heavy Body Regular Set 1:30 4:30
[tray] Fast Set 1:00 2:30
Putty Regular Set 1:30 4:30
[tray] Fast Set 1:00 2:30
* Vahimmaisaika, jonka materiaalin on oltava suussa ennen poistamista.
Kasittelyajat ovat lyhyempia tai pidempia huoneen lampbtilasta riippuen.
Tekniset tiedot
Extra P Medium Heavy

Light Body Light Body Body Monophase Body Putty
Vari Beige Beige Beige Sininen Sininen Sininen
Luokitus . . " . . .
150 4823 / Tyyppi3, | Tyyppi3, | Tyyppi2, | Tyyppi2, | Tyyppit, | TyyppiO

matala matala keskisuuri | keskisuuri | voimakas putty-
ADA Spec. ranc. A Ay Ao N N
No. 19
Sekoitussuhde | g g 11 11 11 11 11
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Koostumus

Virtual-jéljennésmateriaalit ovatAsHlkone]a jotka sisaltavat vinyylipolysilok . yylivety
siloksaania, organoplatinisen yhdistel iioksidia ja elintarvikevérejs.
Indikaatio

Virtual-tuotesarjan A-silikoni (vilyylip i) -jaljennd iaaleja suositellaan kaytetta-

vaksi suun kovien ja pehmEIden kudosten erittéin tarkkoihin jéljenncksiin.
Lopulliseen jéljennokseen kay aksi epasuorien i
sillat, inlayt, onlayt ja laminaatit)

-t laaketieteellisiin impl, tijaljenncksiin

— "Vahauksista” tehtaviin muotteihin tai hoidon suunnittelussa kaytettaviin malleihin

- Hampaattomun Jal]ennoksnn

- Valiai kemi tarvittaviin jéljenndksiin

Kullakin viskositeetilla on omat etunsa hammaslaakarin yksil6llisten t6iden kannalta.

(kruunut,

Kontraindikaatio
Virtual-jélienndsmateriaalien kéyttd on vasta-aiheista, jos potilaan tiedetéén olevan allerginen
jollekin Virtual-jalienndsmateriaalin ainesosalle.

Haittavaikutukset
Ei tunneta toistaiseksi.

Vhtelsvalkutukset

L i estavat vinyylipoly kovettumista.

Al koske lateksikasineilla preparaatioihin tai retraktiolankoihin. Kayttéjille suositellaan perus-
teellista kasien pesua tai vaihtoehtoisesti vinyylikasineiden kaytt6a, jotta kaikki epapuhtaudet
saadaan poistetuksi erityisesti silloin, kun putty-materiaalia sekoitetaan kasin. Muita jaljennds-
materiaalien kovettumista mahdollisesti estévia materiaaleja ovat kofferdam, retraktiolangat ja
retraktiolankanesteet. Jos kéyttéjé epailee, etta preparaatio on kontaminoitunut, preparaatio on

parasta huuhdella ja kuivata kaikenlai htauden

Kaytto
— Putty (normaalisti ja nopeasti kovettuva)
Viskositeetiltaan erittdin jaykka vinyylipolysiloksaani, joka on helppo sekoittaa. Sen aiheut-

taman hydraulisen paineen avulla wash: iaali tyontyy ientaskuihin, jolloin hiontarajat
saadaan tarkasti jaljennettya. Myos yksinkdytettyna putty-materiaalin viskositeetti takaa
eri isen, tarkan jaljentyvyyden. Suositeltavia jaljenndstekniikoita ovat putty/wash-yksi-

vaihe- ja putty/wash-kaksivaihetekniikat.

Tarkeaa: Valta lateksikasineiden kayttoa kasi i putty-materiaalia, putty-purkkeja ja

annostelulusikoita (katso huomautusta kohdassa Yhteisvaikutukset).

1. Ota yhté suuret maarat perustaa (sininen) ja katalyyttia (valkoinen) kdyttden varikoodat-
tuja annostelulusikoita.

2. Sekoita kasin yhta suuret maarat Virtual Putty -perustaa ja -katalyyttid, kunnes sekoit-
teesta tulee tasavarinen (sekoitusaika noin 30 sekuntia). Valmiissa sekoitteessa ei saa olla
epatasaisuuksia. Huomaa, etta perustaa ja katalyyttia tulee olla yhta suuret maarat, jotta
saadaan aikaan oikeat kovettumisajat. Suurempi maara katalyyttia ei nopeuta kovettu-




Kuva 1 Kuva 2

mista. Kovettumisaika ja kovettuminen riippuvat kuitenkin sormien/kasien lampdtilasta ja
sekoitusnopeudesta.

3. Vie seos jaljenndslusikk
jaljennéslusikkaliimalla.

Jaljennéslusik itetaan siveltaviksi etukiiteen Virtual-

Pida huoli siita, ettd suljet Virtual Putty -purkit vélittmasti kayton jalkeen oikeanvariselld
kannella. Liséksi, muista kyttaa oikeanvéristé mittalusikkaa materiaalin annostelussa.
Jos kaytat vaaraa lusikkaa se voi vérjata valkoista Putty Catalyst pastaa. Varjdytyminen ei
kuitenkaan heikenné tuotteen ominaisuuksia.

Extra-Light Body, Light Body, Medium Body, Heavy Body, Monophase (normaali ja
nopea)
Extra Light-Body (beige): Viskositeetiltaan erittain matala, hydrofiilinen vinyylipolysilok-
saani, joka sopii kaytettavaksi lopullisiin jaljenndksiin. Tata materiaalia suositetaan kaytetta-
vaksi wash-materiaalina silloin kun sovelletaan lusikka/wash- ja putty/wash-jaljenndsteknii-
koita.
Light-Body (beige): Viskositeetiltaan matala, hydrofiilinen vinyylipolysiloksaani, joka sopii
kéytettavaksi lopullisiin jaljenndksiin. Tata materiaalia suositetaan kaytettédvaksi wash-mate-
riaalina silloin kun sovelletaan lusikka/wash- ja putty/wash-jaljenndstekniikoita.
Medium Body (beige): Viskositeetiltaan keskisuuri, hydrofiilinen vinyylipolysiloksaani,
joka sopii kaytettavéksi lopullisiin jéljennoksiin. Tatd materiaalia suositetaan kaytettavaksi
wash-materiaalina silloin kun sovelletaan lusikka/wash- ja putty/wash-jaljennostekniikoita.
Heavy Body (sininen): Viskositeetiltaan korkea, hydrofiilinen vinyylipolysiloksaani, joka
sopii kaytettavaksi lopullisiin jaljennoksiin. Materiaalia suositellaan kaytettavaksi lusikkama-
teriaalina sovellettaessa |u5|kkalwash -jéljenndstekniikkaa.

b (sinil iteetiltaan keskisuuri, hydrofiilinen vinyylipolysiloksaani,
joka sopu kaytettavaksi Iopulllsun Jaljennoksun Tala malerlaalla suositellaan kaytettavak5|

lusikka- seka wash-materiaalina kaari-y jalj

Ohjeet kaytettaessa patruunamaterlaale]a

Patr lijan |

(N&ma ohjeet koskevat Virtual Manual Dispenser -annostelijan kayttoa.

Kéyttdessasi Virtual Automatic Dispenser lijaa katso ia kayttoohjeita.)

1. Paina mannan alapuolella olevaa mustaa vap ipua, joka on lijan takasivulla,
ja veda manta mahdollisimman pitkalle. (Kuva 1)

2. Nosta patruunalukko ja vie patruuna “V"-muoto alaspéin kaannettyna patruunapesaan.
Sulje patruunalukko. (Kuva 2)



3. Kun patruuna on paikallaan annostelijassa, poista patruunan tulppa kiertamalla sita 1/4
kierrosta vastapaivaan. Havita tulppa. (Kuva 3)
. On ERITTAIN TARKEAA, etté materiaalin vapaa virtaaminen patruunasta on tarkistettu
ENNEN sekoituskarjen kayttamista.
Téma takaa asianmukaisen sekoittumisen ja kovettumisen. Paina annostelijan vipuvartta
varovaisesti, kunnes molemmat komponentit (perusta ja katalyytti) alkavat virrata patruu-
nasta tasaisesti sekoituslehticlle.
Valitse sopiva sekoituskarki:
a. Suuria sekoituskérkia (SININEN kanta) suositetaan kaytettaviksi Heavy Body- ja
Monophase-jaljenndsmateriaalien kanssa.
b. Pienia sekoituskarkia (KELTAINEN kanta) suositetaan kéytettaviksi Extra-Light Body-,
Light Body- ja Medium Body -jéljenndsmateriaalien kanssa.
(Sekoituskérjen kannan ja patruunan korkin vari on sama.)
Aseta sekoituskarki suoraan siten, ettd vérillisessa kannassa oleva V:n muotoinen nokka
on suorassa linjassa patruunan ohjausklskossa olevan V:n muotoisen nokan kanssa. Pida
kiinni varillisesta k jesta — ja kaanna kérjen kantaa 1/4
kierrosta mydtép:
6. Tarvittaessa kiinnita ir arkeen (kuva 5):
a. Suuria intraoraalisia karkia (KIRKAS) kaytetaan suurten sekoituskérkien kanssa
(SININEN kanta).
b. Pienid intraoraalisia karkia (KELTAINEN) kaytetaan pienten sekoituskarkien kanssa
(KELTAINEN kanta).
7. Aloita sekoittaminen pail Il isesti ar lijan vipuvartta.
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Patruunan poistaminen

1. Nosta vapautusvipua vetaaksesi mannan takaisin. Nosta patruunan lukko ja poista
patruuna.

2. Jata sekoituskarki patruunaan. Materiaali polymerisoituu sekoituskarjessa, joka toimii
luonnollisena tulppana.

Jaljennoslusikoiden esikasittely (jaljenndslusikkaliimat)
Jaljennoslusikkaliiman (esim. Virtual-jaljenndslusikkaliiman) kaytto on erittdin suotavaa
véahentdmaan vadristymien syntymista poistettaessa jaljenndsté suusta.

Virtual-jalj liiman kéyttoohj

1. Varmista, ettd kaikki jaljenndslusikan pinnat ovat 6ljyttomia, puhtaita
ja kuivia.
Huomautus: Jos jaljenndslusikan desinfiointia ei voida taata,
jaljennoslusikkaliima on pantava esimerkiksi maljaan ja levitettava
kertakayttoharjalla.

2. Annostele ohut kerrus Virtual Jaljennoslu5|kkalumaa mukana toimitetulla
harialla jéljenndsl tai isen) kaikille pinnoille, jotka
joutuvat kosketukseen jéljennésmateriaalin kanssa.




3. Anna jéljenndslusikkaliiman kuivua noin 3 minuuttia (tai kuivaa

pL oljytonta
4. Sulje pullo valittomasti korkilla.

— Lusikan puhdistus
Liiman jaamat voidaan poistaa alkoholilla.

— Huomioi Virtual-jaljennéslusikkaliiman kayttoohjei initut varoitukset!

- Jaljennoksen desinfiointi
Virtual-jéljenno iaal it jalj voidaan upottaa desinfiointiliuokseen
(glutaraldehydi 0,5 % — bentsalkoniumkloridi 0,5 %). (Noudata valmistajan antamia kaytto-
ohjeita.) Desinfiointi ei vaikuta pintaan eiké mittoihin.

— Mallien valaminen
Jaljennos voidaan valaa heti d 1in jalkeen tai myot in kahden viikon sisélla jal-
jenncksen ottamisesta edellyttéen, etté jéljennds on séilytetty huoneenlampétilassa. Mittojen
stabiliteetti taataan 14 paivaan saakka, jos jéljennosta sailytetdan asianmukaisesti. Virtual-
jaljennd iaalit ovat yh ivia kaikkien yleisesti kaytettyjen, markkinoilla olevien
hammaslaaketieteellisten kipsien kanssa, esim. tyyppi 3: Elite® Model (Zhermack),
tyyppi 4: Fujirock® (G.C. International).

P

— Galvanointi
Virtual-jéljenno iaalit voidaan hopeoida tai kuparoida galvanointikylvyssa.

Erikoishuomautuksia

Virtual- ]al]ennosmalerlaale]a on tyostettava h lampotilassa (23 °C). Matal lam-

pldentava jaljennd lin suussaoloaikaa, kun taas
o loail

L )
vérjata vaatetusta.

Varoitukset

Jos kovettumaton materiaali joutuu kosketukseen silmien kanssa, huuhtele silmié runsaalla méa-
ralla vetta. Jos arsytys jatkuu, hakeudu laakarin hoitoon. lhokontaktin sattuessa pese kontaktiin
joutuneet alueet runsaalla vedelld.

Sailytys

- Sallytyslampollla 2 28 °C

djay
—  Sailytd kaukana suorista lammaénlahteista!

Sailyta lasten ulottumattomissa!
Vain hammaslaaketieteelliseen kayttoon!

N&ma materiaalit on tarkoitettu ai aketi I kéyttoon. iaalia tulee kasitella tarkasti
KayttGohjeita noudattaen. Valmistaja ei vastaa vahingoista, jotka johtuvat i, etté kiyttsohieita tai ohjeidenmukaista
soveltamisalaa ei noudateta. Tuotteen tai kay inen muuhun kuin ohjeissa mainittuun
tarkoitukseen on kéyttajan vastuulla. Kuvaukset ja tiedot eivat ole takuu ominaisuuksista eivétka ole sitovia.




Beskrivelse

Virtual-avtrykk lymeriserende silikoner (vinylpolysiloksaner) som gjer
det mulig med detaljriktige avtrykk. Avtrykksmaterialet Virtual tilbys i forskjellige konsistenser.
Det gjor det mulig for tannlegen & velge de materialene som best samsvarer med hans/hennes
behov og den individuelle kliniske situasjonen.

ialene er addisj

Farger
Se tabellen Tekniske data
Materiale Herdehastighet [Tr:::ls']'“' Y [Trlnd": g
Extra Light Body Vanlig herding 1.30 430
[korrek iale] |Rask herding 1.00 2.30
Light Body Vanlig herding 1.30 430
[korrek iale] |Rask herding 1.00 2.30
Medium Body Vanlig herding 1.30 430
[korrek iale] |Rask herding 1.00 230
Monophase . .

Vanlig herding 1.30 430
[korrektur- og Rask herding 1.00 2.30
skjemateriale]
Heavy Body Vanlig herding 1.30 430
[skij iale] Rask herding 1.00 2.30
Putty Vanlig herding 1.30 430
[skjemateriale] Rask herding 1.00 2.30

* Minimumstid som avtrykksmaterialet skal veere i munnen fer fjerning.
Behandlingstidene mé reduseres eller okes avhengig av den eksisterende romtemperaturen.

Tekniske data

Extra 5 Medium Heavy
Light Body Light Body Body Monophase Body Putty
Farge Beige Beige Beige Bl& Bl& Bl&
I Type 3 Type 3 Type 2 Type 2 Type 1 Type 0
:;'8522'255’/'"9 Jett- lett- middels- | middels- tykt- knabar
ADA flytende flytende flytende flytende flytende | konsistens
spes. nr. 19 - - . N :
(putty)
ooy |11 111 111 11 11 11




Sammensetning
Virtual avtrykksmasser er addisjonspolymeriserende silikoner som inneholder vinylpolysiloksan,

metylhydr ilok organisk platinak leks, silikat og nzeringsmiddelfarge.

Indikasjon

Virtual-produktserien pa A-silikon-basis (vinylpolylsiloksan) gjer det mulig med presise avtrykk av
oralt hard- og blotvev.

—  Avtrykk til fremstilling av indirekte restaureringer (kroner, broer, inlays, onlays og skallfasetter)
- Implantatsavtrykk

- Silik kkel av vok leller, til studiemodeller eller behandlingsplanlegging

— Avtrykk av tannlose kjever

— Silikonnakkel til fremstilling av provisorier

Det brede utvalget av viskositeter gir tilsvarende produkter for de forskielligste bruksomrader og
avtrykksteknikker.

Kontraindikasjon
Ved kijent allergi mot komponenter i Virtual avtrykksmateriale skal det ikke brukes.

Bivirkninger
Ikke kjent.

Interaksjoner

Latekshansker pévirker herdingsforlapet til polyvinylsiloksan.

Overflater det skal tas avtrykk av (tenner, prepareringer, retraksjonstrad osv.), ma ikke komme i
kontakt med latekshansker. Seerlig til blanding av puttymasser ber man enten bruke vinylhansker
eller vaske og skylle hendene grundig ferst, for & fjerne alle spor av urenheter. Ogsa produkter
som kofferdam, retraksjonstrad eller visse preparater kan hindre en fullstendig herding. Ved mis-
tanke om kontaminering ma prepareringen spyles grundig og terkes.

Bruk
- Putty (Vanlig og rask herding)

Hoyviskas puttymasse pd vinylpolysiloksan-basis som er behagelig & blande og med den

noedvendige stempeleffekten, til & fordele korrekturmaterialet i sulcus og & sikre et detaljtro

avtrykk av prepareringen. Pa grunn av den avstemte viskositeten gir materialet sveert god
gjengivelse av detaljer. Seerlig godt egnet til korrekturavtrykk og dobbelfaseteknikk.

Advarsel: Puttymasse, boks og méleskje ma ikke berares med latekshansker (se avsnittet

Interaksjoner).

1. Med de fargekodede maleskjeene tas det ut like mengder av base- (bla) og katalysator-
masse (hvit) fra boksen.

2. Legg Virtual base og katalysator sammen og kna med fingerspissene til fargen blir helt
jevn (blandetid ca. 30 sekunder). Godt blandet materiale har ingen striper lenger. For &
sikre optimal herding av materialet, ma man veere noye med a dosere like store mengder
av base og katalysator. For hey dose av katalysator gmr ikke herdetiden kortere. Men
herdetid og herding avhenger av temy pé fi hénden og blandei

3. Legg det blandede materialet i avtrykksskjeen. Det anbefales & bruke Virtual skjeadhesiv.




Serg for & lukke Virtual Putty-boksene med én gang etter bruk med lokket med riktig farge.

Bruk dessuten alltid skjeen med riktig farge for & ta ut materiale. Dersom dette ikke gjores,

kan det oppsta misfarging av overflaten pa den hvite Putty Catalyst-avtrykksmassen. En slik
misfarging pavirker imidlertid ikke produktets funksjoner.

Extra-Light Body, Light Body, Medium Body, Heavy Body, Monophase (Vanlig og
rask herding)

Extra Light-Body (beige): Ekstra lavviskest, lettflytende, hydrofilt vinylpolysiloksan til dental-
avtrykk. Anbefalt som korrekturmasse til korrekturavtrykk og spreytemasse til dobbeltavtrykk.
Light-Body (beige): Lettflytende, hydrofilt vinylpolysiloksan til dentalavtrykk. Anbefalt som
korrekturmasse til korrekturavtrykk og spreytemasse til dobbeltavtrykk.

Medium Body (beige): Middels viskest, hydrofilt vinylpolysiloksan for tannavtrykk. Anbefalt
som korrekturmasse til korrekturavtrykk og spreytemasse til dobbeltavtrykk.

Heavy Body (bla): Tyktflytende, hydrofilt vinylpolysiloksan til dentalavtrykk. Anbefales som
skjemateriale til dobbeltavtrykk.

Monophase (bld): Middels flytende, hydrofilt vinylpolysiloksan til dentalavtrykk. Anbefales
til avtrykk av kjevene i enfaseteknikken.

Br g patr iale

Innsetting av patron

(De folgende instruksene gjelder for Virtual hdnddispenser.

Anvisningen om bruk av den automatiske Virtual-dispenseren finner du i den tilherende
bruksanvisningen.)

Fig. 5

handal

. Trykk opp den svarte |&
trekk stempelet tilbake til anslaget. (Fig. 1)
. Apne fikseringsklaffen, sett inn patronen. ,V"-hakket pa patronbasisen skal da peke ned.
Lukk fikseringsklaffen igjen. (Fig. 2)
. Fjern patronlokket ved & vri det 1/4 omdreining mot klokka. Kast lokket. (Fig. 3)
. Advarsel: For & kontrollere funksjonen ber alltid litt materiale presses ut pa en blandeblokk
for blandedysen settes pa!
Trekk da forsiktig i baylen og press ut materiale helt til det kommer ut jevne strenger med
base og katalysator.
. Velg riktig blandedyse (Fig. 4):
a. Store blandedyser (bld basis) til Heavy Body- 0og Monophase-materialer
b. Smé blandedyser (gul basis) til Extra-Light Body-, Light Body- og Medium
Body-materialer
(Fargen pa blandedysene er identisk med fargen pé patronlokkene)

p , hold den i posisjon og

~

s w

v



Sett inn blandedysen. Skyv da dysen helt ned til “V"-hakkene pa blandedyse og patron treffer
hverandre. Ta tak i den fargede basisen pé blandedysen (ikke selve blandedysen!) og fikser
dysen ved a vri 1/4 omdreining med klokka.
6. Om enskelig kan intraoralspisser settes pa blandedysen (Fig. 5):

a. Store intraoralspisser (gjennomsiktig) til store blandedyser (bla basis)

b. Smé intraoralspisser (gul) til sma blandedyser (gul basis)
7. Trykk jevnt pa beylen for  blande/presse ut materialet.

Fjerning av patronen

1. Trykk lasehendelen opp og trekk pelet tilbake. Apne fikseringsklaffen og ta ut patronen.

2. Lablandedysen sitte igjen pa patronen. Materialet inni den herder, og blandedysen virker
derfor som et lokk.

— Forbehandling av avtrykk plisering av skj;
Det anbefales a bruke sk]eadhesw (f eks. Virtual skjeadhesiv) for & unnga at avtrykket lofter
seg fra skjeen under avtrykkstaking.

Lioadh

- Br ing for Virtual skj

. Forsikre deg om at avtrykksskjeen er fettfri, ren og terr.
Merknad: Hvis desinfeksjonen av avtrykksskjeen ikke kan sikres, ma
skjeadhesivet for eksempel fylles i et dappen-glass og paferes med en
engangspensel.
¥ . Péfor et tynt lag Virtual skjeadhesiv pa alle flatene av kunststoff- eller
metallskjeen som kommer i kontakt med avtrykksmaterialet.
La adhesivlaget terke i ca. 3 min. (eller blas det tort med oljefri trykkluft)
. Sett péa flaskelokket umiddelbart etter bruk.

~
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- Rengjoring av skje
Rester etter adhesivmaterialer kan fiernes med alkohol.

Lioadheciyl

—  Vaer oppmerksom pd advarslene i br for Virtual skj

- Desinfeksjon
Avtrykk laget med Virtual avtrykksmaterialer kan dyppes i en desmfekspnslasnlng
(0,5 % glutaraldehyd, 0,5 % benzalkoniumklorid). (Felg bruk ingen fra prodi )
Desinfeksjonen pavirker verken overflaten eller dimensjonen.

- Modellfremstilling
Avtrykket kan stapes ut straks etter desinfiseringen og i opptil 14 dager etterpa hvis det
oppbevares i romtemperatur. Stabil dimensjon garanteres i 14 dager ved riktig lagring.
Virtual avtrykksmasser er kompatible med alle vanlige dentalmodellmaterialer, f.eks. type 3:
Elite® Model (Zhermack), type 4: Fujirock® (G.C. International)

- Galvanisering
Avtrykkene kan galvaniseres med de vanlige selv- og kopperbadene.



Spesielle merknader

Virtual avtrykk ialer ber ha rc I (23 °C) nér de bearbeides. Lavere temperaturer,
f.eks. ved kjeleskapslagring, vil forlenge, mens hoyere temperaturer vil redusere bearbeidings-
tiden og tiden avtrykket ma veere i munnen.

Vinylpolysilok er kjemisk resi Uherdet materiale kan tilsmusse kleer.

Advarsler
Far man uherdet materiale i oynene; skyll straks grundig med store mengder vann og kontakt
lege. Far man stoff pa huden, vask straks med store mengder vann.

Oppbevaring

—  Oppbevaringstemperaturer: 2 — 28 °C.

— Holdbarhetsdato: se etiketten pa primaeremballasjen.
—  Holdes vekk fra varmekilder!

Oppbevares utilgjengelig for barn!

Bare til odontologisk bruk!

Produktet er utviklet til bruk pa det odontologiske omradet og ma brukes i henhold il bruksanvisningen. Produsenten
pétar seg intet ansvar for skader som oppstar pa grunn av annen bruk eller ufagmessig bearbeiding. | tillegg er
brukeren forpliktet til p& forhand og pa eget ansvar & underseke om produktet egner seg og kan brukes til de tiltenkte
formal, szerlig dersom disse formélene ikke er oppfert i bruksanvisningen.



Nederlands

Omschrijving

Virtual-afdrukmaterialen zijn additiesiliconen (vinylpolysil die detail afdrukken
van het gebit mogelijk maken. Virtual-afdrukmaterialen zijn verkrijgbaar in verschillende con-
sistenties, waardoor de tandarts die materialen kan kiezen die het best bij zijn wensen en de
individuele klinische situatie passen.

Kleuren
Zie de tabel met technische gegevens.
q Totale ingstijd in
g gsti)
Materiaal snelheid [min:s] mond* [min:s]
Extra Light Body Normale uitharding 1:30 4:30
[correctiemateriaal] | Snelle uitharding 1:00 2:30
Light Body Normale uitharding 1:30 4:30
[correctiemateriaal] | Snelle uitharding 1:00 2:30
Medium Body Normale uitharding 1:30 4:30
[correctiemateriaal] | Snelle uitharding 1:00 2:30
'[Yleomr::ﬁaau Normale uitharding 1:30 4:30
peim . Snelle uitharding 1:00 2:30
correctiemateriaal
Heavy Body Normale uitharding 1:30 4:30
(I i Snelle uithardi 1:00 2:30
Putty Normale uitharding 1:30 4:30
(I i Snelle uithardi 1:00 2:30
* Minimale uithardingsduur van het afdrukmateriaal in de mond voordat het verwijderd mag worden.
De verwerkingsduur valt korter of langer uit, afhankelijk van de heersende kamertemperatuur.
Technische gegevens
Extra P Medium Mono- Heavy
Light Body it ety Body phase Body (i)
kleur Beige Beige Beige Blauw Blauw Blauw
1SO-classificatie Type 2 Type 2 Type 0
4823 / ADA- Type 3 Ty;?e 3 gemiddeld | gemiddeld Typf-z ! extra hoog-
P laagviskeus | laagviskeus N . hoogviskeus .
specificatienr. 19 viskeus viskeus viskeus
Mengverhouding . . R . . .
[Base:Katalysator] 11 1:1 11 11 11 1:1




Samenstelling
Virtual-afdrukmaterialen zijn additiesiliconen en bestaan uit vinylpolysiloxaan, methylwaterstof-
siloxaan, een organisch platinacomplex, silicium en kleurstoffen.

Indicatie

De Virtual-productlijn van afdrukmaterialen op basis van additiesilicone (vinylpolysiloxaan) wordt

aangeraden voor het maken van precieze afdrukken van harde en zachte orale weefsels.
Afdrukken voor de ver liging van indirecte ies (kronen, bruggen, inlays, onlays
en veneers)

- Implantaatafdrukken

- Siliconensleutel voor wasmodelleringen, voor studiemodellen of voor de planning van de
behandeling

—  Afdrukken van de tandeloze kaak

— Siliconensleutel voor het vervaardigen van provisoria

De vele viscositeiten bieden passende producten voor de meest uiteenlopende toepassingsgebie-

den en afdruktechnieken.

Contra-indicatie

Bij patiénten van wie bekend is dat ze allergisch zijn voor bepaalde bestanddelen van het
Virtual-afdrukmateriaal moet van toepassing worden afgezien.

Bijwerkingen

Tot op heden zijn geen bijwerkingen bekend.

Wlsselwerkmgen

handschoenen beinvloed:

het uithardingsproces van vinylpolysiloxaan.

Raak de preparaten en retractiedraden niet met latexhandschoenen aan. Voor het mengen van
de kneedmassa moet u ofwel vinylhandschoenen dragen ofwel de handen van tevoren grondig
wassen en afspoelen om alle onzuiverheden te verwijderen. Ook producten zoals een cofferdam,
retractiedraden en bepaalde preparaten kunnen een volledige uitharding verhinderen. Als u
vermoedt dat de preparatie gecontamineerd is, dient u deze grondig te spoelen en te drogen om
alle onzuiverheden te verwijderen.

Toepassing

— Putty (Normaal en Snel)
E g te mengen, hoog op basis van vinylpolysiloxaan met de
nodige hydraullsche werking om het correctiemateriaal in de sulcus te verdelen en een detail-
getrouwe afdruk van preparaties te garanderen. Dankzij de viscositeit zorgt het materiaal
voor een gedetailleerde reproductie. Bijzonder geschikt voor afdrukken met behulp van de
enkele en dubbele mengtechniek.

Let op: raak de kneed doos en lepels niet met latexhandschoenen aan (zie 'Indi-

catie’).

1. Doseer met de kleurgecodeerde maatlepels gelijke hoeveelheden base (blauw) en katalysa-
tor (wit).

2. Voeg Virtual Basis en Katalysator samen en meng het materiaal handmatig, tot er een
homogene kleur ontstaat (mengtijd ca. 30 seconden). Als het materiaal goed is gemengd,
vertoont het geen strepen meer. Om een optimale uitharding van het materiaal te garan-



deren, moet u erop letten dat u gelijke hoeveelheden base en katalysator doseert. De uit-

hardingsduur wordt niet korter als er extra katalysator wordt gebruikt. De uithardingsduur

is echter afhankelijk van de temperatuur van de vingers/hand en van de mengintensiteit.
3. Doe het mengsel in de afdruklepel. Wij raden aan om een Virtual-lepeladhesief te gebruiken.

Let er goed op, dat u de Virtual Putty potjes direct na gebruik weer afsluit met behulp van het
deksel met de juiste kleur. Bovendien gebruikt u de lepel met de juiste kleur voor het uitme-
ten van het materiaal. Doet u dit niet, dan kan dit leiden tot verkleuring van het oppervlak
van de witte Putty Catalyst pasta. Echter, heeft deze verkleuring geen invloed op de functie
van het product.

—  Extra-Light Body, Light Body, Medium Body, Heavy Body, Monophase (Normaal en Snel)
Extra Light-Body (beige): extra laagviskeus, hydrofiel vinylpolysiloxaan voor definitieve
afdrukken. Aanbevolen als correctiemassa voor de enkele mengtechniek en de dubbele
mengtechniek.

Light-Body (beige): laagviskeus, hydrofiel vinylpolysil voor definitieve afdrukken.
Aanbevolen als correctiemassa voor de enkele mengtechniek en de dubbele mengtechniek.
Medium Body (beige): gemiddeld viskeus, hydrofiel vinylpolysiloxaan voor definitieve
afdrukken. Aanbevolen als correctiemassa voor de enkele mengtechniek en de dubbele
mengtechniek.

Heavy Body (blauw): hoogviskeus, hydrofiel vinylpolysiloxaan voor definitieve afdrukken.
Aanbevolen als lepelmateriaal voor de met behulp van de dubbele mengtechniek gevormde
afdruk.

Monophase (blauw): gemiddeld viskeus, hydrofiel vinylpolysiloxaan voor definitieve afdruk-
ken. Aanbevolen als lepel- en correctiemateriaal voor afdrukken van de dubbele kaakboog
door middel van de eenfasetechniek.

- Gebruik ijzing cartrid iaal
Plaatsen van de cartridge
(De volgende handelingen zijn van tc ing op de Virtual-t

Informatie over het gebruik van de automatische Virtual-dispenser vindt u in de bijbehorende
gebruiksaanwijzing.)

rm'&‘)‘

Afb. 1 . . 3 Afb. 5

1. Duw de zwarte vergrendelingshendel onder de zuiger, aan de achterkant van de dispenser,
in en trek de zuiger vervolgens zo ver mogelijk naar achteren. (Afb. 1)

2. Klap de cartridgevergrendeling omhoog en plaats de cartridge. De V-uitsparing op de
cartridge moet daarbij naar beneden wijzen. Duw de vergrendeling vervolgens weer naar
beneden. (afb. 2)



3. Als de cartridge goed op de dispenser zit, verwijder dan het dopje van de cartridge door

het een kwartslag tegen de klok in te draaien. Gooi het dopje weg. (Afb. 3)

. LET OP: het is HEEL BELANGRIJK om eerst een beetje materiaal te doseren voordat de
mengcanule wordt bevestigd.

Dit zorgt voor een juiste menging en uithardingsduur. Druk de hendel van dispenser voor-

zichtig in, tot er een gelijkmatige hc Iheid base en katal uit de disp op het

mengblok wordt gedoseerd.
. Kies de juiste mengcanule:

a. Grote mengcanules (BLAUWE onderkant) voor Heavy Body- en Monophase-afdrukmate-
rialen.

b. Kleine mengcanules (GELE onderkant) voor Extra-Light Body-, Light Body- en Medium
Body-afdrukmaterialen. De kleur van de onderkant van de mengcanules is gelijk aan de
kleur van de sluitdopjes.

Breng de mengcanule in een soepele beweging aan, totdat de V-vormige uitsparingen

op de gekleurde onderkant van de mengcanule en de V-vormige uitsparing van de

cartridge elkaar raken. Pak de gekleurde onderkant van de mengcanule (niet de meng-

canule zelf!) vast en draai de onderkant van de canule een kwartslag met de klok mee (Afb. 4)

6. Desgewenst kunt u een intra-orale doseertip op de mengcanule bevestigen. (Afb. 5):
a. Grote intra-orale doseertips (DOORZICHTIG) voor grote mengcanules (BLAUWE onderkant).
b. Kleine intra-orale doseertips (GEEL) voor kleine mengcanules (GELE onderkant).

7. Meng het materiaal door voorzichtig op de hendel van de dispenser te drukken.

IS
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Verwijderen van de cartridge

1. Druk de vergrendeling naar boven en trek de zuiger terug. Klap de cartridgevergrendeling
naar boven en verwijder de cartridge.

2. Laat de mengcanule op de cartridge zitten. Het materiaal in de canule hardt uit, zodat de
mengcanule als een natuurlijke dop fungeert.

Voorbehandeling van de afdruklepel (applicatie van het lepeladhesief)
Wij raden het gebruik van lepeladhesief (bijv. Virtual-lepeladhesief) aan om te voorkomen dat
de afdruk tijdens de verwijdering van de lepel losraakt.

o ladhecieaf

Gebr i voor Virtual-lep
1. Zorg ervoor dat alle vlakken van de afdruklepel vetvrij, schoon en droog
zijn.
LET OP: Als desinfectie van de afdruklepel niet kan worden gegarandeerd,
moet het lepeladhesief bijvoorbeeld in een dappenglaasje worden gedaan
en worden aangebracht met een wegwerpborsteltje.
. Breng met het bijgeleverde borsteltje een dunne laag Virtual-lepeladhesief
aan op alle vlakken van de kunststof of metalen lepel die met het afdruk-
materiaal in aanraking komen.
Laat de adhesieflaag ca. 3 minuten drogen (of blaas deze droog met olie-
vrije perslucht).
4. Sluit het flesje met adhesief onmiddellijk na gebruik.

~
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- Reinigen van afdruklepel
Achtergebleven materiaal kan worden verwijderd met alcohol.

in de gebruil ijzing voor Virtual

lenaladheciof

- Let op de waarsct

- Desinfecteren van afdrukken
De met Virtual-afdrukmateriaal vervaardigde afdrukken mogen worden ondergedompeld in
desinfectieoplossingen (0,5% glutaaraldehyde, 0,5% benzalkoniumchloride); raadpleeg de
instructies van de fabrikant. Het desinfecteren heeft geen invloed op het oppervlak van het
materiaal.

— Vervaardigen van modellen
De afdruk kan meteen na het desinfecteren en tot 14 dagen daarna worden uitgegoten, op
voorwaarde dat hij op kamertemperatuur wordt bewaard. De vormstabiliteit is 14 dagen
gegarandeerd indien de afdruk op de juiste manier is bewaard. Virtual-afdrukmassa's zijn
compatibel met alle gangbare tandheelkundige gipsmaterialen, bijv. type 3: Elite® Model
(Zhermack), type 4: Fujirock® (G.C. International)

- Galvaniseren
De afdrukken kunnen met behulp van de gebruikelijke zilver- en koperbaden worden gegal-
vaniseerd.

Speciale opmerkingen

Virtual-afdrukmaterialen moeten op kamertemperatuur zijn (23 °C) wanneer ermee wordt
gewerkt. Bewaren op lagere temperaturen, bijvoorbeeld in de koelkast, verlengt de uithardings-
duur van het afdrukmateriaal in de mond, terwijl hogere temperaturen zorgen voor een kortere
verwerkings- en uithardingsduur.

Vinylpolysiloxaan is chemisch resistent. Onuitgehard materiaal kan vlekken in kleding veroorza-
ken.

Waarschuwingen

Als het niet-uitgeharde materiaal in contact komt met de ogen, spoel die dan grondig met water.
Raadpleeg bij aanhoudende irritatie een arts. Als het materiaal in contact komt met de huid, was
de aangedane gebieden dan grondig met water.

Bewaren

— Bewaartemperatuur: 2 — 28°C

—  Vervaldatum: zie het etiket op de verpakking.
- Directe warmtebronnen vermijden!

Buiten bereik van kinderen bewaren!
Alleen voor tandheelkundig gebruik!

Dit materiaal is ontwikkeld voor tandheelkundig gebruik. Het moet volgens de gebruiksaanwijzing worden toegepast.
Indien er schade optreedt door toepassing voor andere doeleinden of door verkeerd gebruik kan de fabrikant daarvoor
niet aansprakelijk worden gesteld. De gebruiker is bovendien verplicht om voor gebruik na te gaan of het materiaal
voor de beoogde toepassing geschikt is, vooral als deze toepassing niet in de gebruiksaanwijzing staat vermeld. De
omschrijvingen en gegevens houden geen garantie in ten aanzien van de eigenschappen en zijn niet bindend.



Neprypagn

Ta amotunwTika VAIKA Virtual eivat oihikoveg aBpoioTikrg avtidpaong (BivulmoAuoihofavec),
0Ol OTIOIEC XPNOIHOTIOIOUVTAL YIa TN SnUIoUPYia AEMTOPEPWY AMOTUNIWHATWY TG 0SovVToQUIaG.
Ta amotunmwTika VAIKA Virtual SiatiBevtal og moIKINia pEUCTOTATWY, EMTPEMOVTAG OTO
080VTIATPIKO TPOCWTTIKS Va EMAEYEL TO UNKO Kal TV TEXVIKN TTou appolel KaNuTepa oe KaBe
TIEPIOTATIKO.

Xpwuata
Asite Tov mivaka “TEXVIKA XapakTneIoTIKA".

ZUVOAIKGG XpOVOG Xpovog miéng oto
YAko Taxutnta gpyaoiag otopa*
[Nerrta:Seutepohental |[Aemta:devtepoental
Extra Light Body Kavovikiy mign 1:30 4:30
[\emtoppevoTo] Tpriyopn mign 1:00 2:30
Light Body Kavoviki mign 1:30 4:30
[\emtoppevoTo] Tpriyopn mign 1:00 2:30
Medium Body Kavovikr mi&n 1:30 4:30
[\emtéppevoto] TpAyopn mAgn 1:00 2:30
m:;§§2§:2m / Kavoviki mién 1:30 4:30
Nemppeuoro] Tpriyopn mign 1:00 2:30
Heavy Body Kavoviki mhén 1:30 4:30
[maxuppeuaTo] Tpryopn mign 1:00 2:30
Putty Kavoviki mhén 1:30 4:30
[maxuppeuaTo] Tpryopn mién 1:00 2:30
* 0 eENAXI0TOG XPOVOG KATA TOV OTI0IO TO AMmOTUNIWTIKG UNKO TTPETEL VA TTAPAKEIVE OTO OTOHA TIPIV aM6 TNV AQaipeaT).
Oixpévol g peld A i avéhoya pe Ty 0 ia Swpatiou.
TeXVIKA XapaKTNPIOTIKG
Extra 0 Medium

Light Body Light Body Body Monophase |Heavy Body| Putty

Xpwpa MneC Mme Mne( Mmhe Mmh\e Mmhe
. Tomog 3 Tumog 3 . . Tomog 1 Tomog 0
Tagwopnon oy g Tomog 2 Tomog 2 o
1504823/ A‘ETG"TP AZTO‘;" Meoaia | Meoaia ”:’J‘;f Stoks
ADA Spec. No. 19 p n p n ouotaon ouotacn p n . ne
obotaon | ouotaon obotaon | ouotaon

Avahoyieg
avapigng 11 11 11 11 11 11
[Baon:Karahutng]




XovBeon

Ta amotunwtika UNikd Virtual eivat otiikOveg aBpoloTIKrG avTidpaong, ol OToieg TEPIEXOUV
Bvulrohuctho&avn, mohupeBUAUSpoyevoaINOEAVN, £va 0pYavoTAATIVIKO GUUITAOKO, TTUPITIO
KOl XPWOTIKEG TPOPIHWY.

'Evéeién

H oglpd anotunwTikwy mpoidvtwv aBpotoTikhg otiikovng (Bivulmoluciho&ave) Virtual

evdeikvutat yia Snpioupyia amoTunwpudtwy UPNAKG AEMTOpEPELAE TWY OKANPWVY Kat HOAAKWY

OTWV TNG OTOHATIKAG KOINGTNTAC.

—  TehiKr amotynwon yia Xprion TNV KATAOKEUT| EUHECWY AMOKATACTACEWV (OTEQAVEC,
YEQUPEC, évOeTa, emEVOETa Kat OYELC)

- AMOTUMWOT 08OVTIATPIKWY EPMPUTEVHATWY

- MnTpa yia képva mpoTuma N yia oxédio Bepareiag, ekpayeia peNETNG

- Amotunwon vwdov

- MATpa yia Snpioupyia TpoowpIviV AmoKaTaoTaoEwY

KdBe 1§wdeC S10B£TEl E161KA TTOIOTIKA XAPAKTNPIOTIKA VIO VO IKAVOTTOLE TIG AVAYKEC TOU

080VTIATPIKOU TPOCWTTIKOU.

Avtévdeiln
H xprion twv amotunwtik@v uhikwv Virtual avtevSeikvutar, £av ivat yvwoto 6Tt 0 acBeviic
gival AANEPYIKOG OE OTIOIOSATIOTE Ao T CUCTATIKA TWV AMOTUTIWTIKWY LNIKQV Virtual.

Mapevépyeieg

Kapia yvwotr péxpt ofjpepa

AMnAemSpdoel

H mién tng BivuAmoAuailo§avng avayartiletar and ta yavria Aare.

Mnv ayyileTe TI¢ TapacKevEg iy Ta vipata anwénong pe yavTia MTet. uvioTatal ot XEIPIoTEG
va MAEVOLV Ta XEPILX TOUG OXOAACTIKA I} va XPNGIHomolouy yavtia BIvuliou yia va e§aleipouv
Oha Ta ixvn EEvwv oUWV, IBIAITEPWG GTAV TO CTOKWEEG UMKOG avapilyVUETal HE Ta Xépta. ANa
UAIKG Ta omoia Umopei va avayattioouv Ty N Twv amoTUNWTIKWY UAIKWV €ivat 0 ENAOTIKOG
QMOUOVWTHAPAC, TA VAHATA anwBnong Kat Ta uypd Twv vudtwy anénong. Edv o xepiotrig
umoPiadeTal 6T N MapaoKeun €xel HOALVOEL, GUCTHVETAL N EKTTAUCH Kall N} apuypavon g
TIAPACKEUG YIat VA eaNelpBOUV OAa Ta {XvN TwV EEVWV OUGIV.

E@appoyn

- Ztokwdeg - Putty (kavovikig kat ypriyopnc miénc)
Bvuhrtohuatho&dvn pe ToND uYNAG IEWSEE, N ommoia avaptyvueTat E0KOAA Kal, GE GUV-
BUaopO pe TIG USPAUAIKEG SUVALELS OL OTIOIEG Eival AMAPAITNTES yia TRV TPOWONon Tou
AEMTOPPEVCTOU LAIKOU OTNY OUNOSOVTIKY) OXIOT, amodidet AenmTopepr) amoTunwon twv
TIAPACKEVAOUEVWY OpiwV. To OTOKWSEG UAIKS, Noyw Tou 1§wE0uG Tou, amodidel e§atpeTikn
AemTopépeia avamapaywync 4Tav XpnoIHOTOLETal HOVO Tou. Ot TIPOTEWVOHEVEC TEXVIKEG
aAmoTUNIWONG MEPINAHPBAVOUV OTOKWEEC/NEMTOPPEVUCTO HE TAUTOXPOVN AMOTUTIWGT KAl
OTOKWSEG/NEMTOPPEVTTO pe SIMAR amoTOmwon.
INHavTiKG: ATIOQEVYETE Va QOPATE YAVTIO AATEE GTAV XPNOILOTOIEITE TO OTOKWSES
UAIKO, Ta SoxEia Tou GTOKWEOUC UMKOU Kat Toug SOCOPETPNTEG (SEITE TN onpeiwon oTiq
ANNAeMSPATELQ).



1. NaBete ioeq moooTNTEG BAoNG (UMAE) Kat KatahuTn (AEUKGG) XPNOIHOTIOIWVTAG TOUG
QVTioTOIXA XPWHATIOHEVOUG SOCOHETPNTEG.

2. Avapi€Te TIg iSleg moooTNTEG BAonG Kat KatahuTn amd To otokwdeg Virtual, péxpt va
TIOPATNPFOETE OUOIOHOPPIa OTO XPWHA (MEPimou 30 SeuTEPOAETTA XPOVOC AVAHIENC).
H 18aviki avapign Sev mpémet va mapouctalel XpwHATIKES PiyEC. NUEIWOTE OTL TPETEL
Va XPnoIHomolouvTal {oe¢ TosdTNTEC BAONC Kat KATAAUTN yia va emteuyBolv ot cwaToi
Xpovol NG MeyaAutepn moodtnTa katahutn Sev Ba emtayivel To xpovo mEne.
Q0T600, 0 XPOVOG TMENG Kat O TOANUHEPIOHAC EEapTWVTAL amd T Beppokpacia Twv
SakTUAWV / TOL XEPIOU Kall amd TNV £vTaon TG avAMIENG.

3. TomoBEeTrOTE TO piypa 0TO SIOKAPIO AMOTUMWONG. SUCTHVETAL N €K TWV TTPOTEPWY
kaAuyn Tou Siokapiou pe cuyKoMNTIKG Virtual Tray Adhesive.

BeBawwBeite 6Tt Eavakheivete Ta Soxeia Tou Virtual Putty apéowg petd amo kabe
XPHON, XPNOILOTOVTAG TO KAMAKI HE TO owoTd xpwha. Emiong, xpnoipomoleite Tov
BOCOPETPNTH UE TO CWOTO XPWHA YIa TV PETPNON Tou LAKOU. EGv Sev akoloubnBoiv
QUTEC 01 08Nyigg, N EMPAvea TG mAoTag Tou Aeukou katautn Putty Catalyst pmopei
va XpwpaToBel. Q0TO00, AUTOC O XPWHATIOHAG Sev EUMOSIEL TNV AEITOUPYIKOTNTA TOU
TIPOIdVTOC.

MoAU Aemt6ppevoTo, AemTopp: , HEGaiag ov 16, Taxvpp , HOVOQ.
(kavovikiic kat ypryopng miéne)

MoAv Aemtéppevoto - Extra Light-Body (umed): YSpo@An BivulitoAuciho&avn, pe moAD
XAUNAG 1§WSEG, KATAANAN Yia TENKG amoTuniwpata. To UAIKO autd GUCTHAVETAL Yia Xprion
WG AETTTOPPEVTTO, OTIC TEXVIKES TTAXUPPEUCTO/AEUKOPPEUTTO KAt OTOKWSE/AEMTOPPEUTTO.
Aemrtoppevoto - Light-Body (pmel): YSpo@n BivuktoAuaido§avn, pe xapunho §nsdeg
KAtaAANAN yia TENKG amotunparta. To UNKO autd CUCTHAVETAL yia XPrion we AemToppeu-
OTO, OTIG TEXVIKEG TTAXUPPEVOTO/NEUKOPPEVDTO Kall OTOKWSEC/NEMTOPPEVTTO.

Meoaiag ovotaong - Medium Body (umed): YSpo@in Bivulitoluaiho&avn, pecaiag
000TaoNG, KATAAANAN yia TENKA anmotuniwpata. To UAIKO autd GUCTHVETAL Yia Xprion wg
AEMTOPPEVTTO, OTIG TEXVIKEG TIAXUPPEUGTO/NEUKOPPEUTTO Kall OTOKWEEG/AEMTOPPEVTTO.
Maxvppeuato - Heavy Body (umAe): YSpo@n BivuAmoluaiho&avn, upnol i€xdoug
KAtaAANAN yia Telka amotunoparta. To UMK autd CUCTHVETAL yia XPrion WG UAIKO
Siokapiou, dTav epappoleTal n TEXVIKK amoTOMWonG maXUPPEUOTO/AENTOPPEVDTO.
Movogaoiké - Monophase (umhe): YS5po¢@An Bivuliroduaiho&avn, pecaiou 1€wSoug
KAt@MANAN yia TeAikd amotun@pata. To UNKO auTd GUCTHVETAL yia XPrion WG UAIKO
Slokapiou kat AemtOppevaTo, dTav eQapuoleTal n TEXVIKY anotunwong Twv Vo To§wv oe
Hia @aon.

08nyieq yia Ta uAika o€ QUOLYYEC

Tpogodémon g G Yia QUOLYYEC

(AuTég o1 08nyieg apopolv TN xelpokivnTn cuokeur e§wBnong Virtual Manual Dispenser.
Agite TIq EEXWPIOTEG 08NYiEC yia TV auTépaTtn cuokeur) e€wbnong Virtual Automatic
Dispenser.)




Ew. 1 Eix.2 Eix.4

1. MéoTe To pavpo poxA6 aneAeubépwaong, o omoiog BpiokeTal kaTw amd To éuPolo Kat
OTO TOoW PEPOG TNG CUOKELNG E§WBNONG, 600 o Tiow yivetat. (Eik. 1)

2. AVaONKWOTE TNV aoQANELD TNG GUOIYYag Kal TOTOBETAOTE T pUotyya HE To oxripa “V"
NG BAong TG @UOLyyag oTpappévo mpog Ta Katw. Katefdote v acdlela. (Eik. 2)
3.'0Otav ac@alioeTe Tn UOIyya 0T CUCKeLT £§WONONG, APaIPECTE TO KATIAKI TNG PUOTY-
Yag oTpEpovTag 1/4 avTiBeta armod Tn Qopd Twv SEIKTWV Tou poAoyiou. AToppiYTeE TO

Karmdkt. (Eik. 3)
4. Eivat MOAY ZHMANTIKO va kaBapioete Ti¢ €§650u¢ 1 va e§wbrjoeTe UNIKO amo T
@uotyya MPIN TomoBeTHOETE To AKPO avAapIEnc.
AuTo Ba e§a0QaNITEL TNV KAVOVIKY QVAUIEN Kal TO 0WaoTo Xpovo mEnG. MiEoTe fma 1o
HoxAO TnG ouokeung eEwBNONG uéxpt kat Ta SUo ouotatika (Baon kat KataAung) va
apXioOLV Va PEOLV OHOIOHOPPA £§W ATTO TN YUCLYYQ, EMAVW OTNV EMPAVELN AVARIENG.
5. EmAé€te To katdAAn)o dkpo avaugne:
a. Ta peydha akpa avapigng (xpwpa Baong MMAE) cuaTtrvovTal yia Ta amoTunwTKa
UAIkd Heavy Body kat Monophase
B. Ta pikpd dxkpa avapigng (xpwpa Baong KITPINO) cuotrvovtal yia Ta anoTunwTika
UAIkG Extra-Light Body, Light Body kat Medium Body
(To xpwpa TG BACNG TOU AKPOU AVARIENG KAl TO XPWHA TOU KAMMAKIOU gival pola)
TomoBeTOTE Ta AKPa AVARIENC £TOL WOTE N EYKOTTT OXAHATOG “V" TNG XPWHATIOHEVNC
Baong va evBuypappileTal pe TNV eyKOTT OXHATOG “V” Tou BPICKETAL 0T CUOKELT
£€wOnonc. Ev Kpatdre Tn xpwpatiopévn Baon, kat Ox1 To AKpo avapgng, oTpEYPTe To
AKPO avapgng 1/4 cUMPEWVA LE TN POPA TWV SEIKTWY Tou poloytoU. (Eik. 4)
6. EQv gival amapaitnTo, TomoBeToTe éva evE0OTOUATIKG AKPO OTO AKPO aVAMIENG
(Ek. 5):
a. Ta peydha evbootopatika daxkpa (AIAOANH) xpnoipomolobvtal pe Ta peyaa dkpa
avapigng (MNAE Baon)
B. Ta pikpd evdooTopatikd dkpa (KITPINA) xpnotpomolouvTal pe Ta JIKpa akpa avapit-
€nc (KITPINH Baon)
7. ZekvioTe TNV avapgn méfovtag fma 1o HoXAG TNG CUOKELNG avapgne.

Agaipeon ¢ uoiyyag

1. Avaonkwaote To Hox\o aneleuBépwong yia va tpaPrifete miow to éuBolo. Avaonkwote
TNV A0QAAELD TNG PUOIYYAG KAl APAIPETTE TN GUOIYYa.

2. A@NOTE TO GKPO avapigng otn @uotyya. To UAIKG Ba TTONUHEPIOTET HEGA OTO GKPO avapL-
&nc kat Ba AerToupyrogt cav Kamaxi.



Y . . ( AN a5 iwv)

p iaTwv 1 Y 1 P
181a1TépwC CUGTAVETAL N XPFION GUYKOMNTIKOU OTO S10KAPIO amoTONWonNg (M.x.: GUYKON-
AnTiko Virtual Tray Adhesive) yia T peiwon Twv mOavoTRTwy mapapdp@wong Katd Ty
QAPAiPEDT TWV ATOTUNWHATWY A6 TO OTOHA.

08nyieg yia to ouykoAAnTiké Virtual Tray Adhesive:

1. E€aopaNioTe OT1 ONEG Ot EMPAVELES TOU SIOKAPiou amoTunwaong Sev £xouv
urmoeippaTa and eAadSELG OUTIES, Eival KABAPEC Kal OTEYVEC.

Inpeiwon: Eav Sev pmopei va Slacpaliotei n amoAupavon tou Slokapiou
AMOTUNIWONG, TO GUYKOAANTIKO Stokapiwy mpémet va mAnpwOei m.y. oe
yudhivo motnpdkt Dappen Kat va eQappOCTEL XPNOIHOTOIWVTAG AVOAWOIHO
TIVENAKL.

2. TomoBeTroTe €va AemmTd oTpWHa cuyKoMnTikoL Virtual Tray Adhesive
XPNOILOTOMVTAG TO TIAPEXOMEVO TIVEAAKI OE ONEG TIC EMPAVELES TOU
AMOTUTIWTIKOU S10KaPiou (METAAAIKOU F) TAAOTIKOU) ot oTroieg Oa épBouv oe
EMAQT) HE TO AMOTUMIWTIKG UNKO.

3. AQr|OTE TO CUYKOANTIKO S10KapiwV va OTEYVWOEL yia Tiepimou 3 Aemrta (i
OTEYVWOTE PE TTEMECHEVO aéPa TTOU Sev TEPIEXEL EAAWBEIG OUGIEQ).

4. EmavatomoBeToTe apéowG TO KAmAK! Tou @lalidiou.

KaBapiopoc tou Siokapiov

Ta uMTOAEiMpATA TOU GUYKOAANTIKOU UNMKOU HITOPOUY va apatpeBouV e aAKoOAN.
Mpooé&te Tig mpoeidonmoioelg oTIc 08nyie Xpriong Tou cuykoAAnTikov Virtual Tray
Adhesive!

Arold)

! 1 Tou

Ta amoTUNOUATA TTOU KATACKEUAoVTal amé amoTunwTIKa UNKG Virtual pmopouv va eppu-
BioTouv o€ amoAupavTiko Stahupa (YAoutapahdeidn 0,5%, xYAwptoxo Beviahkovio 0,5%).
(Tnpeite Tic 0dnyieg Tou katackevaot.) H amoAbpaven Sev ennpealel Ty emeaveia i i
Sla0TAoELG.

Kataokeun ekpaysiwv

To amoTUNWHa PITOPEL VAl XPNOIOTIOINBE APECWG HETA TNV AmOAUHavVeN yia Ty
KATAOKEUN ekpayeiou 1 éwg Suo eBSopdadec apydtepa, apol e§aopalioTei n anobrikevon
TOU aMoTUMWHATOG o€ Beppokpacia Swpatiou. H otabepdtnta Twv Stactdcewy ivat
gyyunpévn yia 14 nuépeg, v amoBnkeutei owotd. Ta amoTunmwTika VAIKA Virtual givat
OUPBATA PE OAEG TIC YVWOTEG 0SOVTIATPIKES YUPOUG TNG ayopdg, Tr.x. Tomou 3: Elite® Model
(Zhermack), Tumou 4: Fujirock® (G.C. International)

FaABaviopog

Ta amotunwtikd Virtual pmopouv va enapyupwBolv 1 va emyarkwBouv oe Aoutpd
yaABaviopou.



Ei81kéG onpeiwaoeig

Ta amotunwtika uhikd Virtual, dtav xpnotponolovvray, Oa mpénet va éxouv Beppokpacia
Swpartiov (23 °C). Xapn\otepeg Beppokpacieg, .. dtav amobnkevovral o€ Yuyeio, Oa
EMUNKOVOUV TO XPOVO TTAPAROVIC TOU AOTUNIWTIKOU UAIKOU OTO GTOMA, VW UPNAGTEPES
Beppokpacieg Ba PEWOTOLV TO XPOVO EMEEEPYATIAG KAl TO XPOVO TTAPAHOVIG TOU AMOTUTTW-
HaTOg OTO OTOHA.

Ot BvuAmoAucNoEAVeG givat XnpIKG avOEKTIKEC. ATTONUPEPIOTA UAIKG HITOPET va AepoOuV
TO POUXIOHO.

Mpogidonomoeig

Edv amohupépiota uNikd épBouv o€ emagr Pe Ta patia, EEMUVETE To paTt pe dpbovn moooTn-
Ta vepoU. Eav 0 epeBlopdg empiével, avalnTroTe 1aTPIKY @povTida. L& MEPImTWon EMaPrG He
T0 8€ppa, EEMUVETE TIG ETTNPEACHEVEG TTEPIOXEG e APBovn Moo TNTA VEPOU.

AmoBrikeuon

- Oeppokpaocia amobrikevong: 2 - 28 °C

- Niapketa {wng: Agite TNV nuepopnvia AENG 0TV ETIKETA Kal 0TI OUCKEVATIa
- OUNATE HaKPIA Ao AUECES TNYEG BeppoTnTac!

QuAGooEeTE To UMIKO paKpLa amd maidia!
Na odovtiatpikn xpnan Hovo!

Ta uhikd auta dya oIk xprion. Ot iec pénetva
OX0AAOTIKG Kat akoAouBWwVTag auotnpd Tig 0dnyieg xprionc. Amartioeig yia BAGBEG mou pmopei va mpokAnBolv
ané pn opbrj akoloubia Twv oénylwv fané xpnun OF N PNTWE 0 mieploxn, eivat o
XpProtng eivat 0 yia O Tou UAIKoU O€ A an 1 EKTOC QUTWV

TIou avaypagovTal cagwg atic 08nyieg xpriong. Meptypagéc kai oTolxeia Sev amotehoby eyyunon Twv 1BloTTwY
Kau Sev eivai Seopeutikd.



Tanim

Virtual 6l¢ti materyalleri, dentisyonun en ayrintili 8liilerinin alinmasinda kullanilan, ilave
reaksiyonlu silikon (vinil polisiloksan) 6l¢i materyalleridir. Virtual 6l¢ii materyalleri dig
hekimlerinin her vakaya en uygun materyal ve teknigi segmesine imkan verecek sekilde cesitli
viskozitelerde kullanima sunulmustur.

Renkler
‘Teknik Veriler’ tablosuna bakiniz

Toplam Calisma Siiresi Agizda Sertlesme
Matenal Hiz [dk:sn] Siiresi* [dk:sn]
Extra Light Body Normal Sertlesme 1:30 4:30
[akiskan] Hizh Sertlesme 1:00 2:30
Light Body Normal Sertlesme 1:30 4:30
[akiskan] Hizl Sertlesme 1:00 2:30
Medium Body Normal Sertlesme 1:30 4:30
[akiskan] Hizli Sertlesme 1:00 2:30
Monophase Normal Sertlesme 1:30 4:30
[kasik/akiskan] Hizh Sertlesme 1:00 2:30
Heavy Body Normal Sertlesme 1:30 4:30
[kasik] Hizl Sertlesme 1:00 2:30
Putty Normal Sertlesme 1:30 4:30
[kasik] Hizl Sertlesme 1:00 2:30

* Olcii Materyalinin gikarilmadan 8nce minimum agizda kalma siiresi.
Galisma stireleri, mevcut oda sicakligina bagh olarak kisalabilir ya da uzayabilir.

Teknik Veriler
Extra . Medium Putty
Light Body Light Body Body Monophase |Heavy Body ()

Renk Bej Bej Bej Mavi Mavi Mavi
Siniflandirma y . Tip2 Tip2 y y
1504823/ lahtoudy | lghtbody | Medum | medm | T
ADA Spesif. 9 vl Y body body ¥ body putty

kivamli kivamli kivamli kivamli
No. 19 kivamli kivamli
Karistirma Orani . . . : . .
(Baz: Katalizor) 11 11 11 1 11 1




Bilesimi
Virtual 6l¢i materyalleri vinil polisiloksan, metil hidrojen siloksan,
bir organoplatinik kompleks, silika ve gida boyalari iceren ilave reaksiyonlu silikonlardir.

Endikasyonlari

Virtual ilave reaksiyonlu silikon (vinil polisiloksan) 6l¢li materyalleri oral kavitenin yumusak ve

sert dokularinin ok detayl 6lciilerinin alinmasi igin énerilir.

- indirekt restorasyonlarin (kuron, kdprii, inley, onley ve veneer) yapiminda son 8l¢ii olarak

- Dental implant dlgiilerinde

- Mum yigma (wax-up) yapildiktan sonra matriks olusturulmasinda veya tedavi planlamasi
ve calisma modellerinin hazirlanmasinda

- Total protez 6l¢tilerinde

- Gegici restorasyonlarin yapimi icin matriks olarak

Her viskozite dis hekiminin ihtiyaglarini karsilamak tizere farkli bir 6zellik sunar.

Kontrendikasyonlari
Virtual 6l¢ti materyallerinin kullanimi, Virtual 6l¢li materyallerinin icerigindeki herhangi bir
maddeye karsi allerji 0ykisii olan hastalarda kontrendikedir.

Yan Etkileri

Bugiine kadar bilinen bir yan etkisi yoktur.

Etkilesimler

Lateks eldi vinil polisil In sertles ini inhibe eder.

Preparasyonlara veya retraksiyon kordlarina lateks eldivenler ile dokunulmamalidir.
Operatoriin ellerini iyice yilkamasi veya 6zellikle macun (putty) kivamindaki 6l¢tintin elle
kanistinlmasi sirasinda tiim safsizliklarin giderilmesi icin vinil eldiven kullaniimasi 6nerilir.

Olcii maddesinin sertlesmesini inhibe edebilecek diger maddeler arasinda rubber dam,
retraksiyon kordlari ve retraksiyon kord sivilari vardir. Eger kullanici preparasyonun kontamine
oldugundan siipheleniyorsa, tiim kir kalintilarinin giderilmesi icin preparasyonun yikanip
kurutulmasi onerilir.

Uygulama
- Putty (Normal ve Hizh Sertlesen)
Kolay karisma 6zelligine ve akiskan materyalin sulkusa uzanmasi igin gerekli hidrolik gli¢-
lere sahip ve boylece preparasyon kenarlarinin ayrintili bir 6l¢tistini saglayan ¢ok yiiksek
viskoziteli vinil polisiloksan. Macun kivami tek basina kullanildiginda olaganiisti bir detay
reprodiiksiyonu saglar. Onerilen i alma teknikleri arasinda Putty/Akiskan Tek Basamak
ve Putty/Akiskan Iki Basamak vardir.
Onemli: Macun, macun kavanozlari ve doz kasiklarint kullanirken lateks eldiven kul-
lanmaktan kaginin (etkilesimler altindaki nota bakiniz).
1. Renk kodlu doz kasiklarini kullanarak esit miktarda baz (mavi) ve katalizér (beyaz) alin.
2. Esit miktarlarda Virtual Putty baz ve katalizérii homojen renkli bir karisim elde edinceye
kadar elle kanistirin (yaklasik 30 saniye karistirma siiresi). Uygun bir karisimda ¢izgi
bulunmamalidir. Uygun sertlesme stireleri elde etmek icin baz ve kataliz6rin esit
miktarlarinin karistinlmasi gerektigine dikkat edin. Daha buiyiik miktarda katalizor



sertlesme siiresini kisaltmaz. Ote yandan, sertlesme siiresi ve niteligi parmaklarin/ellerin
sicakligina ve karistirma yogunluguna baghdir.

3. Kanigimi 8l¢ii kagigina yerlestirin. Olcii kasiklarinin énceden Virtual Kagik Adezivi ile
kaplanmasi onerilir.

Kullandiktan sonra virtual putty kavanozlarinin dogru renkteki kapak ile iyice kapatildigin-
dan emin olun. Ayrica materyal miktarini ayarlamak icin dogru renkteki kasigi kullanin.
bunlarin yapilmamast halinde beyaz putty catalyst Uriin yiizeyinde renklenme olusabilir
ancak bu renklenme (irliniin fonksiyonunu etkilemez.

- Extra-Light Body, Light Body, Medium Body, Heavy Body, Monophase (Normal ve Hizh)
Extra Light-Body (Bej): Son dlcii icin uygun, cok diisiik viskoziteli, hidrofilik vinil
polisiloksan materyal. Bu materyalin Kasik/Akiskan ve Macun/Akiskan 6lcti teknikleri
kullanildiginda akiskan materyal olarak kullanilmasi énerilir.

Light-Body (Bej): Son dlcii icin uygun, diisiik viskoziteli, hidrofilik vinil polisiloksan
materyal. Bu materyalin Kasik/Akiskan ve Macun/Akiskan 6lci teknikleri kullanildiginda
akiskan materyal olarak kullanilmasi onerilir.

Medium Body (Bej): Son lcii icin uygun, orta viskoziteli, hidrofilik vinil polisiloksan
materyal. Bu materyalin Kasik/Akiskan ve Macun/Akiskan 6l¢ti teknikleri kullanildiginda
akiskan materyal olarak kullanilmasi &nerilir.

Heavy Body (Mavi): Son 6lcii icin uygun, ytksek viskoziteli, hidrofilik vinil polisiloksan
materyal. Bu materyalin Kasik/Akiskan 6l¢i teknigi kullanildiginda kasik materyali olarak
kullanilmasi énerilir.

Monophase (Mavi): Son 6lgi icin uygun, orta viskoziteli, hidrofilik vinil polisiloksan
materyal. Bu materyalin cift arkus, tek faz 6l teknigi kullanilirken, kasik materyali ve
akiskan materyal olarak kullanilmasi &nerilir.

- Kartus Materyallerine yonelik talimatlar
Kartus Dispenserinin Yiiklenmesi
(Bu talimatlar Virtual Manuel Dispenser ile kullanilmak tizere yazilmistir.
Virtual Otomatik Dispenser kullaniliyorsa ayri talimatlara bakiniz.)

ARELE

Sekil 1 Sekil 2 Sekil 3 Sekil 4 Sekil 5

1. Dispenserin arkasinda pistonun altinda bulunan siyah serbest birakma koluna basin ve
pistonu miimkiin oldugunca geri gekin. (sekil 1)

2. Kartus kilidini kaldirn ve kartus tabanindaki “V” sekli asagiya donuk olarak kartusu
yerlestirin. Kartus kilidini indirin. (sekil 2)

3. Kartus dispenserde sabitlenince kartus kapagini saat yoninun tersine 1/4 tur gevirerek
cikarin. Kapagi atin. (sekil 3)



4. Kanstirma ucunu uygulamadan ONCE kartusu bosaltmak COK ONEMLIDIR.
Bu islem uygun bir karisim ve sertlesme siiresi saglar. Her iki bilesen (baz ve katalizor)
kartustan disariya, bir karistirma pedine esit sekilde akmaya baslayincaya kadar
dispenser koluna hafifce bastirin.
5. Uygun karistirma ucunu segin:
a. Biiyiik karistirma uglari (MAVI renkli taban) Heavy Body ve Monophase 8l¢ii materyal-
leriigin Gnerilir
b. Kiigiik karistirma uglari (SARI renkli taban) Extra-Light Body, Light Body ve Medium
Body dl¢ii materyalleri icin onerilir
(Kanstirma ucu tabani rengiyle kartus kapagi rengi aynidir)
Karistirma uglarini renkli tabandaki “V” sekilli centik kartustaki muhafazada “v” sekilli
centik ile hizalanacak sekilde diizgiin bir hareketle yerlestirin. Karistirma ucunun kendi-
sini degil renkli tabanini tutarak karistirma ucunu saat yontinde 1/4 tur gevirin. (Sekil 4)
6. Gerekirse karistirma ucuna bir intraoral ug takin (sekil 5):
a. Buiyiik intraoral uglar (SAYDAM) bilyiik karistirma uglariyla (MAVI taban) kullaniimak
icin tasarlanmistir
b. Kiigtik intraoral uglar (SARI) kiiciik karistirma uglariyla (SARI taban) kullaniimak icin
tasarlanmistir
7. Dispenser koluna hafifce basarak karistirmaya baslayin.

Kartusun ¢ikariimasi

1. Kayan kismi geri cekmek tizere serbest birakma kolunu kaldirin. Kartus kilidini agin ve
kartusu gikarin.

2. Karistirma ucunu kartusun tizerinde birakin. Materyal karistirma ucunun icinde sertlese-
rek dogal bir kapak gérevi gériir.

Olgii kasiklarina 6n islem uygulama (kasik adezivleri)

Olgiileri agizdan cikarirken distorsiyon olasiligini azaltmak igin bir kasik adezivi (6. Virtual
Kasik Adezivi) kullanilmasi kuvvetle onerilir.

Virtual kasik adezivinin kull iliskin talimatlar:
1. Olgii kagiginin tiim yiizeylerinin yagsiz, temiz ve kuru oldugundan emin
olun.

Not: Eger 6lcii kasiginin dezenfekte edilmesi saglanamiyorsa, kasik
adezivi 6rn. bir dappen kabina konmali ve tek kullanimlik bir firca
araciligiyla uygulanmalidir.

2. Olci kagiginin 8lcli materyaline temas edecek tiim yiizeylerine (metal
veya plastik) saglanan firay kullanarak ince bir tabaka Virtual Kasik
Adezivi siirlin.

3. Yaklasik 3 dakika kadar kasik adezivinin kurumasini bekleyin (ya da yag
icermeyen basingli havayla kurutun)

4. Sisenin kapagini hemen kapatin.



- Kasigin temizlenmesi
Adeziv materyali kalintilari alkolle temizlenebilir.

- Virtual Kasik Adezivi K Tali daki uyarilara

- Olgiiniin dezenfeksiyonu
Virtual 6lcti materyalleri ile alinan 6l¢tiler dezenfektan soltsyonlara (glutaraldehit %0,5,
benzalkonyum klorir %0,5) batinlabilir. (Litfen Greticinin talimatlarini dikkate alin.)
Dezenfeksiyon islemi 6l¢tintin yiizeyini veya boyutlarini olumsuz etkilemez.

- Modellerin dokiilmesi
Olciiler dezenfeksiyondan hemen sonra veya élciiniin oda sicakliginda saklanmasi kosulu
ile iki hafta sonrasina kadar dokiilebilir. Gerektigi gibi saklanmasi durumunda boyutsal
stabilite 14 glin garantilidir. Virtual 6l¢ii materyalleri piyasadaki tiim olagan dental alcilar
ile uyumludur, 6rn. Tip 3: Elite® Model (Zhermack), Tip 4: Fujirock (G.C. International)

- Galvanizasyon
Virtual 6l¢ii galvanik banyoda giimis veya bakir ile kaplanabilir.

Ozel notlar

Virtual 6l¢ti materyalleri oda sicakliginda (23 °C) islenmelidir. Diistik sicakliklar, 6rn. buz-
dolabinda saklanmasi 6l¢ii materyalinin agizda kalma siiresini uzatir, ylksek sicakliklar ise
isleme siiresini ve 6l¢ti materyalinin agizda kalma stiresini kisaltir.

Vinil polisiloksanlar kimyasal olarak direnglidir. Polimerize olmamig materyaller giysileri
lekeleyebilir.

Uyarilar
Eger polimerize olmamis materyal gdzlere temas ederse, gdzleri bol suyla yikayin. irritasyon
devam ederse, tibbi yardim isteyin. Cilt ile temasta etkilenen bélgeleri bol su ile yikayin.

Saklama kosullari

- Saklama sicakhgr: 2 - 28°C

- Raf 6mrii: Etiket ve ambalajdaki son kullanma tarihine bakin
- Dogrudan s kaynaklarindan uzak tutun!

Cocuklarin
Sadece dis hekim|

adi yerlerde y
igi kullanimi igindi

Bu maddeler sadece dis hekimligi kullanimi icin gelistirilmistir. isleme koyma sirasinda Kullanma Talimatina kati
olarak riayet edilmelidir. Belirlenen kullanim alani ve Kullanim Talimatinin izlenmedigi durumlarda olusacak hasar-
lardan sorumluluk kabul edilmeyecektir. Talimatta agikga belirtilenin haricindeki herhangi bir amac icin kullanim
ve uygunluk agisindan materyali test etmekten kullanici sorumludur. Tanimlama ve bilgiler 6zellikler icin garanti
olusturmayacagi gibi bir baglayiciligi da yoktur.



Onucanue

CnenouHble mMarepuanbl Virtual - 3T0 CUMKOHOBbIE CemnoyHble martepuanbl (I'IOHI/IBI/IHI/IH-
CUNOKCaH), KOTOPble NO3BONAIOT BbIMONHATL OYEHb TOUHbIE OTTUCKN. CIenoyUHbIi MaTepuan
Virtual BbIMYCKaeTCA C Pas/INyHbIMU KOHCUCTEHLMAMW. 310 no3Bonset Bpayy-cromaronory
BbI6MPaTL MaTepPMan B COOTBETCTBIV C €ro Mo! [ oif Ko
cuTyauueit.

Liseta
Cm. TabnuLy TEXHNUYECKNX JaHHbIX.

Bpems HaxoxpeHua
0O6uee pabouee
Matepuan CKopocTb 3aTBepAeBaHNsA e T B nonocTu pra*
p T | [mmnacek.]
) [O6bluHOe Bpema CXBaTbIBAHWA] : ;
Extra Light Body Regular Set 130 430
[Koppurupyiowmit © .
MaTepy]an] bICTPOE BPeMA CXBATbIBAHWA. . g
Fast Set 1:00 230
. [O6biuHOe Bpems CxBaTbIBaHNA] 130 430
Light Body Regular Set : g
[Koppurupyioumit 5 ;
watepuan] bICTPOE BPEMA CXBATBIBAHA . §
Fast Set 1:00 230
. [OBbiuHOe Bpema cxBaTblBaHusA] . .
Medium Body Regular Set 130 430
[koppurupyiowmit
matepuan] [BbICTpOE BpemA cxBaTbiBaHNA] 100 230
Fast Set b -
[O6b1uHOe Bpema cxBaTblBaHA] . .
Monophase Regular Set 1:30 430
[Koppurupyowmii n
noXeuHbi MaTepuan] [BbICTpOE BpemaA cxBaTbiBaHMA] 100 230
Fast Set ) -
[O6bluHOe Bpema CxBaTbIBAHWA] 130 430
Heavy Body Regular Set
[noxeurbiii MaTepyan] | [Byictpoe Bpems cxsaTbiBaHiA]
Fast Set 1:00 230
[O6biuHOe Bpems CxBaTbiBaHNA] 130 430
Putty Regular Set
[noxeHbiii MaTepuan] | [picrpoe pemn cxsatbiBaHuA]
Fast Set 100 230

* MUHIManbHOE BPEMA, KOTOPOE OTTUCKN AOMHbI OCTABATLCA BO PTY 4O TOTO, KaK WX BbIHYT.
Bpewms NPoLe/ypbl AOMKHO GbiTb COKPALLEHO WM MPONIOHTVIPOBAHO B 3aBUCMOCTM OT NPeoBnaAaioLLelt KOMHaTHON
Temnepatype.



TexHnuyeckune faHHble

Extra Light Medium Heavy
A M h Py
Light Body Body Body onophase Body 0y
Ler Bexesblit Bexesblit Bexesblit CuHuia Cuhnin Cunmit
Knaccuduraums Tun3 Tun3 Tun2 Tun2 Tun 1 Tun 1
150 4823/ Tekyvas Tekyyan Tekyuan | Cpeaxerexyuan | Cpegnetekyyan | Mnactuumas

ADA cnewy. N2 19 | KOHCHCTEHLWA | KOHCUCTEHLMA | KOHCHCTEHUMA | KOHCUCTEHLWA | KOHCHCTEHLIA | KOHCUCTEHLUA
CooTHoweHue
CMeLmBaHuA 11 11 11 11 11 11
[ba3a: Karanu3atop]

Cocras

CnenouyHble matepuanbl Virtual - 3T0 CUMKOHOBbIE CemnoYHble matepwuarnbl, cogepxatyme
NONMBUHWUNCUNIOKCAH, METUNTMAPOreHCUNOKCaH, opraquecmm?\ NNATUHOBbIN KoMnnekc,
CUNNKaTbl N I'II/IU.lEBDI;I Kpacutenb.

MokasaHus
JnHuns matepuanos Virtual Ha ocHoBe A-CUnyKoHa (MONVBUHUICUIOKCAHa) NO3BONSAET BbIMNO-
HATb NPELN3MOHHbIE CAIENKI TBEPABIX 11 MATKVX TKaHel! B ION0CTY pTa.
CNenKu A N3roTOBNEHNA pecTaBpaLil HeMPAMbBIM METOOM (KOPOHKY, MOCTOBUAHbIE
npotesbl, BKnagku Tuna Inlay, Onlay v BuHMpbI).
~  OTTUCKM MMNaHTOB
~  CUZIMKOHOBBIN KIIOY 1 BOCKOBbIX MOAENEiA, 1Al y4eGHbIX MOAENei UK NNaHpPOBaHWsA
neyveHna
—  OTTUCKM 6e33ybbix YeniocTel
CUNNKOHOBBIE KIIOUM ANA N3rOTOBNEHWA BPEMEHHbIX KOHCTPYKLA
LUI/IpOKaﬂ nanuTpa BA3KOCTEN MO3BONAET BbIOPATL MOAXOAALLYNI NPOAYKT B Pa3NNUHbBIX
obnactax np! nana pi TeXHVK nony OTTUCKA.

MpoTnBonokasaxua
lMpy HanMuuK y NaumeHTa anneprum K Nio6omy n3 KoMnoHeHToB Virtual oT ero npumeHeHns
CnepyeT OTKasaTbCA.

Mo6ouHble 3pPeKTbl
He n3sectHbl

< apyrumu ma

NateKcHbie neps BANAIOT Ha T NNOKCaHOB.

lMoBEPXHOCTY, yyacTByIolLME B NONYYEHUI OTTUCKA, (3y6bl, 06N1acTb NpenapupoBaHis,
PETPaKLMOHHbIE HITI 1 T./1.) HE JOMKHbI CONPUKACaTbCA C aTeKCHbIMI NepyaTkamu. [na
3amelUVBaHIA MacCbl JOMKHbI UCMIONb30BaTLCA NGO BUHUNOBbIE NEPYATKM, NGO MOXHO
BbINOMHATL 3aMeLIMBaHNE HE3ALUMILEHHbIMI PyKaMu, PYKV NPV 3TOM A0HBI 6biTb 3apaHee
TWaTeNbHO BbIMbITbI, YTOGbI NCKMIOUNTL NI0OYI0 BEPOATHOCT 3arpA3HeHA Macchl. Takne




MPOAYKTbI Kak Koppepaam, PeTPaKLMOHHbIE HUTU 1 ApYrie UM NOAOGHbIE MOTYT NpensT-
CTBOBATb NONHOMY OTBEPX/EHMI0 MaTepuana. [py Nojo3peHnK Ha 3arpasHeHe o6nacTn
npenapupoBaHuA ee CeflyeT TlaTenbHO NPOMbITL U MPOCYLWUTb.

MpumeHexne

- Putty (o6b1uHoe (Regular) n 6bicTpoe (Fast) Bpems TBeppeHNs)

Ypno6Has B paboTe, BbICOKOBA3KasA NaCTUYHaA Macca Ha OCHOBE NONNBUHUICUIOKCaHa

C HEO6XOAVMBIMM OTTUCKHBIMU CBOMCTBaMM, NO3BONAIOLAA PACNPeAeNnTb KOPPUTMPY-

foLnii MaTepuan B 06nacTu cynbkyca u 06ecneyunTb TOUHBIA OTTUCK 06nacTy Npenapu-

poBaHuA. bnarogapa onNTUManbHO BA3KOCTY MaTepuan 0becneunsaeT npeUyrsnoHHyio

TOYHOCTb C/lenKa. XOpoLIO NOAXOANT /1Al BbIMOSHEHNA KOPPUTMPYIOLLEro cienka n

PaboTbl TEXHIKOI ABOIHOTO CremnKa.

BHUMaHMe: Maccy, CTakaH 1 MepHYIO JIOXKKY He TPOraTb pyKami B 1aTeKCHbIX nepyaTkax

(cm. ab3aLy kacaTenbHO B3aMMOAEICTBIA C APYrMIM MaTepuanamu).

1. C NOMOLL{bIO KOAMPOBAHHOI LIBETOM MEPHO JIOXKKV B3ATb PaBHOE KONNYECTBO 6a3mc-
HOro Matepuana (CuHWil) u Katanusatopa (6enbii).

. coefiMHMTb 6a3nCHbIV MaTepuan u Katannsatop Virtual u MecuTb nanbuamm o Tex
nop, MoKa L{BET He CTaHeT FoMOreHHbIM (BpemsA 3amellBaHna NpumepHo 30 cekyHa).
Ha xopoluo 3amelaHHOM MaTepuasne He BUHbI OT/eNbHbIe LiBETHbIE MONOCKY. YTO6bI
obecneunTb oNTUManbHOE TBepAeHNe MaTeprana, He0bXoAMMO ClenTD 3a TeM, YTOGbI
6b110 B3ATO paBHOE KONMUeCTBO 6a3bl 1 KaTanusatopa. MNepenosnposka katannsatopa
He NPUBOAVT K COKPaLLieHNIo BpemeHY TBepaeHIs. TeM He MeHee, Bpema TBepfieHuA
3aBUCUT OT TeMMepaTypbl NabLes/pyk 1 MHTEHCUBHOCTI CMELLNBAHMA.

. 3aMellaHHbIil MaTepuan NoMecTTb B CIENOYHYI0 NIOXKKY. [Py cnonb3oBaHUn Matepu-
ana Virtual pekomeHfyeTcs NPUMEHATb NOXKeUHbIV aaresus.
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Y6epuTech B ToM, uTo Bbl 3aKpbinu 6aHKy Virtual Putty cpasy nocne ucnonb3osanus

€ MOMOLLbIO KPbILWKKN COOTBETCTBYIOLLErO LBETa. KpOME TOro, VICI'IO"IbiypITE NOXKY
COOTBETCTBYIOLLETO LBETa /1A M3MepeHIA MaTepuana. HesbinonHeHve 31oro Tpe6osaHus
MOXET NPUBECTU K NOABNEHWNIO NATEH Ha NOBEPXHOCTU 6enon nacTtbl-KaTanusatopa P\.It'ty
Catalyst. OaHaKo, Nofj06HOE M3MeHeHVe LBETa He BNVNACT Ha CBOIICTBA NPOAYKTa.

- Extra-Light Body, Light Body, Medium Body, Heavy Body, Monophase
(o6b1uHoe (Regular) u 6bicTpoe (Fast) Bpems TBepaeHns)
Extra-Light Body (6 i): Tekyuas ruapod nonmsl WNOKCaHOBaA Macca
C O4EeHb HI3KOW BA3KOCTHIO /1A BbINONHEHNA [IEHTa/bHbIX CNIeNKOB. PeKOMeHayeTCa K
UCMO/b30BaHMIO B KauecTse KOPPUTMPYIOLLEro ClIos ANA KOPPEKTMPOBOYHOTO CllerKa, a
TaKxKe Kak Macca AN 3aMONHEHNA WPWLIA ANA BbINOHEHNA CNEMNKOB TEXHUKOW ABOIHOTO
cnenka.
Light Body (6exeBbii): Tekyyan ruspodunbHan NONMBUHUICUIOKCAHOBasA Macca Ans
BbINO/IHEHWSA IEHTa/IbHbIX CIIENKOB.
PeKOMeHYeTCA K NCMoNb30BaHI0 B KaUeCcTBe KOPPUIvpYIOLIEro CI0A ANA KOPPeKTUPO-
BOYHOFO C/1eMKa, a TaKxKe Kak Macca AN 3aMoIHeHMs WNPULA ANA BbINOIHEHNA CNENKOB
TeXHUKOW 1BOHOTO CNenka.




Medium Body (6exeBbiin): cpejHeTekyyan ruapoduibHas NONNBUHUACUIOKCAHOBas
Macca 1A BbINOHEHNA JeHTaNbHbIX CNEMNKOB.

PeKoMeHayeTCs K NCroNb30BaHNI0 B KayecTse KOpPPUIrupyioLLero CloA Ayis KOPPeKTUpo-
BOUYHOTO CNlerKa, a TaKkxkKe Kak Macca AN 3anoHeHIA WNPULA ANA BbINONHEHNA CNEMKOB
TeXHWKOW JBOMHOTO Cnenka.

Heavy Body (cuHui): cnabotekyyan ruapopunbHas nonvBUHANCUIOKCAHOBaA Macca
[ANA BbINONIHEHMA IeHTa/bHbIX CTIENKOB. PeKOMEH/YeTCs K UCMONb30BaHMIO B KayecTse
NIOXEYHOTO MaTepuana ANA BbiNOMHEHNA CNIENKOB TEXHUKOM IBOMHOTO CemnKa.
Monophase (cunuii): cpeHeTeKyyas rnapodubHas NOAMBUHMICUIOKCaHOBAA Macca
ANA BbINONIHEHWA IEHTA/IbHbIX CTIENKOB. PEKOMEH/YETCA ANA BbINONHEHWA CIIENKOB
yeniocTeil 0AHOPaZHON TEXHUKON.

- VIHCTpyKUWMA No ncnonb3oBaHmio MaTepmnana B KapTywax
MpumeHeHne KapTywn
(3Ta UHCTPYKUMA NpeAHa3HauYeHa Ana pyyHbix gucnexcepos Virtual. Vindopmauumio K
aBTOMaTMYecKoMy aucneHcepy Virtual cM. B COOTBETCTBYIOLEN UHCTPYKLUK).

o {v'
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Qorto 1 Qot0 2 Qoto 3 @oto 4

HaxMmuTe YepHbIin PbiuaxxoK Pa3BoKNPOBKY, HAXOAALNIACA MO LUTOKOM C TbiIbHOM
CTOPOHbI AIUCMNEHCEPA, U NMOTAHWTE WTOK Ha3af Ao ynopa (®oto 1).
MopHnmuTe duKcaTop 1 BCTaBbTe KapTyLly. OTMETKa Ha LioKone KapTyLuy AomKHa
noKasblBaTb BHU3. OnycTuTe prkcaTop (doto 2).
CHUMMTE KPBILLKY C KapTyLuW, MOBEPHYB ee Ha 1/4 060p0oTa NPOTUB YaCoBOI CTPENKU.
KpbilwKy BbI6pOCbTe (@oto 3).
OueHb BaXHO OYNCTUTL NN BblAaBNTb HEMHOIO MaTepurana u3 KapTpunaxa go
YCTaHOBKM CMECUTENbHOM Hacaku. Clerka HaxmuTe Ha pblvar gucneHcepa o
PpaBHOMEpPHOro BbixoAa 060X KOMMOHEHTOB (OCHOBbI 1 KaTann3atopa) U3 KapTpuaxa
Ha 610KHOT ANA 3amelnBaHnA.
BbibepuTe COOTBETCTBYIOLLYIO CMECUTESIbHYIO HACAAKY:
a. bonbluas Hacaaka (cvHnin LoKonb) Ana Matepuanos Heavy Body n Monophase
6. ManeHbKan HacagKa (XenTblil LoKosb) Ana matepuanos Extra-Light Body, Light Body
v Medium Body.
(LigeT KaHtonu co T C UBETOM 3aKpl 0 Konnauyka)
YCTaHOBUTL CMECUTENbHYIO HacaaKy. CMeCUTeNbHYIO HacafiKy 3ajiBIHYTb BHU3, YTOGbI
OTMeTKa LiBETHOrO LIOKO/A COBNana C OTMETKOW Ha KapTyLue. Yaep1Bas LIBETHOI
LIOKO/Ib, @ He CaM CMecuTeNb, NOBEPHIUTE ero Ha 1/4 060pOTa Mo YacoBoVi CTpenKe.
(®ot0 4)
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6. Mpu HEO6XOANMOCTY YCTaHOBUTE BHYTPUPOTOBYIO HaCafKy Ha CMECUTENbHYIO (Poto 5).
a. bonbluas BHYTPUPOTOBaA Hacajika (Mpo3payHan) Ansa 6onblumx
cmecuTenel (CUHNI LOKONb)
6. 607bLUAA BHYTPUPOTOBAA HaCafjKa (*enTas) A ManeHbKNX
cmecuTenein (KenTbli LLoKonb)
7. PaBHOMEPHbIM HaXVIMOM 3aMellaTb/BblAaBUTb MaTepuan.

Ypanenue Kkaptywmn

1.

PbiyaxoK pa3bnoKMpoBKY NOHATL BBEPX, BbITAHYTH MopLieHb. OTKPbITb GrkcaTop 1
BbIHYTb KapTyuuly.

CmecuTenbHyIo Haca/lky OCTaBUTb Ha KapTylue. Nockonbky MaTepuan B Heli TBepfieeT, OHa
BbINOMHACT GYHKLVIO KPBILLKN 10 CNIE/yIOlIEro pasa.

MOAroToBKa ¢ 1 NOXKKM (| 0 agresnsa)
HaHeceHve noxeuHoro agresvisa (Hanpumep, Virtual Tray Adhesive) pekomeHpyeTcs, 3T0
nomoraet n3bexarb OTCNIANBaHUA CIeNKa OT I0XKN BO BpemsA nonyyeHna oTTucka.

WHcTpyKuma no npumeHennio agresusa Virtual Tray Adhesive
1. Y6eauTech, 4To BCe NOBEPXHOCTY OTTUCKHO IOMKI OUMLLEHDI,
06e3X1PeHbl 11 BbICYLLIEHDI.
Mpumeyanue: e HEBO3IMOXHO NPOBECTY fIE3MHGBEKLINIO OTTUCKHON
NOXKM, aAre3mB 0MKeH GbiTb HaHECEH B [IBYCTOPOHHI CTaKaHUMK,
HanpyMep, 1 HaHeceH NPy NOMOLLY OJHOPA30BOI KUCTOUKN.

. HaHecuTe ToHKuit cnion Virtual Tray Adhesive npu nomolum npunarae-
MOIi KNCTOUKM Ha BCE MOBEPXHOCTN OTTUCKHOM NOXKKM (MeTannnyeckoit
WA NNacTMaccoBoW), KOTOPble ByAyT KOHTAKTUPOBATb C OTTUCKHbIM
maTepuasnom.

. [laViTe are3uBy NOACOXHYTb Ha BO3/yXe B TeYEHNe NPUMEPHO Tpex
MUHYT (MK BbICYLLIMTE €ro CTPyeli BO3AyXa, He CofepalLeil Macna).

4. HemepineHHO 3aKpoiTe KpbilLKy $nakoHa.
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OunCTKa CNENOYHON NIOXKN
OcTaTKy aare3nBa MOryT 6biTb yaaneHbl C NOMOLLbIO CMPTa.

C iiTe Mepbl NpefoCTOp ™, np B MIHCTPYKLMU K aAre3nBy
Virtual Tray Adhesive!

[Le3nHdeKuyna cnenkos

[leanHdekuMIo CNenKoB, NONYyYeHHbIX C MOMOLLbI0 MaTepuana Virtual, MOXHO NPOBOANTL C
nCronb3oBaHeM ie3nHGEeKLVOHHbIX PacTBOPOB (Hanpumep, 0,5%-Hblii rnloTapanjerus,
0,5%-Hblin 6eH3ankoHym xnopua). (MoxanyiicTa, yunTbiBarTe pekoMeHAaLNM MHCTPYK-
umn ﬂpOVI3BOHVITEnﬂ) ﬂe!VIH¢eKLlVIﬂ He B/IUAET HW Ha NOBEPXHOCTb, HW Ha pasmepbl
cnenka.



- WsrotoBnenue mogenn
Ha ocHOBaHWM Cniernka MOXHO AenaTb OTINBKY Cpay Nocne Ae3nHEKLMM MK B TeYeHne
14 gHel NoCNe Hee, eCN CENOK XPAaHNTCA NPK KOMHATHOW Temnepatype. CTabunbHOCTb
|pa3mepoB B TeueHne 14 AHel rapaHTIPYeTCA NPY HafIexallyX YCNOBUAX XPaHEHA.
CnenoyHble Macchl Virtual COBMECTUMbI CO BCEMM XOAI0BbIM AeHTaNbHbIMM MaTepranami
[INA N3roToBNeHuA mogieneit, Hanpumep, Tvn 3: Elite® Model (Zhermack), Tun 4: Fujirock®
(G.C. International)

- TanbBaHusauua
Cnenkun MOryT rafibBaHM3nMpoBaTbCA B 06bIUHBIX CepeﬁpﬂHle WNn MeaHbIX BaHHaX.

Ocobble yKasaHus

OTTMCKHOW MaTepuan Virtual fomkeH 6biTb KOMHaTHOM TemnepaTypbl (23 °C) Npu 3roTos-
NeHn cnenkoB. bonee HI3KMe TeMnepaTypbl, HaNPUMEP MPY XPaHEHN B XONOAUTbHNKE,
NpoIeBaloT BPems, KOTOPOe MaTepuar oMKeH HaXOAUTbCA BO PTY, B TO Bpema Kak 6onee
BbICOKME TeMMepaTypbl COKpalLaioT paboyee Bpems 1 Bpems, KOTOPOe MaTepuan JokeH
HaxoANTbCA BO PTY. MONNBUHNNCUNOKCaHbI 06/13/1at0T XUMYECKOI PE3NCTEHTHOCTBIO.
HeoTBep»/aeHHbIN MaTepran MOXeET 3anaykaTb Ofexay.

Mepbl npefoCTOPOXHOCTY

Mpw cy4aiiHOM KOHTaKTe C rla3amin HEOTBEPX/AEHHOTO MaTepuana TUaTeNbHO NPOMbITH
60MbLUMM KONNYECTBOM BOAbI, €CNN pasfpa)xeHune rnas He NpoxoanT, 06paTVITbCﬂ K 0¢Tal’|b-
morory. [y KOHTaKTe C KoXeil HeMe/JIeHHO BbIMbITb GONbLIMM KONMYECTBOM BOJbI.

Ycnosus xpaHeHna

- Temnepatypa xpaHeHrus: 2 - 28 °C

— CpOK rofiHOCTL: CM. 3TUKETKY Ha NepBIUYHOI yraKoBKe
—  XpaHuTb BAanu OT MCTOYHNKOB Tennal

XpaHuUTb B MecTe, HeAOCTYNHOM AnA aeteii!
Ana nc TONbKO B C un!

MPOAYKT 6bin Pa3paBoTaH A2 NPUMEHEHIA B CTOMATONOTAV 1 MOANIEXUT UCONb30BaHMIO TONBKO B COOTBETCTBIN
CMHCTPYKLMeii N0 npuMeHeHwio. NTPON3BOANTENb He HECeT OTBETCTBEHHOCTH 3a NPUMEHEHME B UHbIX UNAX NN
VCMONb30BaHue, He COOTBETCTBYIOWE MHCTPYKUWK. Kpome Toro, noTpe6utenb 06A3aH NOA CBOIO OTBETCTBEHHOCTL
NPOBEPMTH NPOAYKT NEpeA ero NCNofb3oBaHnem Ha COOTBETCTBIE U BOMOXHOCTb NPUMEHEHMA ANA NoCTaBNeH-
HbIX LieneVt, CIIM 3TV LieN He YKa3akbl B UHCTPYKLWM M0 NCTIONb30BaHMIO.



Opis materiatu

Masy wyciskowe Virtual sa addycyjnymi silikonami (winylopolisiloksanami), ktore umozliwiajg
wykonanie wyciskow wiernie odzwierciedlajacych wszystkie szczegoty anatomiczne tkanek
jamy ustnej. Masy te sa dostepne w réznych konsystencjach. Dzieki temu lekarz moze
dokonac wyboru techniki wyciskowej, w zaleznosci od sytuacji klinicznej.

Kolory
Kolory poszczegélnych mas wyciskowych Virtual zostaty wymienione w tabeli z danymi
technicznymi.

q P q g Czas wigzania w jamie
Materiat Szybkosé wigzania Czas pracy [min:sek.] ustnej [min:sek] *
Extra Light Body Normalna / Regular Set 1:30 4:30
[masa korekcyjna] Szybkowiazaca / Fast Set 1:00 2:30
Light Body Normalna / Regular Set 1:30 4:30
[masa korekcyjnal Szybkowiazaca / Fast Set 1:00 2:30
Medium Body Normalna / Regular Set 1:30 4:30
[masa korekcyjna] Szybkowiazaca / Fast Set 1:00 2:30
Monophase
[masa korekcyjna i Normalna / Regular Set 1:30 4:30
nakfadana na yzke Szybkowiazaca / Fast Set 1:00 2:30
wyciskowa]

:::Z;’ ::l?l;’dana na Normalna / Regular Set 1:30 4:30
N N Szybkowiazaca / Fast Set 1:00 2:30

tyzke wyciskowa]

;:::Sya nakladana na Normalna / Regular Set 1:30 4:30
ke wyciskowa] Szybkowiazaca / Fast Set 1:00 2:30

* Minimalny czas utrzymania masy w jamie ustnej pacjenta przed wyjeciem wycisku.
Czas wiazania jest krotszy lub dtuzszy w zaleznosci od panujacej temperatury pokojowej.

Dane techniczne

Extra 0 Medium Putty
Light Body Light Body Body Monophase |Heavy Body ()
Kolor bezowy bezowy bezowy niebieski niebieski niebieski
. Typ3 Typ3 Typ2 Typ2 Typ1 Typ0
Ilggsxf;l;;c}a bardzo $rednio $rednio
ADA Spec. No. 19 pltynna ptynna plynna plynna gesta konsystencja
pec. No. ja ja | ja | ja |k ja| ciasta
Proporcje mies-
zania 11 11 1 11 11 11
[Baza:Katalizator]




Sktad
Masy wyciskowe Virtual sg silikonami addycyjnymi, zawierajacymi winylopolisiloksan,
metylowodorosiloksan, organiczny kompleks platynowy, krzemionke i barwniki spozywcze.

Wskazania

Zestaw addycyjnych silikonowych (winylopolisiloksanowych) mas wyciskowych Virtual

zalecany jest do wykonywania wyciskdw precyzyjnie odwzorujacych twarde i migkkie tkanki

jamy ustnej w nastepujacych sytuacjach klinicznych:

- Pobieranie wyciskéw w celu wykonania uzupetnien protetycznych (korony, mosty,
wktady, naktady i licowki)

- Pobieranie wyciskéw do wykonania odbudowy protetycznej na implantach

- Wykonywanie kluczy silikonowych (po wykonaniu wax-up) i modeli orientacyjnych
podczas planowania leczenia

- Wykonywanie wyciskéw w przypadkach bezzebia

- Wykonywanie kluczy silikonowych do przygotowania uzupetnien czasowych

Réznorodna konsystencja poszczegdlnych mas wyciskowych z zestawu Virtual umozliwia

dobranie masy o wiasciwosciach najbardziej odpowiadajacych sytuacji klinicznej.

Przeciwwskazania
Przy znanej nadwrazliwosci pacjenta na ktérykolwiek ze sktadnikéw masy wyciskowej Virtual,
nalezy zrezygnowac ze stosowania tego materiatu.

Dziatania niepozadane
Dotychczas nie sg poznane.

Interakcje

Lateksowe rekawiczki maja wptyw na przebieg procesu twardnienia winylopolisiloksanéw.
Powierzchni odwzorowywanych zebéw, preparacji, nici retrakcyjnych itd. nie nalezy dotykac
w lateksowych rekawiczkach.

Szczegodlnie przed mieszaniem silikonéw o konsystencji ciasta, nalezy zatozy¢ rekawiczki
winylowe lub alternatywnie, doktadnie umy¢ i optukac rece, aby zlikwidowac wszystkie slady
zanieczyszczen. Obecnosc¢ takich produktow jak koferdam, nici retrakcyjne lub niektére prepa-
raty moga zaburzac proces catkowitego wigzania masy. W przypadku podejrzenia zanieczysz-
czenia, caly obszar pola protetycznego musi by¢ dokfadnie wyptukany i wysuszony.

Sposéb postgpowania

— Putty (Regular Set i Fast Set)
Masa winylopolisil o iasta jest tatwa do wymieszania.
Charakteryzuje sie efektem stempla, ktory pozwala na rozprowadzenie masy korekcyjnej
w kieszonce dzigstowej, w celu zapewnienia wiernego odwzorowania krawedzi preparacji.
Dzigki duzej lepkosci, materiat umozliwia odwzorowanie szczegotow o duzej ostrosci.
Masa Virtual Putty jest przeznaczona do wykonywania wyciskéw technika dwuwarstwowg
z zastosowaniem mas korekcyjnych, zaréwno jedno-, jak i dwuczasowych.
Uwaga: Nie nalezy dotykac rekawiczkami lateksowymi masy, pojemnikéw z masg, ani
miarek do dozowania sktadnikdw (patrz punkt Interakcje).
1. Wyjac z pojemnikéw jednakowe iloéci bazy (kolor niebieski) oraz katalizatora (kolor

biaty) za pomocg miarek w kolorach pojemnikow.




2. Obydwa materiaty potaczyc¢ i mieszac, ugniatajac palcami, do uzyskania jednolitego
koloru (czas mieszania ok. 30 sekund). W dobrze zmieszanym materiale nie wida¢
zadnych smug. W celu uzyskania optymalnego czasu wiazania masy, ilosci bazy i katali-
zatora musza by¢ jednakowe. Zwigkszenie iloéci katalizatora nie skraca czasu wigzania
masy. Czas wigzania i utwardzania zalezy jendakze od temperatury palcéw / dioni oraz
intensywnosci mieszania.

3. Wymieszany materiat natozy¢ na tyzke wyciskowa. Zaleca sie wczesniejsze pokrycie
tyzek wyciskowych materiatem adhezyjnym Virtual Tray Adhesive.

Pojemnik z masa wyciskowa Virtual Putty nalezy zamkna¢ natychmiast po uzyciu. Dodat-
kowo, aby odmierzy¢ odpowiednia ilo$¢ masy, nalezy uzy¢ tyzki w odpowiednim kolorze.
Niewtasciwy dobdr tyzki moze spowodowac przebarwienia na biatej powierzchni pasty
Putty Catalyst, co nie wptywa jednak na funkcjonalno$¢ produktu.

— Extra Light Body, Light Body, Medium Body, Heavy Body, Monophase
(Regular Set i Fast Set)
Extra Light Body (kolor bezowy): hydrofilny materiat (winylopolisiloksanowy) o bardzo
ptynnej konsystencji i matej lepkosci, zalecany jako materiat korekcyjny w technice
dwuwarstwowej
Light Body (kolor bezowy): hydrofilny materiat (winylopolisiloksanowy) o ptynnej kon-
systencji i matej lepkosci, zalecany jako materiat korekcyjny w technice dwuwarstwowej
Medium Body (kolor bezowy): hydrofilny materiat (winylopolisiloksanowy) o $rednio
ptynnej konsystencji i $redniej lepkosci, zalecany jako materiat korekcyjny w technice
dwuwarstwowej
Heavy Body (kolor niebieski): hydrofilny materiat (winylopolisiloksanowy) o duzej
lepkosci (gesty), zalecany jako pierwsza warstwa wycisku
Monophase (kolor niebieski): hydrofilny materiat (winylopolisiloksanowy) o sredniej
lepkosci, stosowany jako masa korekcyjna i naktadana na tyzke wyciskowa, przeznaczony
do wykonywania wyciskow obydwu tukéw zebowych technika jednowarstwowa.
Sposob postepowania z podajnikiem mas wyciskowych
Umocowanie naboju w podajniku
Ponizsze zasady dotycza recznego podajnika Virtual. Wskazéwki dotyczace automatycznego
podajnika Virtual znajduja sie w odpowiedniej instrukcji stosowania.

ARECE

Fot. 1 Fot.2 Fot.3 Fot.4 Fot.5

1. Podnies¢ do géry czarng dzwignie w tylnej czesci podajnika, przytrzymac ja w tej
pozycji i cofnac thok do oporu (Fot. 7).



2. Otworzy¢ klapke mocujaca i zatozy¢ naboj. Naciecie na naboju powinno by¢ skierowane

do dotu. Zamkna¢ klapke mocujaca (Fot. 2).

3. Zakretke na naboj z masg wyciskowa przekreci¢ o % obrotu, w kierunku przeciwnym do

ruchu wskazéwek zegara, zdjac i wyrzucic (Fot. 3).

4. Uwaga: Przed zatozeniem korncowki do mieszania, nalezy zawsze oczysci¢ lub udrozni¢
otwory w naboju. W celu kontroli ich droznosci, nalezy za kazdym razem wycisna¢ na
bloczek do mieszania jednakowe ilosci bazy i katalizatora, ostroznie naciskajac dzwignie
podajnika.

Wybra¢ odpowiednig koricowke mieszajacg (Fot. 4)

a) duze koricowki mieszajace (niebieski kolor nakretki) przeznaczone sa do mas:

Heavy Body i Monophase
b) mate koricéwki mieszajace (z6tty kolor nakretki), przeznaczone sa do mas

wyciskowych: Extra Light Body, Light Body i Medium Body.

(Kolory koricéwek mieszajacych s identyczne z kolorami nakretek pojemnika).
Zatozy¢ koricowke tak, aby pokryly sie naciecia na niej i na naboju z masa. Przekreci¢
kolorowa nakretke (nie koricéwke!) o ¥ obrotu, w kierunku zgodnym z ruchem
wskazowek zegara.

. Jezeli zachodzi potrzeba, na koricowke mieszajaca natozy¢ koricdwke wewnatrzustng
(Fot. 5).
a) Duze koricéwki wewnatrzustne (przezroczyste) nalezy stosowac na duze koncowki
mieszajace (z niebieska nakretka)
b) Mate koricéwki wewnatrzustne (z6tte) nalezy naktadac na mate koricowki mieszajace
(z 26tta nakretka)
7. Dozowac materiat wyciskowy, naciskajac na dzwignie podajnika.
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Wyjecie naboju z podajnika

1.

2.

Podnies¢ do gory czarng dzwignie, w tylnej czesci podajnika i wyciagna¢ do oporu ttok.
Otworzy¢ klapke mocujaca i wyjac naboj.

Koricowke mieszajaca pozostawi¢ na naboju. Spolimeryzowany materiat wyciskowy, ktory
pozostat w koricowce petni funkcje zakretki.

Wstepne przygotowanie fyzek wyciskowych (natozenie materiatu adhezyjnego do tyzek)
Stosowanie materiatu adhezyjnego do tyzek (np. Virtual Tray Adhesive) zaleca sie w celu
zapewnienia dobrego potaczenia masy wyciskowej z tyzka wyciskowg tak aby nie doszto
do odfaczenia wycisku od tyzki podczas wyjmowania jej z jamy ustnej.

Sposdb uzycia materiatu Virtual Tray Adhesive
(materiat adhezyjny do tyzek wyciskowych)
1. Upewnic sie, ze tyzka jest czysta, sucha i odttuszczona.
Uwaga: Jesli nie mozna zdezynfekowac tyzki wyciskowej, Tray Adhesive
nalezy przelac np. do szklanego naczynia i naktadac przy uzyciu
jednorazowej szczoteczki.
2. Natozy¢ cienka warstwe materiatu adhezyjnego na wszystkie
powierzchnie plastikowej lub metalowej tyzki wyciskowej, ktére beda
stykac sie z masa wyciskowa.



3. Warstwe adhezyjna pozostawi¢ do wyschniecia (ok. 3 min.) albo
rozdmuchac powietrzem wolnym od oleju.
4. Butelke z materiatem adhezyjnym zamkna¢ natychmiast po uzyciu.

- Czyszczenie lyzki
Nadmiar materiatu moze by¢ usuniety dzigki zastosowaniu alkoholu.

— Nalezy zwréci¢ uwage na ostrzezenia zawarte w instrukcji stosowania materiatu
Virtual Tray Adhesive!

— Dezynfekcja
Mozliwa jest dezynfekcja wyciskow z materiatu Virtual przez zanurzenie ich w roztworze
dezynfekcyjnym (np. 0,5% aldehyd glutarowy, 0,5% chlorek benzalkoniowy) (nalezy zwro-
ci¢ uwage na instrukcje producenta). Dezynfekcja nie ma wptywu na wyglad powierzchni
wycisku oraz na jego ksztatt i wymiary.

- Wykonywanie modeli
Model moze by¢ wykonany natychmiast po zdezynfekowaniu wycisku, a takze do 14 dni,
o ile wycisk jest przechowywany w temperaturze pokojowej. Stabilnos¢ wymiarow jest
zagwarantowana przez dwa tygodnie pod warunkiem, ze jest on odpowiednio przecho-
wywany.
W tym czasie gwarantowane jest zachowanie trwatosci ksztattu. Masy wyciskowe Virtual
s kompatybilne ze wszystkimi klasami gipsow np. typ 3: Elite® Model (Zhermack),
typ 4: Fujirock® (GC International).

- Galwanizacja
Wyciski wykonane z mas Virtual moga by¢ galwanizowane w roztworze srebra lub miedzi.

Zalecenia szczegélne

Masy wyciskowe Virtual podczas uzycia powinny miec¢ temperature pokojowa (23 °C). Nizsza
temperatura, np. przy przechowywaniu w lodéwce, wydtuza czas na jaki masa wyciskowa
powinna pozostac w jamie ustnej, podczas gdy wyzsza temperatura skroci czas wigzania

i czas potrzebny do utrzymania masy wewnatrz ust. Winylopolysiloksany sg odporne
chemicznie. Materiaty niespolimeryzowane moga zabrudzi¢ ubranie.

Ostrzezenia

W razie przypadkowego kontaktu niespolimeryzowanego materiatu z oczami, nalezy je obficie
przemy¢ woda. Jesli podraznienie utrzymuije sie dtuzej, nalezy skonsultowac sie z lekarzem.

W razie kontaktu materiatu ze skora, nalezy przemy¢ zabrudzong powierzchnie skory duza
iloscig wody.

Warunki przechowywania

— Temperatura przechowywania: 2 - 28 °C

— Data waznosci znajduije sie na etykiecie i opakowaniu.

— Materiat przechowywac z dala od zrodet ciepta.

Materiat przechowywaé w miejscu niedostepnym dla dzieci!
Materiat przeznaczony tylko do uzytku w stomatologii!



Materialy s3 przeznaczone wylacznie do stosowania w stomatologii. Przy ich uzyciu nalezy icisle przestrzega¢
instrukgji ia. Nie ponosi sie iedzi i za szkody powstate w wyniku nieprzestrzegania instrukcji
lub uzycia iatow ni ie ze iami. Uz ik jest iedzi za i iatd

dla swoich wlasnych celow i za ich uzycie w kazdym innym przypadku niewyszczegdlnionym w instrukcji. Opisy
materialéw i ich sktad nie stanowia gwarancji i nie sa wiazace.
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